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EINSTELL- UND

EINBAUHINWEISE

Benennung

Mafle, Werte, Hinweise

Batterie

12 Volt, 60 Amperestunden

Lichtmaschine, Typ | 11 00 668
Ladespannung in Volt 14
Max. Strom in Ampere 37
Feldstrom in Ampere 1,9-23
Reglerschalter, Typ 1119515
Feldrelais

Luftspalt in mm 0,38

Kontaktabstand in mm 0,76

Schliefispannung in Volt 23-37

|

Spannungsregler

Luftspalt in mm | 1.7

Kontaktabstand in mm ' 0,35

Regelspannung in Volt bei-halbvoller Batterie und

ca. 50° C 13,5-144
Anlasser, Typ 1107 247
Nennspannung in Volt 12
Leerlaufprifung:

Volt 10,6

Ampere (einschl. Magnetschalter) 49 —76

Drehzahl 6200 — 9400
Kurzschlufiprifung:

Volt 7

Ampere (einschl. Magnetschalter) 270-310
Birstenfederdruck in p ca. 1000
Ziindspule, Typ 1115115
Widerstand der Primdrspule in Ohm 1,28-1,32
Widerstand der Sekundérspule in Ohm 7200 — 9500
Widerstand des Vorwiderstandes in Ohm 1,52
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Benennung

Maf3e, Werte, Hinweise

Zindverteiler, Typ

1111051

Fliehkrafiverstellung in © KW

bei: 800 U/min
1200 U/min
2400 U/min
4000 U/min

Unterdruckverstellung
bei: 203 mm Hg
393 mm Hg

Kondensator in uF
Kontaktabstand in mm
Schliefiwinkel in ©

SchlieBzeit in %
Kontaktdruck in p

20
30

0
15

0,18-0,23
0,5
02
6271
350 - 650
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WERKZEUGE

Delco-Remy-Ziindverteiler

Wartung des Ziindverteilers

Arbeitsvorgang Wird verwendet fir Werkzeuge
Batterie
Batterie-Ladezustand prifen Séureheber

Sduredichte priifen

Batterie mit Zellenprifer privfen Zellenprifer

Schliefbwinkel (Kontaktabstand)

einstellen |

SchlieBwinkel-Mefgerdt

Zindverteiler instand setzen
(Zundverteiler ausgebaut)

Delco-Remy-Lichtmaschine

Regelspannung prifen

SchlieBwinkel (Kontaktabstand) SchlieBwinkel-MeBgerdt

einstellen |

Verteiler prifen Verteiler-Prifstand

Federspannung des Unterbrecher- Federwaage

hammers priifen

Kondensatorkapazitdt priifen

KapazitGtsmesser

Regelspannung prifen Volimeter, Drehzahlmesser

Erregerwicklung und Dioden priifen

Ladekontrolleuchte und Ladekontroll-
leuchten-Stromkreis prifen

Lichtmaschine instand setzen
{Lichtmaschine ausgebaut)

Delco-Remy-Reglerschalter

Wartung und Prifung des
Reglerschalters

Erregerwicklung und Dioden priifen Ohmmeter

Keine Spezial-Werkzeuge

Erregerwicklung und Stéinder-
wicklung auf Masse- und Windungs-

schluf3 prifen Priflampe, Chmmeter

Dioden prifen

Lichtmaschine priifen Lichtmaschinen-Prufstand .

Dioden-Ausprefidorn 5-5061,
Dioden-Aus- und -Einpref3-
untersatz §-5060, Dioden-Ein-
preBhilse 5-5062

Diode aus- und einpressen

Keine Spezial-Werkzeuge

Delco-Remy-Anlasser

Wartung und Priifung des Anlassers
(Anlasser eingebaut)

Einzugsspannung prifen Voltmeter

Anlasser instand setzen
(Anlasser ausgebaut)

Anker- und Feldwicklung auf | Priflampe, Ohmmeter

Masseschluf3 prifen

Anker- und Feldwicklung auf Windungsschluf3-Prifgerdit

Windungsschlufl prifen

Feldwicklung auf Unterbrechung Priflampe, Ohmmeter

priifen

Anlasser prifen Anlasser-Prifstand
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Bedeutung der groBen Zahlen im Schaltplan

1 = Fern- und Abblendlampe 26 = Heizerleuchte 50 = Wadhlhebelschalter
2 = Stand- und Parklichtlampe 27 = Krofisteffanzeigegerdt 51 = Handbremskontrolleuchte
3 = Mebelscheinwerferlampe 2% = Instrumentenleuchts 52 = Handbremskontralleuchtenschalter
4 = Vordere Blinkleuchte 29 = Temperaturanzeigegerdt 53 = Blinkerschalter
3 = Horn 30 = Zeituhr 54 = Blinkerschalthehel
6 = Hornrelois 31 = Uhrenleuchte mit Lichthupenknopf
7 = Drehstromlichtmaschine 32 = Leseleuchte 535 = Signalbiigel
8 = Reglerschalter 33 = Zigarrenonzinderleuchie 56 = Blinkgeber
¢ = Zindkerze 34 = Zigarrenanzinder 57 = Bremslichischalter
10 = Zindspule 35 = Blinkerkontrolleuchte, rechts 58 = Fallfensterheber, hinten links
11 = Zindverteiler = Ladekontrolleuchte 59 = Fallfensterschalter, hinten links
12 = Baotterie = Fernlichtkantrolleuchte &80 = Enifeuchtermotor
= Anlasser = Uldruckkontrolleuchte 61 = Fallfensterhauptschalter
= Mebelscheinwerferrelais = Blinkerkontrolleuchte, links 62 = FuBraumleuchte
= Abblend- und Lichthupenrelais B = Tiirkontaktschalter, vorn 63 = Fallfensterschalter, hinten rechis
16 = Sicherungskasten 41 = Fallfensterheber, varn links 64 = Fallfensterhebear, hinten rechis
17 = Motorraumleuchte 42 = Lichtschalter &5 = Innenroumleuchte
18 = Temperaturgeber 43 = Llenk- und ZindschloB 46 = Kofferraumleuchte
19 = Uldruckschalter 44 = Scheibenwischer-, Mebelscheinwarfar- &7 = Tankmelgerdt
20 = Vorwiderstand und Entfeuchterschalter 68 = Blinkleuchte, hinten
21 = Wagenheizermotor 45 = Handschuhkastenleuchie £9 = Bremsleuchte
22 = Scheibenwischermotor 46 = Ascherleuchte 70 = SchluB- und Parklichtleuchie
23 = Scheibenwoscherpumpe 47 = Fallfensterheber, vorn rechts 71 = Riickfahrleuchte
24 = Schutzschalter 48 = Torkontakischalter, hinten 72 = Kennzeichenleuchte
25 = Heizerstufenschalter 49 = Wdhlanzeigeleuchie
Kabelschliissel zum Schaltplan
Bezeich-| Farbe der Isolation Kabel- Bezeich-| Farbe der Isolation Kabel- Eezeich-! Farbe der Isolation | Kabel- Lénge der
quer- quer- | | quer- Le“ung
nung schnitt nung | schnitt nung | | schnitt
Grundfarbe | Kennfarbe — mm? |Grundfurbe | Kennfarbe | mm? | Grundfarbe | Kennfarbe | mm? ca. mm
hig schwarz | rof 0,5 Qa schwarz weifd 0,75
. Kelbaleatz vorn s hys sc:warz weify g,g Dz grau schwarz | 0,75
rot | —_ | a chwarz rin , oo
by rof | — |6 :;‘ :chxarz | grﬁn 0.5 Kabelsaiz Lemk- wnd:Ziindschlof3*)
c rot — 4 hia schwarz blay 0,5 d; rof | _ 5
€y rot - 4 hyy weifl —_ 0,5 dg schwarz | — Z.5
d rof — 2,5 R weifd — 0,5 e schwarz rot 15
d, schwarz — 2.5 5 griin — 0,5 Oa4 schwarz blau 0,75
ds schwarz gelb . 2,5 [ griin — 0,5 945 rot | — 0,75
dy schwarz —_ 2.5 . grau —_ 0,5 ’ grin — 0,56
dy braun — 25 hiag grau —_ 0,5
e rot _ 1,5 P grau | — 0,5 Kobelsatz Fensterheber
€, gelb — 1.5 g grau —_ 0,5 By schwarz —_ | 1,5
ey | schwarz — 1.5 Pz grau — 0,5 19 schwarz — 1,5
es | schwarz — 1,5 by grau — 0,5 oy braun — 1,5
ey | schwarz - 1.5 hag grau | - 0,5 Sa schwarz — 0,75
&5 schwarz — 1.5 hag grau — 0,5 Qur schwarz — n,75
ey schwarz rof 1.5 hay grou - 0.5 9ss blau schwarz 0,75
e; schwaorz rof 1,5 hgo grau — 0,5 Qua blau - 0,75
e schwarz rot 1.5 has grau — 0,5 Gan gelb schwarz 0,75
ey weifd gelb 1,5 hgy grau — 0,5 Qs gelb - 0,75
LI grau qriin 1.5 has grau rat 0,5 Qaz grau | schwarz 0,75
e grau griin 1.5 has arau rof 0.5 9sa grau | = 0,73
ey hraun — 1.5 hg; arau rot 0,5 9w | grin | schwarz 0,75
ey | hraun — 1.5 hag grau rot 0,5 gs; | grin | - . n,75
ey Iilu _ 1,5 g grau schwarz 0,5
£ slflic:wurz = | }'5 ::? g:‘;ﬂ :EE\’WVS:‘ZZ g:g Kabelsatz Fensterheber, rechte Hinteriir
fy braun ! = |1 he | grau schwarz 0,5 Qs grau | schwarz | 0,75
fg braun —_ 753 hygs braun — 0,5 Gaz grau - i 0,75
g gelb e 0,75 g braun — 0,5 Dy schwarz — | 0,75
o gelb — n,75 hys hraun — 0,5 Qaa braun — 0,75
N hellblau grin n,75 [ hraun — n,5
g: | :E:xs:i _ H';g h:; E:Eﬂg _ g'g Kabelsatz Fensterheber, linke Hintertir
5 | schwarz | — 0,75 [ braun — 0,5 Dsa gelb - 0,75
aq | schwarz _ 0,75 ha. | braun — 0.5 g schwarz - 0,75
a7 | schwarz | rot 0,75 hgy hraun - 0,5 Qra braun - 0,75
da SEEWOI’Z I waifd g‘;g h:s hraun j— 0,5 (=] gE“J schwarz 0,75
gy schwarz | weifl B hsy | braun — 0,5 . .
g1 schwarz | qron 0,75 ElﬂzEllElIungen
Gu schwarz | griin 0,75 Kabelsatz hinten a schwarz - | 16
G12 schwarz gelb 0,75 [ rot = 4
PP schwarz blau | 0,75 Tus schwarz weify 0,75 e, schwarz rot 1.5
Bu weifl | —_ | 0,75 Gas schwarz gelb 0,75 2wt schwarz rot 1,5 |
915 weiB — | 075 dus schwarz ariin 0,75 & schwarz rot 1.5 |
- weifd — 0,75 gas weifl schwarz 0,75 fy schwarz — 1 |
g7 | weif schwarz 0,75 hsy rot — n,5 ad*) weild schwarz 0,75 |
[+J1% weild schwarz 0,75 [ rot —_ 0,5 gus¥) weil schwarz 0,75 |
O blau . 075 s rot -_ 0,5 Qas’) schwarz weilh 0,75 | 400
82 | grou griin 0,75 hs; qrav — 0,5 a=") schwarz griin 0,75 | 400
x| grau griin 0,75 hsg grav — 0,5 gzs") schwarz | — 0,75 600
gse | braun - 0,75 hsy schwarz gelb 0,5 gz0*) schwarz — 0,75 400
e | braun — 0,75 han grav schwarz 0,5 Qe braun — 0,75 100
h | rot — 0,5 hg | grau griin 0,5 841 braun — 0,75 . 100
hy rot — 05 P grau grin 05 hgr™) grau — 0,5 50
hs | rot e 0,5 b hellblau schwarz 05 etl | rot - 0,5 50
hy | rot _ 0,5 ey grau | rot 0,5 ™) rot —_ 0,5 180
hy rot | — 0,5 hige, weifl | schwarz 0,5 haog* arau — 0,5 850
hs hellblav | weifd 0,5 gy schwarz | blau 0,5 h*) grau _ 0,5 720
hg hellblav | schworz | 0,5 hre:] schwarz - 0,5 1400
hs schwarz — | 05 Kabelsatz Blinkerschalter’) hz7) | broun — 0.3 70
hg schwarz — 0,5 ha*) schwarz - 0,5 120
hy schwarz _ n,5 e braun — 1,5 has*) schwarz — 0,5 100
ha schwarz rot 0,5 [P grau rot 0,75 haa*) braun -— 05
hy, schwarz rat 0,5 O schwarz griin 0,75 hy¥) schwarz = 05
hys schwarz rot 0,5 gz | schwarz weiB/grin 0,75 i
hyg schwarz | rof 0,5 @s | rot - 0,75 k Zindleitungen
|

nur mit zugehérigem Aggregat
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Glohlampensatz

Anzahl Glihlampe for DIN-Bezeichnung Ersatzteile-Nr,
|

2 Scheinwerfer A T2 V—45/40 W : N-47950
2 Standleuchte HL 12 V—4 W N-51200
2 Nebelscheinwerfer D12V-35 W Z-723
2 Bremsleuchte

Ki12v-18 w N-51230
4 Blinkleuchte
2 Ruckfahrleuchte K12 v-15 w N-58220
2 SchluBleuchte
2 Kennzeichenleuchte

L12V-5W N-15630
2 Innenraumleuchte
1 Leseleuchte
2 Blinkerkontrolleuchte
1 Ladekontrolleuchte
1 Oldruckkontrolleuchte _

|

1 Fernlichtkontrolleuchte ,

112 V-2wW N-31600
] Zigarrenanzinderleuchte
1 Ascherleuchte
1 Heizungsbedienungsgerdt
1 Uhrenleuchte
3 Instrumentenlauchie H12V-3W N-51250
1 Handschuhkastenleuchte
1 Handbremskontrolleuchte H12 V-2 W | N-20240
1 Wéhlanzeigeleuchte
1 Motorraumleuchte

Gl12V-10W N-47250
1 Kofferraumleuchte
1 FuBiraumleuchie K12 V-10 W | N-30460
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BATTERIE

Die Pflege der 12-Volt-Batterie gleicht im Prinzip derjenigen der 6-Volt-Batterie, wie sie im Tech-
nischen Grundbuch ,Elekirische Ausristung und Armaturen” beschrieben ist. Im einzelnen sind
jedoch die nachstehend angefiihrten Punkte besoders zu beachten.

Wartung und Pflege der Batterie

Batterie-Ladezustand prifen

1.

[N

3. Wegen der

DELCO-REMY-ZUNDVERTEILER

Ladezustand der Zellen durch Messen der
Sduredichte prifen. Liegt die gemessene
S&uredichte unter 1,21 kg/l (fir Tropen
1,114) — dem Richtwert fir eine halb ent-
ladene Batterie — Batterie nachladen. Der
Daver-Ladestrom fur 60 Ah-Batterien darf
ca. 6 Ampere und der Schnell-Ladestrom
ca. 60 Ampere betragen.

Batterie so lange laden, bis Sduredichte und
Ladespannung (etwa 2,4 Volt je Zelle)
innerhalb 2 Stunden nicht mehr ansteigen.
Sduredichte muf3 dann 1,285 kg/l (fir Tropen
1,23), bezogen auf eine Temperatur von
+ 20° C, betragen. Bei der Schnelladung
darauf achten, daB3 Sduretemperatur nicht
Uber + 45° C (fir Tropen + 55° C) ansteigt.
Andernfalls Ladung unterbrechen oder Lade-
strom herabsetzen, bis Temperatur unter
diese Werte gefallen ist.

. Voltmeter an den Polen der Batterie an-

schlieBen und Batteriespannung beim An-
lassen prifen. Féllt die Spannung unter
9 Volt, so ist die Batterie einer grindlichen
Prifung zu unterziehen (siehe Grundbuch).
Wéhrend des AnlaBvorganges, um ein An-
springen des Motors zu verhindern, Zindung
kurzschlief3en.

héheren Batteriespannung
(12 Volt) ist die Oberfldche der Batterie

besonders sauber und trocken zu halten. Bei

Batterien mit feuchter Oberfléche Batterie-
gehduse, Zellendeckel und VerguBmasse
auf Risse untersuchen. An losen Batterie-
polen kann ebenfalls S&ure austreten. Ver-
schmutzte und nasse Batterien sind unter
laufendem Woasser mit einer Biirste zu
sdubern. Anschlieflend Batterie mit PreBluft
trocknen. Dabei darauf achten, daf3 Zellen
gut verschlossen sind.

. Batterie-Halterahmen und Schraubenbolzen

auf einwandfreien Sitz prifen. Muttern
sollen so angezogen sein, daf3 Batterie im
Halter nicht wackelt und das Batteriege-
hduse nicht UbermédfBig auf Druck belastet
wird.

. Batterieklemmen auf einwandfreien Sitz und

korrosionsfreien Anschluf3 prifen. Falls er-
forderlich, Klemmen und Pole mit Stahlbirste
oder Klemmenreiniger sdubern, Angeschlos-
sene Klemmen, um die Oxydation zu ver-
zdgern, mit Séureschutzfett oder Vaseline
leicht bestreichen. Darauf achten, daf3 Fett
bzw. Vaseline nicht mit Zellen-Vergufmasse
in Berthrung kommt.

Anmerkung: Wird beim Uberprifen
des Batterie-Ladezustandes festgestellt, daf3
die Batterie mehr als Ublich entladen ist, so
ist auBer der Batterie auch die Licht-
maschinen-Ladespannung zu  Uberprifen
(siehe entsprechende Arbeitsvorgdnge in

dieser Gruppe).

Aufder den Ziindkerzen ist der Verteiler das einzige elektrische Aggregat des Zindsystems, das
periodisch gewartet werden muB3. Alle Ubrigen Teile des Zindsystems brauchen lediglich von Zeit
zu Zeit gereinigt und auf einwandfreie Funkiion geprift zu werden. Zum Uberprifen der einzeinen

Teile sind handelstbliche Testgerdte zu verwenden.

D12-10



Wartung des Zindverteilers

Bis auf das Drehen bzw. Ersetzen des Nocken-
Schmierfilzes und das Uberprifen bzw. Ersetzen
desUnterbrecherkontaktes ist der Ziindverteiler
weitgehend wartungsfrei. Nach jeweils 10 000
km Fahrstrecke ist der Schmierfilz mit seinem
Halter so zu drehen, daf3 das bisher von den
Nocken wegweisende Filzende nunmehr zu
den Nocken zeigt. Hierbei keinesfalls Filz élen
oder schmieren. Nach weiteren 10 000 km jst
der Schmierfilz mit seinem Halter zu ersetzen

(sieche Scheckheft).

8ild D1 - AnschluBkabel vom Unterbrecherkontakt
abschrauben

1 2 1

Bild D 2 - Unterbrecherkontakt aushauen

1 Befestigungsschraube, Zahnscheibe
2 Klemmschraube fiir Kondensatorkabel und Kabel ,1°

1. Verteilerkappe abnehmen. Hierzu nachein-

ander mit einem Schraubenzieher Schlitz-
schrauben nach unten driicken und seitlich
/4 Umdrehung verdrehen.

. AnschluBkabel fir Kondensator und Zind-

spule vom Unterbrecherkontakt abschrau-
ben.

. Beide Schrauben fir Kontaktbefestigung

l6sen  und Kontaki-Zusammenbau von
Grundplatte abnehmen.

. Mit schlanker Rundzange Nylonhalter des

Schmierfilzes unten zusammendriicken und

nach oben aus Grundplatte herausnehmen
(Bild D 3).

Alten Schmierstoff von Nocken und Grund-
platte entfernen.

Bild D 3 - Nylonhalter mit Schmierfilz ausbauen — bei

abgenommenem Nocken gezeigt

Anmerkung: DerSchmierfilz soll grund-
sdtzlich immer mit dem Unterbrecherkontakt
ersetzt werden. Niemals Schmierfilz zusédtz-
lich élen.

Einbau in 'ur.ng.ekehr'rer Reihenfolge, dabei
beachten:

1. Schmierfilz einbauen und Schmierfilzende

so einstellen, daf3 dieses gerade die Nocken-
kédmme berihrt.
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Eine Uberschmierung der Nocken, was eine
Verdlung des Unterbrecherkontaktes zur
Folge hétte, kann durch zu starkes Driicken
des Dochtes verursacht werden.

Ein richtig eingestellter Nockenschmierfilz
sorgt fir eine ausreichende Schmierung.
Kein zusdtzliches Fett auf die Nocken oder
~den Docht bringen.

2. Unterbrecherkontakt-Zusammenbau ein-
bauen.

3. Beide Anschlufikabel am Unterbrecherkon-
takt anschlieBen. Die beiden Kabel miissen
genau, wie in Bild D4 gezeigt, verlegt
werden.

Bild D 4 - Verlegung der AnschluBkabel zum Unter-
brecherkontakt

1 Kondensatorkabel

2 Kabel ,1"

Bei falschem Einbau kénnen die Kabel die
Verteilerkappe und die Zindverstellvor-
richtung berihren, was zu umfangreichen
Zindstérungen fihren kann.

4. SchlieBwinkel des Unterbrecherkontaktes
einstellen. Fir diese Einstellung ist ein
handelsiibliches SchlieBwinkelmeBgerdt er-
forderlich. SchlieBwinkelmefBgerdt entspre-
chend Bedienungsanleitung an Klemme ,1°
anschlieBen und SchlieBwinkel auf 30%£2°
einstellen. Der SchlieBwinkel 1&Bt  sich
sowchl bei abgenommener als auch bei
montierter Verteilerkappe einstellen. Es
empfiehlt sich jedoch, diese Einstellung bei
laufendem Motor vorzunehmen (siehe ent-
sprechenden Arbeitsvorgang in Gruppe 6).

Bild D5 - SchlieBwinkel bei abgenommener Vertfeiler-
kappe einstellen

1 Drehen des Inbusschlissels nach rechts = gréiBerer Schliefwinkel

2 Drehen des Inbusschlissels nach links = kleinerer Schliefwinkel

Zundverteiler instand setzen

Zindverteiler ausgebaut

Vor dem Zerlegen des Verteilers ist es ratsam,
diesen auf einem Verteilerprifstand zu Gber-
prifen. Diese Prifung gibt Auskunft Uber den
Zustand des Verteilers und welche Teile even-
tuell ersetzt werden missen.

Beim Einspannen des Verteilers auf den Prif-
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stand darauf achten, daf3 jegliches Spiel zwi-
schen Ritzel und Verteilergehdiuse ausgeschaltet
wird. Deshalb nach dem Einsetzen des Ver-
teilers in den Prifstand-Antriebsmechanismus,
Verteilergehéiuse so weit nach unten dricken,
bis das erwdhnte Ritzelspiel ausgeschaltet ist.
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Bild D 6 - Anordnung Verteiler

1 Schraube, Zahnscheibe 11 Verteilergehdiuse 21 Schroube |
2 Unterbrecherkontakt 12 Papierdichtung 22 Kondensater |
3 Gewindebigel 13 Ausgleichscheibe 23 Mocken
4 lsolierstick 14 Ritzel 24 Fliehgewichte |
5 Schraube 15 Kerbstift 25 Verteilerwslle
& Unterbrecherkontakt-Grundplatte 16 Kabel 17 26 Fadern
7 Schraube 17 Gummitiille 27 Verteilerldufer
8 Federring 18 Massekabel 28 Federring
9 Unterdruckversteller 19 Sprengring 29 Schraube.
10 Plastikring, Filzring 20 Halier fir 22 30 Verteilerkappe

Gleichzeitig mit der Zustandsprifung prifen, 1. Verteilerldufer von seiner Halteplatte ab-

ob Kurbelgehduse-Oldémpfe auf den Kon- schrauben — 2 Halbrundschrauben, Feder-

takt und die Kontaki-Grundplatte gelangt sind. ringe.

Hierzu unterhalb des Unterbrecherkontaktes
mit dem Finger Uber die Grundplatte streichen.
Ein &liger Schmutzstrich deutet an, daf3 kontakt-
schddigende Olddmpfe in den Verteiler ge-
langten. In diesem Fall muf3 der Verteiler ersetzt
werden.

Die Uberprifung der Fliehkraft- und Unter-
druckverstellung gleicht im Prinzip derjenigen,
wie sie in den enfsprechenden Arbeitsvor-
gdngen im Technischen Grundbuch ,Elektrische
Ausristung und Armaturen” beschrieben sind.
Fir die erforderlichen Prifarbeiten sind

sind.

handelsiibliche Testgerdte zu verwenden, wo- Bild D7 - Verteilerldufer abgeschraubt
bei die Bedienungsanleitungen zu beachten

1 Riickzugfedern
2 Fliechgewichte
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2. Beide Fliehgewichte (D7/2) und beide
Rickzugfedern (D 7/1) aushdngen. Federn
und Gewichte abnehmen..

3. Zylinder-Kerbstift mit passendem Dorn aus
Ritzel und Verteilerwelle herausschlagen
(Bild D 8). Ritzel und Scheibe(n) von Ver-
teilerwelle abnehmen.

Bild D8 - Zylinder-Kerbstift aus Ritzel und Verteiler-

welle herausschlagen

4. Vor dem Herausziehen der Verteilerwelle
aus dem Lager des Verteilergehduses evil.
vorhandenen Grat an der Welle, um ein
Beschddigen der Lagerungen im Lagerhals
zu vermeiden, entfernen.

Bild D 2 - AnschluBBkabel vom Unterbrecherkontakt
abschrauben

1 Unterbrecherkontakt -
2 Kabel 17
3 Kondensatorkabel
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. Verteilerwelle mit Fliehgewicht-Grundplatte

und Nocken aus Verteilergehduse heraus-
ziehen.

. Unterbrecherkontakt, Kondensator  und
Schmierfilz von Grundplatte abschrauben
bzw. abnehmen.

Bild D10 - Unterbrecherkontakt abschrauben

1 Befestigungsschraube, Zahnscheibe

2 Unterbrecherkontakt

Bild D11 - Schmierfilz ausbauen

7. Sprengring (D 12/2) aus Nut des Verteiler-
gehduses heben und Unterbrecherkontaki-

Grundplatte (D 12/1) abnehmen.

)



Bild D12 - Sprengring abzwdngen

T Unterbrecherkontakt-Grundplatte
2 Sprengring

8. Unterdruckversteller vom Verteilergehduse

abschrauben und abnehmen.

Bild D13 - Unterdruckversteller abschrauben

1 Befestigungsschraube, Federring

2 Unterdruckversteller-Zugstange

3 Massekabel fir Kontakt-Grundplatte

4 Nase vom Verstellerhalter sitzt im Loch des
Kabelschuhes

5 Unterdruckversteller

Teile reinigen und priifen

. Alle Teile, mit Ausnahme des Schmierfilzes
und der elektrischen Teile, in einem Reini-
gungsmittel (Waschbenzin) sdubern. Ent-
fettende Reinigungsmittel kénnten die Iso-
lation der elekirischen Teile beschddigen
und den Schmierfilz tréinken.

. Unterbrecherkontakt-Grundplatte auf Ver-

schleiBB priifen, falls erforderlich, ersetzen.
r

. Verteilerwelle und Lagerbiichsen im Lager-

hals des Verteilergehduses auf Verschleif3
prifen. Maximale Unrundheit der Verteiler-
welle = 0,05 mm. Verschlissene Teile er-
sefzen.

. Fliehgewichte auf Leichtgdngigkeit und Ver-

schlei3 prifen, falls erforderlich, ersetzen.

. Leichtgdngigkeit des Verteilernockens auf

der Verteilerwelle prifen.

Abnutzung bzw. Unebenheit der einzelnen
Nocken priifen. Der Nocken muB leichi-
gdngig sein und darf keine Unebenheiten
autweisen. Verschlissene Teile ersetzen.

. Unterbrecherkontakt auf einwandfreien Zu-

stand  prifen.  Verschmutzten  Kontakt
reinigen. Stark abgenutzten Kontakt im Zu-
sammenbau ersetzen.

. Kondensator (Kapazitét 0,18-0,23 1F) gemdf

Vorschriften der Prifgerdtehersteller auf
Serienwiderstand, MasseschluB und Kapazi-
tdt prifen, gegebenenfalls ersetzen.

Die Leistung des Kondensators wird von
den nachstehenden Faktoren beeinflufi.
Jeder dieser Faktoren soll bei einer Konden-
satorprifung bericksichtigt werden.

a) Hoher Serienwiderstand

Erhohter Widerstand im Kondensator-
stromkreis ist auf beschddigte Kabel-
adern oder auf mangelhaften Anschluf3
zurtickzufihren.

Der hohe Serienwiderstand wird ver-
brannte Kontaktfldchen und Zindfehler
beim Anspringen und bei hohen Dreh-
zahlen zur Folge haben.

b) Kapazitiit

Die Kapazitdt eines Kondensators wird
durch die Fldche der Metallelemente,
deren Isolierung und von deren Imprég-
nierung bestimmt. Von der richtigen
Kapazitét des Zindkondensators wird
weitgehend die Zindleistung und die
Kontaktlebensdauer bestimmt.
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Verbrannte Kontaktfléchen in Verbin- Uber das natirliche Maf3 ansteigen. Im

dung mit schlechter Ziindleistung lassen Extremfall fihren diese Isolations-
auf ungeniigende Kondensatorkapazitdt schdden zum direkten KurzschluB und
schlieBen. zum Avusfall der Zindanlage.

8. Verteilerkappe und Zindkabel auf einwand-
freien Zustand untersuchen, falls erforder-
lich, defekte Teile ersetzen.

¢) Niedriger Isolationswiderstand

Vom Isolationswiderstand zwischen den
Metallelementen des Kondensators ist
die Selbstentladung weitgehend ab- Zusammenbau des Zindverteilers in umge-
héingig. Diese Selbstentladung darf nicht kehrter Reihenfolge, dabei beachten:

Bild D 14 - Zindverteiler zerlegt

1 Kondensatar 7 Plastikring 13 Verteilerkappe
2 Unterbrecherkantakt 8 Unterdruckversteller 14 Verteilerlgufer
3 Schmierfilz mit Halter 9 Verteilergehduse 15 Riickzugfedern

. 4 Sprengring 10 Ausgleichscheibe(n) 16 Verteilerwelle
5 Unterbrecherkontaki-Grundplatte 11 Zylinder-Kerbstift 17 Fliehgewichte
& Filzring 12 Ritzel 18 Nocken

1. Fettkammer im VerteilergehGuse mit Mehr- Nase (D 13/4) am Verstellerhalter in Loch
zweckfett B 040720/4 follen. Plastikring des Kabelschuhes einsetzt (Bild D 13).

(D15/2) und Filzring (D 15/1) immer ersetzen. 3. Grundplatte (D 12/1) einbauen und durch
Sprengring (D 12/2) sichern. Darauf achten,

2. Unterdruckversteller (D 13/5) an Verteiler- daf3 sich Zugstange des Unterdruckverstellers
gehduse anschrauben. Massekabel (D 13/3) in die entsprechende Bohrung der Grund-
mit anschlieBen. Darauf achten, daf sich platte einsetzt.
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7. Beilegscheibe(n) (D 16/2) und Ritzel (D 16/3)
Ober Verteilerwelle schieben und neuen
Mitnehmerstift einpressen (Bild D 17).

Anmerkung: Das Spiel zwischen Ritzel
und Lagerhals soll 0,05-0,18 mm betragen.
Spiel durch Wegnehmen und Zulegen von
Scheiben korrigieren.

Bild D 15 - Anordnung Filzring und Plastikring

1 Filzring

2 Plastikring

3 Mehrzweckfett B 040 720/4
4 Verteilergehduse

—

4. Neuen Schmierfilz einbauen.

3. Alle Lagerteile der Fliehgewichte leicht
schmieren und Verstellvorrichtung zusam-
menbauen.

Bild D17 - Zylinderkerbstift einpressen

6. Verteilerwelle mit Nocken in Verteiler ein-
schieben. Neuen Schmierfilz so einstellen,
daf3 dieser nur die Nockenkémme berihrt.
Zu starkes Driicken des Schmierdochtes kann
ein Verdlen des Verteilerkontaktes zur Folge
haben. Kein zusdtzliches Fett oder Ol auf
Nocken oder Filz schmieren.

Bild D18 - Unterbrecherkontakt einbauen

8. Unterbrecherkontakt-Zusammenbau  und

Kondensator einbauen. Federspannung der _
4551 Hommerfeder mit Federwaage prifen. Die
1 2 3 Federspannung fir den Unterbrecherkon- '
takt betréigt 550-650 Gramm.

Bild D16 - Anordnung Beilegscheibe zwischen Ge-

héusehals und Ritzel Darauf achten, dafl Kondensatorkabel und

1 Gehdusehals Kabel ,1" entsprechend Bild D 20 verlegt
2 Beilegscheibe(n) . .
3 Ritzel werden. Sonst besteht die Gefahr, dafB} diese
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beiden Kabel am Verteilerlédufer oder der 10. SchlieBwinkel des Unterbrecherkontaktes
Unterbrecherkontakt-Grundplatte  angehen auf 30° £ 2° einstellen.

iy
und dadurch zum KurzschluB fihren. oy :
Anmerkung: DerSchlieBwinkel kanr N
9. Verteilerldufer einbauen. Hierbei darauf sowohl bei abgenommener Verteilerkappe
achten, dafB3 sich entsprechende Fihrungs- als auch bei montierter Kappe eingestellt
nasen in das runde bzw. viereckige Loch werden. Jedoch empfiehlt es sich, den
setzen. SchlieBwinkel des Verteiler-Kontaktes bei
laufenden Motor auf den vorgeschrie-
benen Wert einzustellen (sieche entspre-
chenden Arbeitsvorgang in Gruppe 6).
.\\-_-_".
Bild D19 - Verteilerldufer einbauen
1 Schmierfil ingestellt, daf rade di . R . .
Ncoigirkg;;z E:E:ii: G e Bild D 21 - SchlieBwinkel einstellen (bei abgenommener
2 Flichgewicht-Grundplatte Verteilerkappe gezeigt)
3 Rande Nasbisaiglisich: in.sundes Loch 1 Drehen des Inbusschliissels nach rechts = gréferer Schliefiwinkel
4 Eckige MNase setzt sich in eckiges Loch 2 Drehen des Inbusschlissels nach links = kleinerer Schliefiwinkel
5 Unterbrecherkontakt
N

1 2

Bild D 22 - SchlieBBwinkel einstellen (bei oufgesetzter

Bild D 20 - Verlegung der AnschluBkabel zum Unter- Verteilerkappe gezeigt)

brecherkontakt
1 Schieber
1 Kondensatorkabel 9 Inbusschliissal o
2 Kabel ,1 3 Einstellschraube
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DELCO-REMY-DREHSTROMLICHTMASCHINE

Allgemeine Beschreibung

Die Lichtmaschine, auch Generator oder Stromerzeuger genannt, hat die Aufgabe, die ange-
schlossenen Verbraucher mit Strom zu versorgen und die Batterie stets gut und schnell aufzuladen.

Der Diplomat-A ist mit einer Drehstromlichtmaschine ,Delcotron” ausgeristet, die den hohen
Bedarf an elekirischer Energie in diesem Fahrzeug deckt. Die Drehstromlichtmaschine ist besonders
geeignet, Uber einen groBen Drehzahlbereich Leistung abzugeben.

Auf Grund dessen wird bereits im Leerlaufbereich des Motors der Energiebedarf vieler Verbrau-
cher gedeckt. Weitere Vorteile dieser Lichtmaschine gegentiber der herkémmlichen Cleichstrom-
maschine sind eine hohe Lebensdauer, eine hohe Betriebssicherheit und eine lange wartungsfreie
Betriebszeit. Die Drehstromlichtmaschine ist ein durchlifteter Generator, bestehend aus einem in
Kugellagern gelagerten Klauenpolléufer, dessen Erregerwicklung Uber zwei Schleifringe gespeist
wird und einem feststehenden lamellierten Stéinder. Da im Kraftfahrzeug zur Ladung der Batterie
Gleichstrom benétigt wird, sind in die Maschine Dioden (Gleichrichter) eingebaut, die den er-
zeugten dreiphasigen Wechselstrom gleichrichten. AuBBer der Wechselstromgleichrichtung berneh-
men die Dioden noch die Funktion des friheren Rickstromschalters. Die Diode wirkt in diesem
Fall wie ein elektrisches Ventil, das in einer Richtung den Strom durchléBt und in der entgegenge-
setzten Richtung den Strom sperrt. Die Dioden sind an den Stellen der Maschine eingebaut, an
denen die beim Gleichrichten auftretende Wérme gut abgeleitet werden kann,

Die von der Maschine abgegebene Spannung wird durch einen Regler gesteuvert, der getrennt von
der Maschine montiert ist. Hierbei wird der Erregerstrom im Laufer so reguliert, daf die vom
Stator abgenommene Spannung in den vorgeschriebenen Grenzen bleibt. Eine Strombegrenzung,
wie sie zum Uberlastungsschutz von Gleichstrommaschinen erforderlich ist, ist bei den Drehstrom-
lichtmaschinen nicht nétig. Der Strom steigt bis zu einem Maximalwert steil an und verlduft dann
bis zur Hochstdrehzahl flach. Demnach ist eine unzuldssige Erwdrmung durch Uberlastung der Dreh-
stromlichtmaschine nicht wahrscheinlich. Neben der Regelfunktion schaltet der Reglerschalter noch
die Ladekontrolleuchte und den ersten Erregerstromkreis aus, wenn die vorgeschriebene Spannung
erreicht ist. Die Ladekontrolleuchte zeigt einmal an, daf3 die Lichtmaschine ihre Nennspannung er-
reicht hat, zum anderen wird iber den Kontrolleuchtenstromkreis der Strom fir die Ersterregung
der Maschine geleitet, denn Drehstrommaschinen erregen sich im allgemeinen nur schleppend von
selbst. Von der Drehrichtung ist die Drehstromlichtmaschine unabhdéngig.

Sie darf jedoch nur in Verbindung mit dem zugehérigen Reglerschalter und angeschlossener Batterie
betrieben werden. Werden diese beiden Punkte nicht beachtet, so sind umfangreiche und teure
Regler- und Diodenschdaden unausbleiblich.

Die ,Delcotron”-Lichtmaschine setzt sich aus drei Hauptteilen zusammen: Dem Stcinder (Stator),
dem Léufer (Rotor) und den beiden Lagern.

Der Stdnder besteht aus einer Anzahl zusammengepreBter Bleche, in deren Nuten eine dreiphasige
Wicklung eingelegt ist. Die Wicklung ist so untereinander geschaltet (Sternschaltung), daf3 drei
Wicklungsenden an die einzelnen Dioden gefihrt sind. Wie schon vorher erwdhnt, werden die
notwendigen Kraftlinien, die zur Erzeugung der Spannung erforderlich sind, vom L&ufer aufge-
bracht. Die hierzu notwendige Magnetwicklung (Feldwicklung) ist im Innern des Léaufers angeordnet
und wird mit dem Léufer gedreht. Die Wicklungsenden der Feldwicklung sind mit den beiden auf
der gleichen Welle sitzenden Schleifringen verbunden. Der zur Erregung der Feldwicklung erfor-
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derliche Strom wird Uber zwei Birsten, die auf den Schleifringen aufliegen, Ubertragen. Die aus
der sich drehenden Feldwicklung austretenden Magnetlinien durchdringen die im Blechpaket des

Stdnders eingelagerte Stédnderwicklung und es wird nach den Induktionsgesetzen eine Spannung
erzeugt.

Bild D 23 - Anordnung Delco-Remy-Drehstromlichtmaschine

1 Dioden 5 Hinteres Logergehéivse 9 Erregerwicklung

2 Hinteres Lager [Madellager) & Vorderes Logergehduse 10 Vorderes Loger (Kugellager)
3 Schleifringe 7 Riemenscheibe mit Lifter 11 Ldufer

4 Biirstenhalter mit Kohlebiirsten 8 Sttinderblechpoket 12 Standerwicklung

Der grundsdtzliche Unterschied der Drehstrommaschine gegeniiber der bekannten Gleichstrom-
maschine besteht demnach darin, daB die Erregung (Magnetfeld) vom rotierenden Léufer aufge-
bracht und die Spannung im feststehenden Stdnder erzeugt wird. Trotz dieser grundlegenden Ver-
schiedenheit ist das Prinzip der Spannungserzeugung jedoch dasselbe: Magnetische Kraftlinien
missen bei beiden Maschinen:geschnitten werden.
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Wartung und Prifung der Drehstromlichtmaschine
und des Reglerschalters

Lichtmaschine und Reglerschalter eingebaut

Die Drehstromlichtmaschine selbst ist wartungsfrei. In regelméBigen Absténden sollen jedoch die
einzelnen AnschluBklemmen und AnschluBleitungen nacheinander auf Korrosion, feste Verbindung
und schadhafte Isolation Uberpriift werden. AuBerdem ist darauf zu achten, daB der Keilriemen
mit den Teilen, die er antreibt, fluchtet und, daB die Befestigungsschrauben der Maschine festen
Sitz haben. Wegen der gréBeren Masse und der Strombelastung des in Wechselstromlichimaschinen
verwendeten Léufers ist hier die richtige Spannung des Keilriemens noch wichtiger als dies bei den
herkémmlichen Gleichstromlichtimaschinen der Fall ist.

Um umfangreiche und teure Stérungen an der Lichtmaschine zu vermeiden, missen die nach-
stehenden VorsichtsmaBBregeln beachtet werden. Werden diese Vorschriffen auBer acht gelassen,
so sind Schéden an der gesamten Lichtmaschinenaniage unausbleiblich.

1. Beim Einbau einer Batterie immer darauf achten, daf3 der Minuspol der Batterie, der Lichtma-
schine und des Reglers tbereinstimmen. '

2. Wenn eine zusdtzliche Batterie (z. B. als Starthilfe) angeschlossen wird, unbedingt darauf achten,
daf die gleichen Batteriepole miteinander verbunden werden.

3. Beim AnschlieBen eines Ladegerdtes Leitungen des Laders mit richtigen Batterieklemmen ver-
binden. Massekabel wéhrend des Ladevorganges von Batterie abklemmen.

5 4 3 2380

Bild D 24 - Prinzipschalthild des Delco-Remy-Drehstromlichtmaschinensystems

1 Batterie 4 Ladekontrolleuchte
2 Lichtmaschine 5 Lenk- und Ziindschlofi
3 Regler
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4. Niemals Lichtmaschine bei einem unkontrollierten offenen Stromkreis laufen lassen.

5. Klemmen an der Lichtmaschine und am Reglerschalter niemals kurzschlieBen.

6. Lichtmaschine nicht umpolen.

Stérungen an der Drehstromlichtmaschine offenbaren sich im allgemeinen genau wie bei der
seitherigen Gleichstromlichtmaschine. Die Stérungen zeigen sich durch fehlerhaftes Aufleuchten
der Ladekontrolleuchte, durch eine ungeniigend geladene oder durch eine Uberladene Batterie.

Im nachfolgenden werden verschiedene Verfahren zum Schnellpriifen der einzelnen Teile im ein-
gebauten Zustand beschrieben. Diese Verfahren sind geeignet, als Anhaltspunkte zum Auffinden
von Stérungen am Lichtmaschinensystem zu gelten. Die Einstellung des Reglerschalters und das

Zerlegen und Instandsetzen der Lichtmaschine selbst ist im Arbeitsvorgang

JLichtmaschine instand

setzen” und im Arbeitsvorgang ,Reglerschalter einstellen” beschrieben.

4621

Bild D 25 - Prinzipschaltbild des Drehstromlicht-
maschinensystems

1 Batterie

2 Lichtmaschine

3 Regler

4 Lodekontrolleuchte
5 Spannungsregler
& Feldrelais

7 Dicden

8 Erregerwickiung

9 Standerwicklung

Regelspannung priifen

1. Bevor irgendwelche Prifungen am elek-
trischen System vorgenommen werden, zu-
ndchst feststellen:

ob Keilriemen locker ist,

ob Batterie defekt ist,

ob alle Kabelverbindungen einschlieilich
Stecker an der Lichtmaschine und am
Reglerschalter guten Kontakt haben.

Achtung!

Lichtmaschine nicht willkiirlich gegen Masse
kurzschlieBen, um zu prifen, ob Lichima-
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schine ladet. Es wiirden hierdurch schwere
Schiiden am ganzen Ladestromsystem eni-
stehen.

2. Volitmeter an Klemme ,BAT” und an Klemme
,GRD” (Masse) der Lichtmaschine an

schlie3en (Bild D 26).

N Qs |
\ ‘:_/ - ) f‘/’J
% O/ @ / VOLTMETER
O .=

l"":,/JI

Bild D 26 - Voltmeter an Klemme ,BAT” und ,GRD”
angeschlossen

1 Lichtmaschine
2 Batteriekabel
3 Voltmeter

3. Drehzahlmesser am Motor anschlieBen.

4. Zindung einschalten und prifen, ob Lade-
kontrolleuchte aufleuchtet.

Wenn Ladekontrolleuchte nicht aufleuchtet,
entsprechend Arbeitsvorgang ,Ladekontroll-
leuchte und Ladekontrolleuchten-Stromkreis
prifen” vorgehen.

()



Wenn Ladekontrolleuchte aufleuchtet, wie
nachstehend beschrieben vorgehen.

Bild D 27 - Regelspannung prifen

1 Voltmeter-Prifklemme an Masse angeschlossen

2 Voltmeter-Prifklemme an Lichtmaoschinenklemme ,BAT"
angeschlossen

3 Lichtmaschine

5. Motor anlassen und mit ca. 1500 U/min
laufen lassen.

6. Scheinwerfer einschalten und Heizungsmotor
mit hoher Geschwindigkeit laufen lassen.

7. Nach ca. 3 Minuten Spannung am Volt-
meter ablesen.

Die abgelesene Spannung soll bei halb-
voller Batterie 13,5 - 14,4 Volt betragen.

8. Wenn eine héhere Spannung als 14,4 Volt
gemessen wird, wie unter ,a” beschrieben
vorgehen. Wenn eine niedrigere Spannung
als 13,5 Volt gemessen wird, wie unter ,b”"
beschrieben vorgehen.

a) Bei Spannungen Gber 14,4 Volt Regler-
schalter einstellen.

Hierzu Steckverbindung am Reglerschalter
abziehen und Reglerdeckel abschrauben.
Danach Verbindungsleitungen wieder am
Reglerschalter anschlieBen. Spannung
durch Drehen der Kreuzschlitzschraube
(Bild D 28) auf 14,2 — 14,6 Volt einstellen.

—_

Drehen der Schraube nach rechts =
héhere Spannung.

Drehen der Schraube nach links =
niedrigere Spannung.

AnschlieBend Reglerdeckel wieder an-
schrauben. Motor ca. 10 Minuten mit
ca. 1500 U/min laufen lassen, damit sich
die innere Temperatur des Reglers wieder
einstellt. AnschlieBend Regelspannung
nochmals prifen.

Bild D 28 - Regelspannung einstellen

1 Nylonmutter

2 Regelspannung-Einsiellschraube

Achtung!

Darauf achten, daf3 dieVerbindungskabel
vor dem Ab- und Anschrauben des Reg-
lerdeckels vom Regler abgezogen wer-
den, da sonst KurzschluBgefahr besteht
und der Reglerschalter beschadigt werden
kénnte.

Bei Spannungen unter 13,5 Volt Verbin-
dungsleitung zwischen Regler und Licht-
maschine von Lichtmaschine abziehen

(Bild D 29).

Ein Voltmeter an Lichtmaschinenklemme
BAT” und ,GRD” anschlieffen. Um eine
direkte und vollsténdige Lichtmaschinen-
erregung zu erhalten, Stecker ,F” mit
Klemme ,BAT” an der Maschine mitein-
ander verbinden.
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Bild D 29 - Verbindungsleitung von Lichtmaschine
abziehen

T2

VOLTMETER

Bild D 30 - Voltmeter an Klemmen ,BAT" und ,GRD"
angeschlossen und Stecker ,F* mit Klemme
+BAT" verbunden

1 Briicke zwischen Klemmen ,BAT” und F*
2 Lichtmaschine

3 Kabel, fohrt zur Baiferie

4 Vaolimeter

Fernlicht und Heizungsgebldse einschalten.
Motor mit 1500-2000 U/min laufen lassen.
Spannung am Voltmeter ablesen. Die Span-
nung soll innerhalb weniger Minuten 13,5
Volt Ubersteigen. Falls diese Spannung nicht
erreicht wird, Dioden und Erregerwicklung
prifen oder Lichtmaschine ausbauen und
instand setzen (siehe entsprechende Arbeits-
vorgéinge in dieser Gruppe).

Erregerwicklung und Dioden priifen

Diese Prifungen zeigen an, ob die Erreger-
wicklung - einschlieBlich Kohlebirsten — in
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Ordnung, kurzgeschlossen oder unterbrochen
ist.

Die Prifung der Dioden gibt AufschluB, ob die
gleichrichtende Wirkung der Dioden noch in
Ordnung ist. Sie gibt jedoch keinen Aufschlu
Uber den Zustand der Sténderwicklung.

1. Alle Anschluf3kabel von Lichtmaschine ab-
klemmen. '

2. Positive Dioden mit Ohmmeter prifen. Hier-
zu Ohmmeter-Priffspitzen an Klemme ,R”
und Klemme ,BAT” anschliefen und Prif-
wert ablesen.

Dann Prifspitzen umgekehrt anschlieBen
und Prifwert ablesen.

Das Ohmmeter soll in einer Richtung einen
hohen Wert und in der anderen Richtung
einen niedrigen Wert anzeigen.

3. Negative Dioden mit Ohmmeter prifen.

Hierzu Ohmmeter-Prifspitzen an Klemme
.R“ und Klemme ,GRD” anschliefen und
Prifwert ablesen. Dann Prifspitzen umge-
kehrt wieder anschlieBen und Prifwert ab-
lesen.

Das Ohmmeter soll in einer Richtung einen
hohen Wert und in der anderen Richfung
einen niedrigen Wert anzeigen.

Bild D 31 - Dioden und Erregerwicklung mit Ohmmeter
bei eingebauter Lichtmaschine prifen

A = Positive Dioden priifen
B = Megative Dioden prifen

C = Erregerwicklung prifen



Anmerkung: Ein hoher oder niedriger
Wert in beiden Richtungen zeigt an, daf}
Dioden schadhaft sind. In einem solchen
Fall Lichtmaschine ausbauen und instand
sefzen,

. Erregerwicklung  mit Ohmmeter prifen.

Hierzu Ohmmeter-Prisfspitzen an Klemme
.F” und Klemme ,,GRD” anschlieBen. Ohm-
wert ablesen.

Prifwert: 7 — 20 Ohm

Wird dieser Prifwert Uber- oder unter-
schritten, Lichtmaschine zerlegen und instand
sefzen,

Ladekontrolleuchte und Ladekoniroll-
leuchten-Stromkreis priifen

1. Zindung einschalten und priifen, ob Lade-

kontrolleuchte aufleuchtet. Wenn Lade-
kontrolleuchte nicht aufleuchtet, kénnen
folgende Ursachen vorliegen:

a) Glohlampe derKontrolleuchte ist defekt.

b) Glthlampe hat in ihrer Fassung schlech-
ten Kontakt.

c) Leitungsunterbrechung im Glishlampen-
stromkreis (siehe Schaltplan).

d) Eine positive Diode hat KurzschluB (ein
Kurzschluf3 in einer Diode kann auch die
Ursache sein, daf3 die Kontrolleuchte
bei ausgeschalteter Zindung nicht aus-
geht).

e) Reglerschalter oder Lichtmaschine ist

defekt.

. Wenn Glohlampe nicht aufleuchtet, An-

schluBkabel mit Kennfarbe hellblau/weiB
vom Steckeranschlu3 ,4” des Reglerschal-
ters abziehen und mit Masse verbinden
(Bild D 32). Leuchtet die Glihlampe nicht
auf, so ist die Fehlerursache vom Regler-
schalter rickwdirts, d. h. zur Kontrolleuchte
hin, zu suchen. In der Regel wird die Glih-
lampe defekt sein.

10.

Wenn die Glihlampe aufleuchtet, liegt die
Fehlerursache entweder im Reglerschalter
oder an der Verbindungsleitung zwischen
RegleranschluB ,F” und Lichtmaschinen-
stecker ,F” oder in der Lichtmaschine
selbst.

Vorher abgezogene hellblau/weifie Leitung
wieder an Klemme ,4" des Reglerschalters
anschlieBen.

. Flachsteckeranschlisse ,4” und ,F* am

Reglerschalter mit einer Drahtbriicke ver-
binden (Bild D 32).

. Zindung kurz einschalten und Kontroll-

leuchte beobachten.

Wenn die Glihlampe nicht aufleuchtet,
liegt der Schaden entweder an der Ver-
bindungsleitung zwischen Reglerklemme
.F" und Lichtmaschinenklemme ,F“ oder
in der Lichtmaschine selbst.

Leuchtet die Lampe auf, so liegt die Fehler-
ursache im Reglerschalter.

Dann wie folgt vorgehen:

Reglerschalter &ffnen und Kontaki des
Kontrolleuchtenrelais  (Feldrelais) prifen
und sdubern. Zum S&ubern Kontaktreiniger
verwenden. Motor laufen lassen und be-
obachten, ob Kontrolleuchte erlischt.

Wenn Kontrolleuchte nicht ausgeht, Kon-
trolleuchtenkontakt durch leichten Finger-
druck schlieBen. Erlischt dann die Kontroll-
leuchte, Reglerschalter ersetzen, da wahr-
scheinlich die Magnetspule des Relais
unterbrochen ist.

. Verbindungsleitung vom SteckeranschluB

.F“ der Lichtmaschine abziehen. Licht-
maschinenklemme ,F* mit Klemme ,4"
verbinden.

Zindung kurz einschalten und Kontroll-
leuchte beobachten.

Leuchtet die Konirolleuchte auf, so
liegt eine Unterbrechung im Verbindungs-
kabel ,F” zwischen Lichtmaschine und
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Reglerschalter. Solche Leitungsunterbre-
chungen werden jedoch selten vorkommen.

11. Leuchtet die Kontrolleuchte nicht auf, so
liegt die Fehlerursache in der Lichtmaschine
selbst. In einem solchen Fall Lichtmaschine
ausbauen, zerlegen und instand setzen.

Anmerkung: Die systematische Einkrei-
sung der Fehlerursache ist hier deshalb so
ausfihrlich behandelt, weil der Ersterreger-

strom der Erregerwicklung Uber die Ladekon-
trolleuchte und einen Widerstand gefihrt ist.

AuBBer den beschriebenen Arbeitsvorgéingen
gibt es noch weitere Mdglichkeiten, um etwaige
Stérungen an der Lichimaschine selbst néher
zu lokalisieren. Da aber zur Beseitigung von
Fehlern an der Lichtmaschine diese ausgebaut
werden muB, wurde auf diese Méglichkeiten
bewuBt verzichtet. Deshalb bei defekter Licht-
maschine diese ausbauen, zerlegen und instand
setzen.

REGULATOR
AN A \
@ i {@ o
F 2 3
—
. s . \h-f
Bild D 32 - Ladekontrolleuchtensystem tberpriifen
A = Klemme 4" mit Masse verbunden
B = Klemme ,4" mit Klemme ,F" verbunden
C = Klemme ,4" mit Lichtmaschinen-Klemme ,F" wverbunden
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Lichtmaschine instand setzen

Lichtmaschine ausgebaut

Bild D 33

1 Hinteres Lager (Nadellager)
2 Filzring

3 Biirstenhalter mit Kohlehirsten
4 Hinteres Lagergehduse

5 Vorderes Lagergehduse

& Vorderes Lager (Kugellager)

7 Riemenscheibe mit Lifter

8 Lagerabdeckung

? Federscheibe

- Anordnung Drehstromlichtmaschine

10 Sechskantmutter

11 Kurze Distanzhiilse

12 Filzring

13 Logerabdeckung

14 Lange Distanzhilse

15 Stdnder mit Standerwicklung
16 Ladufer mit Erregerwicklung

17 Diodenhalter mit Dioden (Wdrmeableiter)
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. Damit beim Zusammenbau der einzelnen
Teile wieder die gleiche Lage erreicht wird,
beide Lagergehduse und Sténderbleche
durch Kérnerschlédge zeichnen.

. Lichtmaschine in Schraubstock spannen und
Riemenscheibe von L&uferwelle abschrau-
ben. Hierzu Laduferwelle mit 8-mm-Sechskant-
schlissel festhalten und Mutter abschrauben
(Bild D 35). Riemenscheibe und Lifter (D33/7)
mit kurzer Distanzhilse (D 33/11) von
Lauferwelle abziehen.

Bild D 35 - Riemenscheibe abschrauben

3. Vier Befestigungsschrauben abschrauben.

Bild D 36 - Befestigungsschrauben abschrauben

4. Hinteres Lagergehduse und Stdnder von
vorderem Lagergehduse l&sen und abziehen.
Vorderes Lagergehduse ausspannen und
Kugellager abdecken, damit keine Schmutz-
teile eindringen kénnen.

Bild D 37 - Lichtmaschine auseinandernehmen

5. Ldufer aus Sténder herausziehen.

Bild D 38 - Ldufer aus Sténder herausziehen
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6. Birstenhalter mit Kohlbirsten vom hinteren 8. Diodenhalter ausbauven. Hierzu von den
Lagergehduse abschrauben und Birsten- durchgehenden  Klemmendurchfihrungen
federn aus Halter herausnehmen. Muttern — Scheiben, Federringe — abschrau-

ben und Schraubenbolzen mit Isolierteilen
vom Lagergehduse abnehmen.

Bild D 39 - Birstenhalter abschrauben

Bild D 41 - Diodenhalter ausbauven

7. Drei Muttern, durch die die Enden der
Sténderwicklung angeschlossen sind, ab-

T 9. Hinteres Nadellager, falls erforderlich, aus-

bauen. Geeigneten Dorn am Aufenring des
Lagers ansefzen und Lager aus Gehduse
herauspressen. Lager erneuvern, wenn Feti-
vorrat aufgebraucht ist. Lager nicht nach-

Wicklungsenden von Schraubenbolzen ab-
heben und Sténder vom hinteren Lager ab-

nehmen. schmieren und weiterverwenden.

Bild D 40 - Sténderwicklung vom Diodenhalter ab-
schrauben Bild D 42 - Nadellager auspressen
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10. Vorderes Kugellager, falls erforderlich, schlossen — alle Metallteile mit Ausnahme ;
_ ausbauven. Hierzu Lagerabdeckung ab- des Ldufers und des Stdnders in einem : i
{\J schrauben und Lager mit geeignetem Dorn Reinigungmittel (Waschbenzin) sdubern. |

orderem L héuse h :
e SN E e Tordusprassen 2. Kugellager und Nadellager auf Verschleif3

priten, falls erforderlich, ersetzen. |

3. Erregerwicklung  (Lauferwicklung)  und ‘
Schleifringe auf Masseschluf3 prifen (Bild !
D 45). Die Prifung kann mit einer Prifflampe
oder einem Ohmmeter durchgefihrt werden.
Hierbei darf die Priflampe nicht aufleuch-
ten und das Ohmmeter soll einen hohen
Isolationswert anzeigen. L&ufer mit Masse-
schluf} ersetzen.

Bild D 43 - Lagerabdeckung abschrauben

4 3
Bild D 45 - Erregerwicklung priifen

1 Erregerwicklung und Schleifringe auf Masseschlufl priifen
2 Schleifringe

3 Laufer

4 Erregerwicklung auf Windungsschluf priifen

4. Erregerwicklung auf Durchgang (Ohm'schen
Widerstand) priffen. Diese Priifung ist nach
Méglichkeit mit einem Ohmmeter durchzu-
fihren. Wenn der Widerstand der Wicklung
unter 5 Ohm liegt, Lédufer wegen Windungs-
schluf3 ersetzen. Zeigt das Ohmmeter einen
verhdltnisméBig hohen Widerstand an,
liegt wahrscheinlich eine Unterbrechung der
Erregerwicklung vor.

BiI'c'IIID 44 - Kugellager auspressen

Als Behelf kann zu dieser Prifung auch eine
Priflampe Verwendung finden. Hierbei
- soll beim Anlegen der Prifspitzen an die

1. Nach dem vollstéindigen Zerlegen — Ausbau beiden Schleifringe die Priflampe hell auf-
. der Dioden und des Kondensators ausge- leuchten. Wenn die Priflampe nicht auf-

D 12-31

Teile reinigen und priifen



leuchtet, liegt wahrscheinlich eine Wick-
lungsunterbrechung vor. In einem solchen
Fall Laufer ersetzen.

. Schleifringe Uberprifen, falls erforderlich,
mit feinem Schmirgelleinen (K&rnung 400)
Ringe reinigen und polieren. Um zu ver-
meiden, daf3 die Schleifringe hierbei flache
Stellen bekommen, L&ufer in eine Drehbank
einspannen und wdhrend des Sduberns
laufen lassen.

Schleifringe, die unrund sind, kénnen bis zu
einem Maf3 von 25,4 mm Durchmesser ab-
gedreht werden. Hierbei nur so viel Material
abnehmen, wie gerade notig ist, um die ein-
gelaufenen Stellen zu Gberdrehen. Anschlie-
Bend Schleifringe mit feinem Schmirgel-
leinen polieren und Lé&ufer ausblasen.

Anmerkung: AnderErregerwicklung,
den Schleifringen und am L&ufer selbst,
kénnen auBer den beschriebenen Arbeiten
keine weiteren Instandsetzungsarbeiten
durchgefihrt werden.

Bild D 46 - Stdnderwicklung mit Ohmmeter prifen

1 Sténderwicklung auf Unterbrechung priffen
2 Wicklungsenden

3 Sternpunkt der Sténderwicklung

4 Sténder mit Stdnderwicklung

5 Stéinderwicklung auf Masseschlufd priifen

6. Sténderwicklung auf Masseschluf3 prifen
(Bild D 4é). Die Prifung kann mit einer Prijf-
lampe oder mit einem Ohmmeter durchge-
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fohrt werden. Die eine Prifspitze an ein
Wicklungsende und die andere Prifspitze
an das Sténderblechpaket halten. Hierbei
darf die Priflampe nicht aufleuchten und
das Ohmmeter soll einen hohen Isolations-
wert anzeigen. Stédnder mit Masseschlu3
ersetzen.

. Sténderwicklung auf Unterbrechung prifen

(Bild D 46). Die Prifung kann mit einer Prif-
lampe oder mit einem Ohmmeter durchge-
fohrt werden. Hierzu Prifspitzen nachein-
ander an 2 Wicklungsenden halten. Wenn
die Priflampe nicht aufleuchtet oder das
Ohmmeter einen hohen Wert anzeigt, dann
liegt eine Wicklungsunterbrechung vor.
Stéinder mit Unterbrechung ersetzen.

. Stdnderwicklung auf Windungsschluf3 pro-

fen.

Anmerkung: Wegen der soliden An-
ordnung und Isolation der Stédnderwicklung
ist es nicht wahrscheinlich, daf3 in der Wick-
lung ein Windungsschlu3 auftreten wird.
Deshalb ist hier nicht néher auf diese Prif-
méglichkeit eingegangen. Zum Priifen eines
WindungsschluBes sind auflerdem spezielle
Prifeinrichtungen notwendig.

. Dioden priifen. Zum Prifen der Dioden auf

Kurzschlu3 oder Unterbrechung k&énnen
zwei Methoden angewendet werden. Eine
Prifung mittels Ohmmeter und eine Prifung
mittels Priflampe.

Achtung!

Wegen der Spannungsempfindlichkeit der
Dioden diirfen diese nicht mit Priflampen
Uber 24 Volt Spannung geprifi werden.

Vielmehr sind Priflampen bis 24 Volt
Spannung und Ohmmeter bis 8 Volt Prif-
spannung zu verwenden. Wird dieser Hin-
weis nicht gebihrend bericksichtigt, so sind
Diodenstérungen unvermeidlich.

a) Dioden im Wdrmeableiter (Plusdioden)
und hinterem Lagergehduse (Minusdio-
den)mit Ohmmeter priifen. Eine Prisfspitze
des Mefigerdtes an Diodenanschluf3, an-
dere Prifspitze an Wdrmeableiter halten
(Bild D 47). Ohmwert ablesen. Priifspitzen
vertauscht wieder anhalten. Ohmwert
ablesen. Wenn beide Ohmwerte sehr
hoch oder beide Werte sehr niedrig sind,



ist die Diode defekt. Eine einwandfreie
Diode ergibt nach der einen Seite einen
hohen und nach der anderen Seite einen
niedrigen Widerstand. Alle anderen
Dioden in gleicher Weise prifen.

b) Diode mit Prisflampe priifen. Prifspitzen,
wie bei Ohmmetermethode, wechsel-
seitig anschlieBen. Priflampe darf hierbei
nur in einer Richtung aufleuchten. Wenn
die Priflampe nach beiden Richtungen
brennt (oder nicht brennt), ist die Diode
defekt.

Bild D 48 - Eine Diode auspressen

1 Dioden-Auspreidern 5-5061
2 Diodenhalter
3 Dioden-Aus- und -EinpreBuntersatz 5-5060

Lichtmaschine zusammenhbauen

Der Zusammenbau der Lichimaschine erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge, dabei beachten:

1. Falls erforderlich, Dioden mit Dioden-Ein-
preBhilse S-5062 in Wdrmeableiter oder
hinteres Lager einpressen.

Bild D 47 - Dioden prifen

1 Plusdiode

2 Wérmeableiter (Diodenhalter)

3 Minusdiode

4 Hinteres Logergehduse

5 Ohmmeter, zum Prifen der Flusdiode angeschlossen

6 Ohmmeter, zum Prifen der Minusdiode angeschlassen

10. Falls erforderlich, Dioden ersetzen. Hierzu
Diode einschlieBlich AnschluBkabel im
Dioden-Aus- und -EinpreBuntersatz S-5060
aufnehmen (Bild D 48) und Diode mit
Dioden-AuspreBdorn $-5061 herausdriicken
(Bild D 48).

Achtung!

Bild D 49 - Eine Diode einpressen

Bei Arbeiten an den Dioden unbedingt die

nétige Sorgfalt walten lassen. Dioden nicht T A

anstoBen oder hinfallen lassen, da hier- . 2 Weirmeableiter (Diodenhalter]
durch Diodenschéiden aufireten kénnen. 3 Dioden-Aus- und -EinpreBuntersatz S-5040
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Anmerkung: Dioden im Wérmeab-
leiter sind positiv (rote Markierung), Dioden
im hinteren Lagergehdiuse sind negativ
(schwarze Markierung).

Beim Einpressen der Dioden darauf achten,
daB diese nicht verkantet angesetzt werden.
Achtung!

Biegen des Diodenstiftes vermeiden, da zu
groBe Bewegung einen Schaden im Innern

verursachen und zum Ausfail der Dioden
fiilhren kann.

Bild D 50 - Nadellager einpressen

1 Nadellager
2 Hinteres Lagergehduse

1 L 3

7

. Hinteres Nadellager einpressen (Bild D 50).

Beim Einpressen des Nadellagers darauf
achten, dafB3 dieses nicht verkantet und nur
so weit eingepreBt wird, daBB es mit dem
Gehduse bindig ist. Lager ersetzen, wenn
Fettvorrat aufgebraucht ist. Lager nicht
nachschmieren.

. Vorderes Kugellager zu einem Viertel mil

Mehrzweckfeit B 040 720/4 fillen und ein-
pressen. Lagerabdeckung wieder anschrau-
ben. Wenn Filzring verhértet oder stark

~verschlissen ist, Filzring mit Abdeckung er-

setzen.

9

Bild D 51 - Lagerabdeckung anschrauben

b} 1 >

8 7 6

Bild D 52 - Anordnung Wérmeableiter

1 Metallscheiben
2 lsclator

3 Hinteres Lagergehduse 6 Schraube
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4 Fiberscheiben
5 Schraubenbolzen

7 Fiberisolator
8 Kondensator-Anschlufikabel
9 Wérmeableiter [Diodenhalter)

P



4. Wdrmeableiter mit Dioden in der in Bild 10. Beide Lagergehduse, Sténder und Léufer
D 52 gezeigten Anordnung in hinteres Lager- vorsichtig zusammenfigen. Hierbei auf
gehduse einbauen. angebrachte Markierungen achten. Ge-

héuse wieder verschrauben.

5. Stdnder mit Wicklung in hinteres Lagerge-
héuse einsetzen.

6. Birsten in Birstenhalter, entsprechend An-
gaben in Bild D 53, einsetzen und durch ein
Drahtende sichern (Bild D 53). Birstenhalter
am hinteren Lager anschrauben.

7 6 5
Bild D 55 - Lichtmaschine zusammengebaut

1 Klemme ,BAT"

2 Steckanschlufi ,R”

3 SteckanschluB ,F"

4 Klemme ,GRD"”

5 Stiinder

6 Vorderes Lagergehduse
7 Hinteres Lagergehduse

Bild D 53 - Anordnung Birsten und Birstenhalter —
Kohlebiirsten durch Drahtende gesichert

11. Drahtende fur Birstensicherung aus hin-
7. Diodenanschlisse und  Sténderwicklungs- terem Lager herausziehen.

enden an Schraubenbolzen anschliefien. 12. Riemenscheibe und Lifter anschrauben und

auf ein Drehmoment von 6,5 kpm fest-
ziehen.

Bild D 54 - Diodenanschlisse und Standerwicklungs-
enden anschlieBen

8. Kondensqtor-Anschluﬁkdbel anschlieflen.

9. Filzring (D 33/2) in hinteres Lagergehduse Bild D 56 - Riemenscheibe mit Drehmomentschlissel
einsetzen und L&ufer einbauen. festziehen -
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DELCO-REMY-REGLERSCHALTER

Allgemeine Beschreibung

Aufgabe des Reglerschalters ist es, bei den schwankenden Drehzahl- und Belastungsverhdlinissen
die Lichtmaschinenspannung der Batteriespannung anzupassen. Wéhrend des Betriebes soll die
Batterie so schnell wie mdglich aufgeladen werden, ohne daf3 die vorgeschriebene Spannung
Uberschritten wird.

Zur Erfollung dieser Aufgaben werden im Kraftfahrzeug vorwiegend elekiromagnetische Kontakt-
regler eingebaut, die den Erregerstrom der Lichtmaschine in Verbindung mit einem Widerstand
stevern. Wéhrend bei dem Regler fir die bekannte Gleichstrommaschine neben dem Spannungs-
regler noch ein Rickstromschalter eingebaut ist, entfdllt dieser Rickstromschalter bei den Dreh-
stromlichtmaschinen. Die Funktion des Ruckstromschalters wird hier durch die in der Maschine
eingebauten Dioden Gbernommen.

Beim Delco-Remy-Reglerschalter ist aufBer dem eigentlichen Spannungsregler noch ein Magnet-
schalter (Feldrelais) eingebaut, das den Ersterregerstrom und damit die Ladekontrolleuchte ab-
schaltet. Auf Grund der Tatsache, dafl sich Drehstromlichtmaschinen nur sehr schleppend von
selbst erregen, ist bei diesen Maschinen neben einem Widerstand auch der Ladekontrolleuchten-
Stromkreis in die Ersterregung des Feldes mit einbezogen. Deshalb ist es dringend erforderlich, daf3
bei dieser Anlage immer die richtige Glihlampe in die Ladekontrolieuchte eingesetzt wird. Beim
Einschalten der Zindung flief3t ein kleiner Strom vom Zindschlo3 iber die Kontrolleuchte, den
Widerstand, den Reglerschalter und die Feldwicklung zur Masse. Die Kontrolleuchte leuchtet auf.
Bei Erreichen der Feldrelais-SchlieBspannung erlischt die Kontrolleuchte durch Anziehen des Feld-
relais-Schalters. Dadurch wird die Kontrolleuchte und der Widerstand kurzgeschlossen.

Bild D 57 - Schaltung des Delco-Remy-Reglerschalters

1 Batterie
2 Lichtmaschine

3 Regler

4 Ladekontrolleuchte

Bild D 58 - Reglerschalter geéffnet

5 Sponnungsregler

& Feldrelais 1 SteckanschluB ,4*
2 SteckanschluB 3"

#iBlecen 3 Steckanschluf ,2"

8 Erregerwicklung 4 SteckanschluB F"
5 Feldrelais

9 Stdnderwicklung & Spannungsregler
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Die Spannungsregelung erfolgt bei der Drehstromlichimaschine in gleicher Weise wie bei der Gleich-
stromlichtmaschine (siehe ,Wirkungsweise des Zweikontaktreglers” im Grundbuch ,Elekirische

Ausristung und Armaturen”).

Wartung und Prifung des Reglerschalters

Der Reglerschalter der Delco-Remy-Lichima-
schine ist wartungsfrei. Es kénnen daran aufer
den nachstehend beschriebenen Einstellarbeiten
keine Instandsetzungen durchgefiohrt werden.

Widhrend die meisten Reglereinstellungen im
eingebauten Zustand - durchgefihrt werden
k&nnen, soll der Regler zum Reinigen des Feld-
relaiskontaktes und zur Einstellung der Kontakt-
absténde und der Luftspalte ausgebaut werden.
Die Spannungsreglerkontakte diirfen nicht ge-
reinigt werden, da diese aus einem Spezial-
material bestehen, das hierbei zerstért wisrde.

Achtung!

Niemals Schmirgelleinen oder Sandpapier zum
Reinigen des Feldrelais-Kontaktes verwenden.

Anmerkung: Vorjeglicher Prifung der
elektrischen Werte sind die mechanischen Ein-
stellungen des Reglerschalters zu prisfen und,
falls erforderlich, nachzujustieren.

1. Feldrelais eipstellen.

a) Feldrelaiskontakt reinigen. Hierzu han-
delstblichen Kontaktreiniger verwenden.
Nur so viel Kontaktmaterial abnehmen,
bis Kontaktfléichen sauber sind.

.
Bild D 59 - Kontaktabstand des Feldrelais prifen

1 Fiihllehre
2 Feldrelais
3 Ankeranschlag

b) Kontaktabstand mit Fihllehre prifen

(Bild D 59). Falls eine Einstellung erfor-
derlich ist, Ankeranschlag vorsichtig ab-
biegen. Der Kontaktabstand soll 0,76 mm
betragen.

Luftspalt zwischen Magnetspulenkern und
Schaltanker mit Fihllehre prifen. Nor-
malerweise braucht der Luftspalt nicht
eingestellf zu werden, wenn die Kontaki-
schlieBspannung innerhalb der Sollwerte
liegt. Falls eine Einstellung erforderlich
ist, flache Kontaktfeder vorsichtig nach-
biegen. Der Luftspalt soll 0,38 mm, die
SchlieBspannung 2,3 bis 3,7 Volt be-
tragen.

Anmerkung: Arbeitet das Feldrelais
zufriedenstellend und innerhalb der vorge-

schriebenen SchlieBspannung, so braucht
der Luftspalt nicht genau dem angegebenen

Wert zu entsprechen. Der Luftspalt zwischen

Magnetspulenkern und Schaltanker spielt
gegeniber der Schlielspannung eine unter-
geordnete Rolle.

Bild D 60 - Luftspalt des Feldrelais priifen

1 Feldrelais (Magnetspule)
2 Fiihllehre
3 Schaltanker
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2. Spannungsregler einstcllen.

a) Koniaktabstand zwischen oberem Kon-
takt und Kontakt des Schaltankers mit
Fuhllehre prifen. Hierbei muf3 das untere
Kontaktpaar geschlossen sein. Falls eine
Einstellung notwendig ist, oberen Kon-
takitréiger vorsichtig nachjustieren. Der
Kontaktabstand soll 0,35 mm betragen.

W e

Bild D 61 - Kontaktabstand des Spannungsreglers
einstellen

1 Fishllehre

2 Schrdnkeisen

3 Kontakttréger

4 Spannungsregler (Magnetspule)

b) Luftspalt zwischen Magnetspulenkern
und Schaltanker mit Fihllehre prifen.
Hierbei mufl das untere Kontakipaar
geschlossen sein. Zum Einstellen des
Abstandes Nylonmutter am Kontakttréger
drehen. Der Abstand soll 1,7 mm betra-
gen.

Drehung der Nylonmutter nach rechts =
kleinerer Luftspalt.

Drehung der Nylonmutter nach links =
gréBerer Luftspalt.

Anmerkung: DieEinstellung des Span-
nungsreglers nach der Fihllehre bedeutet
nur eine Grundeinstellung. Die endgiltige
Einstellung der Regelspannung kann nur
mit der zugehérigen Lichtmaschine in Ver-
bindung mit einem Voltmeter und einem
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Drehzahlmesser im eingebauten Zustand
durchgetfihrt werden.

Bild D 62 - Luftspalt des Spannungreglers einstellen

1 Spannungsregler (Magnetspule)
2 MNylonmutter

3 Schaltanker

4 Fihllehre

c) Regelspannung einstellen (siehe Wartung

und Prifung der Lichtmaschine). Diese
Einstellarbeiten sind nach Méglichkeit in
Verbindung mit der zugehérigen Licht-
maschine in eingebautem Zustand durch-
zufthren. Die Regelspannung soll bei
halbvoller Baiterie 13,5 bis 14,4 Volt
betragen.

Bild D 63 - Regelspannung einstellen

1 Nylonmutter (nur fir Lufispalteinstellung)

2 Regelspannung-Einstellschraube



DELCO-REMY-ANLASSER

Allgemeine Beschreibung

Der Anlasser hat bekanntlich die Aufgabe den Motor, der von selbst nicht anlaufen kann, anzu-
werfen. Die dazu erforderliche elektrische Energie wird der Fahrzeugbatterie entnommen, die in
ihrer Spannung und Kapazitdt auf die Anlasseranlage abgestimmt ist.

Der Aufbau und die Funktion des Delco-Remy-Anlassers gleicht im Prinzip dem Anlasser, wie er
im Technischen Grundbuch ,Elekirische Ausriistung und Armaturen” beschrieben ist. Deshalb ist
hier nicht néher auf die Funktion und den Aufbau des Delco-Remy-Anlassers eingegangen. Bei auf-

tretenden Fragen ist daher das erwdhnte Grundbuch einzusehen.

18 17 16 15 14 13

Bild D 64 - Anordnung Delco-Remy-Anlasser

1 Klemme ,R" 7 Einriickhebel

2 Hintere Logerbuchse 8 Steilgewinde auf Ankerwelle
3 Gummitille 9 Vordere Lagerbuchse

4 Magnetanker 10 Haltering

5 Magnetschalter : 11 Freilauf

6 Riickzugfeder 12 Hilfsfeder

12 11 10

13 Feldwicklung

14 Anker

15 Isolierter Birstenhalter

16 Biirstenfeder

17 Nichtisolierter Birstenhalter
18 Kohlebirsten

‘Wartung und Prifung des Anlassers

Anlasser eingebaut

Der Anlasser einschlieBlich Magnetschalter ist wartungsfrei. Deshalb sind nachstehend nur Prif-
arbeiten beschrieben, die in eingebautem Zustand durchgefishrt werden kénnen. Da die Leistung
des Anlassers weitgehend vom Zustand der Batterie sowie vom Zustand der Zuleitungen, Kontakte
und Anschlisse zum Anlasser und Batterie abhéingt, sind zundchst diese Teile auf einwandfreien
Zustand zu untersuchen. Daher mu8 vor jeder Anlasserprifung die Batterie Uberprisft werden.
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Neben den elekirischen Einflissen gibt es aber auch noch mechanische GréBen, die die Leistung
und damit die Stromaufnahme des Anlassers erheblich beeinflussen kénnen. Man kann diese
mechanischen GréBen kurz unter der Bezeichnung ,Motorzustand” (hierzu zéhlen unter anderem
die Kompression, steifes Motorél u. a.) zusammenfassen. Deshalb ist zur einwandfreien Beurteilung
des Anlassers auch der ,Motorzustand” mit einzubeziehen. Wegen dieser Motoreinflisse gibt es
kaum prézise Stromwerte, an die man sich bei Belastungsprifungen halten kann. Es kénnte des-
halb nur die Prifung des Anlassers im KurzschluB vorgesehen werden. Da aber der Motor in
Verbindung mit dem automatischen Getriebe nicht blockiert werden kann, ist nur die Prifung der

Magnetschalter-Einzugsspannung méglich.

1. Wenn Anlasser beim Betdtigen nicht den
Motor durchdreht, Batterie priffen (siehe
entsprechenden Arbeitsvorgang).

2. Zieht Magnetschalter nicht an, Spannung
wdhrend eines Startvorganges an Klemme
.R” des Magnetschalters priifen. Die Span-
nung soll an Klemme ,R" ca. 7,7 Volt be-
tragen.

Anmerkung: Im warmen Zustand
bendtigt der Magnetschalter eine etwas
hoéhere Einzugsspannung.

Wenn die Spannung weniger als 7,7 Volt
betrdgt, Magnetschalter-Steverkreis  auf
Spannungsabfall prifen. Hierbei Lenk- und
Zindschlo beachten. Der Spannungsabfall
soll nicht mehr als ca. 3,5 Volt ergeben.
Wenn die Spannung héher als 7,7 Volt ist
und der Magnetschalter schaltet nicht den
Anlasser ein, Anlasser ausbauen und instand
setzen.

Achtung!

Um Uberhitzung des Anlassers zu vermei-
den, Anlasser nicht lénger als 30 Sekunden
hintereinander betdtigen.

Anlasser instand setzen

Anlasser ausgebaut

1. Um beim Zusammenbau des Anlassers wie-
der die gleiche Lage der einzelnen Teile zu
erreichen, Kollektorlager, Polgehduse und
Antriebslager durch Kérnerschlége zeich-
nen.

Bild D 66 - Bolzenschrauben abschrauben

. Bolzenschrauben an Kollektorlagerriickseite

abschrauben (Bild D 66).

. Schraube von Magnetschalter-Klemmschrau-
be abschrauben (Bild D 67).

Bild D 67 - Schrauben von Magnetschalter-Klemm-

schrauvbe abschrauben
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{. Kollektorlager von Ankerwelle und Polge-
hé&use abziehen.

5. Antriebslager mit Anker aus Polgehé&use
herausziehen.

6. Lagerbolzen fur Einrickhebel ausbauen.
Hierzu Sprengring des Bolzens abnehmen

(Bild D 68) und Bolzen aus Antriebslager
herausziehen.

Bild D 68 - Sprengring vom Lagerbolzen abnehmen

7. Magnetschalter vom  Antriebslager ab-
schrauben (Bild D 69). Schalter vom An-
triebslager und Antriebslager mit Einriick-
hebel vom Anker abnehmen.

Bild D 69 - Magnetschalter abschrauben

1 Antrigbslager
2 Schrauben, Federringe fir 3 an 1
3 Magnetschalter
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8.

Rollenfreilauf von Ankerwelle abnehmen.
a) Druckring vom Wellenende abziehen.

b) Am Haltering geeignetes Rohrstick an-
setzen und Ring so weit zuriickschlagen,
bis Sprengring aus Ringnut der Anker-
welle herausgenommen werden kann

(Bild D 70).

c) Sprengring mit geeignetem Werkzeug
von Ankerwelle abnehmen.

d) Haltering und Rollenfreilauf von Anker-
welle abnehmen.

Bild D70 - Haltering vom Sprengring zuriickschlagen

1 Haltering
2 Rohrstilick

9. Burstenhalter ausbauen. Hierzu Bolzen aus

10.

11.

Birstenhalter-Halterung herausziehen und
Birstenhalter mit Birstenfeder abnehmen

(Bild D 71).

Leitungen von Kohlebirsten bzw. Kohle-
birstenhaltern abschrauben und Birsten
abnehmen.

Feldspulen ausbauen.

Anmerkung: DerAusbau der Feld-
spulen ist nur dann durchzufilhren, wenn

—_



12.

durch Prifungen bewiesen ist, daB diese
Masse- oder Windungsschlu3 haben. In
einem solchen Fall Polschuhschrauben ab-
schrauben. Polschuhe mit Feldspulen und
Isoliersticken aus Polgehduse herausneh-
men. Polschuhe von Feldspulen abnehmen
und Feldspulen zerlegen.

Bild D71 - Birstenhalter aushauen

Bild D72 - Magnetschalterdeckel abschrauben

Falls erforderlich, Magnetschalter zerlegen.
Das Zerlegen des Magnetschalters nur
durchfihren, wenn begrindeter Verdacht
auf defekte Kontakisticke besteht. Hierzu
Muttern von Schalterklemmen abschrauben,

beide Befestigungschrauben vom Magnet-
schalterdeckel abschrauben und Deckel
abnehmen (Bild D 72).

Teile reinigen und priifen

1. Alle Teile, mit Ausnahme der elekirischen
Teile und des Rollenfreilaufes, in einem
Reinigungsmittel (Waschbenzin) = sdubern.
Entfettende - Reinigungmittel k&nnten die
Isolation der elekirischen Teile beschddigen
und die Fettpackung im Kupplungsmechao-
nismus auflésen.

2. Funktion der Freilaufkupplung prifen. Das :
Ritzel muB sich in Freilaufrichtung drehen
lassen und darf in Antriebsrichtung nicht
rutschen. Ritzelzdhne auf Risse, Absplitte-
rungen und GbermdBigen Verschleif3 prisfen.
Feder auf normale Spannung und Fihrungs-
ring fir Einrickhebel auf VerschleiB prifen.
Falls erforderlich, kénnen die Federn und
der Fihrungsring ausgewechselt werden.
Hierzu Fihrungsring in Richtung Kupplung
dricken und Sprengring am Ende der Kupp-
lung aus Ringnut herausnehmen.

3. Kohlebiirsten und Birstenhalter auf Ver-

schleif} prifen, falls erforderlich, ersetzen.

Prifen, ob Kohlebiirsten vom Biirstenhalter
richtig gegen den Kollektor gefishrt werden.

4. Lagerbuchse im Kollektorlager und Lager-
buchse im Antriebslager auf Verschlei
prifen. Das jeweilige Ankerwellenende soll
sich saugend in die Buchse fihren lassen.
Buchsen erneuern, wenn diese ausgelaufen
oder beschddigt sind. Vor dem Einpressen
der neuen Buchse diese in Motorendl trén-
ken.

5. Kollektor priffen. Unrunden oder rauhen
Kollektor abdrehen. Kollektor nur so weit
abdrehen, bis eingelaufene Stellen gerade
Uberdreht sind. AnschlieBend Lamelleniso-
lation nachschneiden und Kupferstaub zwi-
schen den einzelnen Kollektorlamellen ent-
fernen. Evil. Kollektor mit leichtem Schmir-
gelleinen abziehen, um vorhandenen Grat
zu entfernen.

6. Lotstellen an Kollektorfahnen, an denen die
Ankerwicklung angelétet ist, auf einwand-
freien Zustand priffen. Falls erforderlich, |
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ausgeldtete Stellen nachléten. Zum Nach-
l&ten nur sdurefreie Lotmittel verwenden.

Anmerkung: Eineverbrannte Kollek-
torlamelle ist meistens ein Hinweis auf eine
mangelhafte Létstelle.

7. Anker auf WindungsschluBB prifen. Diese
Prifung ist mit handelsiblichen Ankerprif-
gerdten durchzufthren. Hierbei sind die
Bedienungsanleitungen zu bericksichtigen.
Anker mit Windungsschluf3 ersetzen.

8. Anker mit Priflampe auf Masseschluf3 pri-
fen. Eine Prifspitze an eine Kollektorlamelle
und andere Prifspitze an Ankerblechpaket
anhalten (Bild D 73). Priflampe darf nicht
aufleuchten. Anker mit Masseschlu3 er-
sefzen.

Bild D73 - Anker auf Masseschlu} prifen

9. Feldwicklung mit Priflampe auf Unter-
brechung prifen. Je eine Prifspitze an den
Anfang bzw. an das Ende der Feldwicklung
anhalten (Bild D 74). Priflampe muB auf-
leuchten. Feldwicklung mit Unterbrechung
ersetzen.

10. Feldwicklung mit Priflampe auf Masse-
schluB priofen. Eine Prifspitze an einer
Plusbirste, andere Prifspitze an einer
Minusbiirste anhalten (Bild D75). Priflampe
darf nicht aufleuchten. Feldwicklung mit
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MasseschluB3  ersetzen oder Spulen neu
gegen Masse isolieren.

Bild D74 - Feldwicklung auf Unterbrechung prifen

Bild D75 - Feldwicklung auf Masseschluf3 prifen

11. Magnetschalter-Kontaktsticke auf  ein-
wandfreien Zustand prifen. Verschmorte
und defekte Teile ersetzen.

Anlasser zusammenbauen

Der Zusammenbau des Anlassers erfolgt in
umgekehrter  Reihenfolge. Hierbei nach-
stehende Punkte besonders beachten.



Bild D76 - Anordnung Anlasser

1 Antriebslager 11 Bolzenschrauben
2 Bolzenschraube fir 5 an 1 12 Druckring

3 Mutter, Federring fir 2 13 Sprengring

4 Stift 14 Haltering

5 Einrickhehel 15 Rollenfreilauf
4 Magnetanker 16 Feder

&4 Magnetanker-Riickholfeder 17 Fihrungsring
7 Magnetgehduse 18 Sprengring

2 Schroube, Federring 19 Hilfsfedar

7 Gummitiille 20 Anker

10 Polgehduse 204 Bremsscheibe

. Kohlebirsten mit Anschluf3kabel an Birsten-
haltern anschrauben.

Burstenhalter mit angeschraubten Birsten
am Birstenhalterlager montieren.

Steilgewinde und Ankerwelle leicht fetten.
Rollenfreilauf auf Ankerwelle schieben.
Falls erforderlich, Rollenfreilauf vorher
zusammenbauen.

Haltering auf Ankerwelle schieben.

. Sprengring Uber Ankerwelle dricken und
bis zur Ringnut in der Ankerwelle schieben.

Druckring auf Ankerwelle schieben.

. Mit zwei Zangen Haltering und Druckring
zusammendricken (Bild D 78).

Kollektorlager
Birstenfeder

Scheibe

Isolierter Biirstenhaller
Nichtisalierter Biirstenhalter
Kohlebirsten

Schrauben

Feldspulen

Isolierungen fiir 28
Polschuhe

Schrauben fir 30 an 10

Bild D 77 - Kohlebiirsten anschrauben
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10. Anker mit Rollenfreilauf und Einriickhebel
in Antriebslager einsetzen. Einrickhebel-
Bolzen montieren.

11. Magnetschalter am  Antriebslager an-
schrauben.

12. Eine Raupe Regenleistenzement  zur
Woasserabdichtung, wie in Bild D 80 ge-
zeigt, am Antriebslager anbringen.

Bild D78 - Haltering und Druckring zusammen-
drucken '

1 Haltering
2 Druckring
3 Sprengring

8. Falls erforderlich, Magnetschalter zusam-
menbauven. Darauf achten, da3 Wicklungs-
enden einwandfrei verlegt sind und Kon-
taktsticke richtig sitzen.

Bild D 80 - Regenleistenzement zur Wasserabdichtung
am Antriebslager angebracht

1 Antriebslager
2 Regenleistenzement
3 Moagnetschalter

13. Polgehduse Uber Anker stecken. Hierbei
darauf achten, daf3 Kohlebirsten nicht ab-
gedrickt werden.

Bild D79 - Anordnung Magnetschalter

1 Magnetschaltergehduse mit Wicklung

2 Haltewicklung

3 Klemme ,R"

4 Kontakiring

5 Fiberscheibe *
6 Kontaktfinger

7 Batterieklemme

8 Magnetschalterdeckel

9 Druckstift

10 Anschlufiklemme fiir Anlasser-Feldwicklung
11 Einzugswicklung

9. Lagerbuchse im Antriebslager mit Motoren-
8l élen. Bild D 81 - Ritzelspiel prifen
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14. Lagerbuchse im Kollektorlager mit Moto-
rendl len und Kollektorlager montieren.

15. Antriebslager, Polgehduse und Kollektor-

~ A

lager mit beiden Bolzenschrauben zusam-
menschrauben.
16. Ritzelspiel prifen (Bild D 81). Das Riizel-
spiel soll 0,25 bis 3,55 mm betragen. Wird
L
L

17.

dieses Spiel bei richtig montierten Einzel-
teilen nicht erreicht, so sind die ver-
schlissenen Teile zu ersetzen. Eine Einstell-
moglichkeit fir das Ritzelspiel besteht nicht.

Zusammengebauten Anlasser auf Prifstand
prifen.
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