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Kihler aus- und einbauen

AN
\_/
Bild 1 - Anordnung Kihler
1 Kohler & Abstond zwischen Oberkante von 4 und 12 Schlauchschelle
2 Oberer Schlauchbogen Kihlmittelspiegel = 55 mm 13 Untere Kihlerstitze
3 Renkverschluft mit Uber- und Unterdruck- 7 Seitlicher Gummipuffer 14 Kithlerbefestigungspuffer, unten
ventil 8 Seitenfithrung an 1 15 Luftlamellen
4 Kihlwassereinfillstutzen 9 Seitliche Kihlerstitze 16 Wasserrohre
5 Oberlaufschlauch 10 Wasserpumpe 17 Schlauchschelle
11 Unterer Schlauchbogen
1. KuhImittel ablassen und auffangen — Hahn Kihlerstitze (1/13) abschrauben — Mutter,
oder Vierkantstopfen an linker Motorseite. Federscheibe. Falls erforderlich, untere
2. Schlauchschellen (1/12 und /17) von unterem Sechskant-Halteplatte, die am Gummipuffer
und oberem Schlauchbogen (1/11 und /2) mit anvulkanisiert ist, mit 36-mm-Gabelschlissel
passendem Kreuzschlitzschraubenzieher 16- gegenhalten.
senund Schlauchbdgenvon Stutzen abziehen. 4. Uberlaufschlauch aus Radeinbau und seit-
3. Unteren Kihlerbefestigungspuffer (1/14) von licher Kishlerstiitze herausziehen. Dann Kih-
2 e
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ler mit Schlauch vorsichtig, damit Luftlamel- Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
len nicht beschédigt werden, nach oben aus- beachten:
fihren.

1. Schlauchschellen mit Spannschraube - die
produktionsseitig - wie auch kundendienst-
seitig verwendet werden — sind, wenn erfor-
derlich, zu ersetzen.

2. Unteren Kuhlerbefestigungspuffer auf ein-
wandfreie Haftverbindung zwischen Gummi
und Sechskant-Halteplatten prifen. Wenn
EinriBschédden vorhanden, Puffer erneuvern.
Dazu Befestigungspuffer mit 36-mm-Gabel-
schliissel, an anvulkanisierter oberer Sechs-
kant-Halteplatte angesetzt, aus Schweif3-
mutter am Kihlerspannband aus- und neuen
Puffer einschrauben.

3. Kuhlmittel bis ca. 55 mm (1/6) von Oberkante
U : = Einfillstutzen einfillen. Dabei Heizungs-

Bild 2 - Kuhler eingebaut Regulierhebel auf warm (rote Pfeil-Markie-
rung) stellen und Motor im Leerlauf laufen

1 Bowdenzug fir Houbenverschlufl
2 Seitliche Kuhlerstitze lassen.
3 Seitlicher Gummipuffer

4 Seitenfihrung an 7 . : 5 2 .

el 4. Sorgfdltige Dichtheitsprifung aller kihlmit-

e e telfihrenden Verbindungsteile bei laufen-

8 Oberer Schlauchbogen dem Motor durchfihren.
Temperaturregler

Allgemeines

Produktionsseitig kommen wahlweise drei verschiedene Temperaturregler (Bild 3) zum Einbau.
Davon arbeiten zwei (3/1 und /2) nach dem Dehnstoffprinzip und einer (3/3) nach dem Wellrohr-
prinzip. Die Wirkungsweise des Wellrohrreglers (Balgregler, siehe Technisches Grundbuch ,Motor
und Kupplung, Kihlung”) als bekannt voraussetzend, wird nachstehend nur die des Dehnstoffreg-

lers erldutert.
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Bild 3 - Produktionsseitig verwendete Temperaturregler
1 Dehnstoffregler, flache Bigelform (Wahler)
2 Dehnstoffregler, steile Bigelform (Behr-Thomson)
) 3 Wellrohrregler, wird auch fiir Kundendienstzwecke geliefert
\__~
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Das Dehnstoffelement (4/7) — das Herz des Reglers — ist in einem Rahmengehduse (4/1), das auch
den Sitz fir das Durchgangsventil einschliet, befestigt. Der konisch endende Betdtigungsstift (4/8)
ist durch eine Gummimembran (4/3) vollstéindig vom Dehnstoff (4/4) — Spezialwachs — isoliert. Der
Dehnstoff wird gasdicht von einer druckfesten Dose (4/6) und der Gummimembran (4/3) eingebet-
tet. Bei Erwdrmung des Dehnstoffes — der duBerst temperaturempfindlich ist — schmilzt dieser
innerhalb des Regelbereiches und dehnt sich dabei stark aus. Die Gummimembran wird dadurch
radial verformt und versucht, den Betdtigungsstift aus der Dose herauszuquetschen. Infolge der
starren Befestigung des Stiftes mit dem Rahmengehduse (4/1) ist dies nicht méglich, sondern die
Druckdose, die gleichzeitig als Durchgangsventil ausgebildet ist, bewegt sich dafir nach unten
und gibt den Wasserumlauf frei. Das Durchgangsventil des Dehnstoffreglers &ffnet entgegen der
Richtung von herkémmlichen Wellrohrreglern nur nach unten.

Die Entluftung der Kihlflissigkeitsrdume beim Einfillen des Kihimittels erfolgt durch eine am
Ventilsitz des Reglers angebrachte Kerbe, durch die die Luft entweichen kann. Die im Betrieb durch
diese Offnung flieflende Leckflussigkeitsmenge ist so gering, daf3 dadurch die Temperaturhaltung bei
kalter Witterung nicht beeinfluit wird.

Bild 4 - Dehnstoffregler, schematisch dargestellt

1 Rahmengehéuse

Z Prigepfeil = Einbaumarkierung
3 Gummimembran

4 Dehnstoff (Spezialwachs)

5 Schliefifeder

6 Druckdose von 7

7 Dehnstoffelament, kom;aleﬂ

8 Bettitigungsstift (Kalben)

Temperaturregler der Dehnstoffausfilhrung bleiben bei einem Defekt, im Gegensatz zur Well-
rohrausfihrung, geschlossen. Bei der verwendeten soliden und ausgereiften Konstruktion sind

solche Extremfdlle kaum zu erwarten. Bei erhéhten KihImitteltemperaturen ist der Regler auf
seine Offnungsfunktion zu Uberprifen.

Anmerkung: ErsatzteilmaBig wird fir Kundendienstzwecke nur der Wellrohrregler (3/3)
geliefert.

Temperaturregler aus- und einbauven

dienstzwecke wird nur der Wellrohrregler
(3/3) geliefert.

Ter‘hpero‘rurregler nach den entsprechenden
Anweisungen im Technischen Grundbuch ,Mo-
tor und Kupplung, Kihlung” aus- und ein-

baienrdebeisoabl thibonditon: 2. Die Dehnstoffregler (3/1 und /2) haben auf

dem Bigelsteg einen eingeprédgten Pfeil (4/2),

1. Produktionsseitig kommen wahlweise drei

verschiedene Temperaturregler (Bild 3) zum
Einbau. Davon arbeiten zwei (3/1 und /2)
nach dem Dehnstoffprinzip und einer (3/3)
nach dem Wellrohrprinzip. Fir Kunden-
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der als Einbaumarkierungimmer oben liegen
muB.

Anmerkung:Die Offnungs- und SchlieB-
werte des Wellrohrreglers (3/3) liegen zwi-



schen 82° C und 88° C, die der Dehnstoff-
regler (3/1 und /2) zwischen 87° C und
102° C d. h., doB beispielsweise der Regler
(3/3) bei 82° C Kuhlmitteltemperatur zu
6ffnen beginnt und bei 88° C den vollen
DurchlaBquerschnitt erreicht hat.

Die unterschiedlichen Werte beruhen auf
der Trdgheitscharakteristik der verschiede-

nen Reglersysteme, bezogen auf eine Vor-
schrift, die drucklose Prifbedingungen vor-
sieht. Im geschlossenen, unter einem gewis-
sen Druck stehenden Kihlsystem eingebaut,
sind die Funktionswerte gleich, so daf3 mit
jedem dieser drei Ausfihrungen in der Pra-
xis gleiche Kohlmitteltemperaturen erreicht
werden.

Kibhler auf Dichtheit priifen, abdriicken

Prifdruck nicht mehr als 1,5 atii betragen darf.
Hoéher angewendete Driicke gefdhrden die
Latstellen des Kithlerzusammenbaues.

Werden bei Vorhandensein der erforderlichen
Werkstatteinrichtungen  Kihler in  eigener
Werkstatt durch Abdriicken auf Undichtheiten
geprift, ist zu beachten, daf3 der zuldssige

Frostschutzmittelmischungen
einschlieBlich Heizung

(ca.-Angaben)

2,6-Lir.-Motor

Woasser in Ltr. Frostschutzmittel in Lir. Gefrierpunkt

8,80 2,20 —10° C
7,26 3,74 —-20° C
6,60 4,40 ~25° C
6,16 4,84 —30° C
5,28 572 —40° C

Die Kihlanlage erhdlt werkseitig, Sommer wie Winter, eine Korrosion verhitende Kihlerdauer-
fillung, die auf Glykol- oder Glyzerinbasis aufgebaut ist und einen Kélteschutz von ca. —30° C
hat. Diese Kihlerdaverfillung muB vor Winterbeginn auf ihren Kdlteschutz ausgespindelt und,
wenn notwendig, mit Frostschutzmittel auf gleicher Basis ergdnzt werden. Evil. Verlust von Kihl-
flussigkeit ist — kalte Jahreszeit ausgenommen — mit Wasser zu ergdnzen.,
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DICHTUNGSMITTEL

Rickwand der Wasserpumpe und Dichtung bestreichen mit

Dichtungsmittel

L 000 167/4
Arbeitsvorgang ‘ Wird verwendet for | Wer}l\(izeug— Werkzeugbezeichnung Bemerkungen
| 5
Wasserpumpe aus- Keilriemenspannung $-1109 Keilriemen-Spann-
und einbauen einstellen lehre
Wasserpumpe zerle- Abdricken der - Bolzen 12,5 mm @ Selbstanfertigung
gen, prifen und Riemenscheibennabe
zZusammenbauen . : e
Aus:.und Einpressen - Rohr 29 mm ¢ Selbstanfertigung
des Zusammenbaues |
! Welle mit Lager i
Abdriicken des Rotors | $-5020 Wasserpumpenrotor-
Abdrickplatten
Einschlagen der | S-1276 Antriebskegelrad-
Dichtung AufpreBBhilse
Aufpressen der 5-5019 Riemenscheibennabe-

Riemenscheibennabe

Abstandlehre
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EINFUHRUNG

Der Diplomat-A hat eine Flussigkeitskihlung mit Umwdlzpumpe und Thermostat. Das KhImittel

ist korrosionsverhitend und bis —=30° C frostsicher.

Der Réhrenkihler hat am oberen Wasserkasten einen Ausgleichbehdlter. Er dient zur Vergréfierung
des oberen Wasserkastens und nimmt die Kihlmittelmenge auf, die bei warmem Motor infolge der
Wdrmeausdehnung des Kithimittels aus dem Motorblock herausgedrijckt wird. Das Volumen des
oberen Wasserkastens, der bei anderen Motoren allein als Ausgleichbehdlter dient, reicht beim
Diplomat-A nicht aus, da die Kthlmittelmenge gréBer ist. Im unteren Wasserkasten ist ein Olkih-

ler fir das automatische Getriebe eingebaut.

Die KuhlwasserverschluBkappe (RenkverschluB) ist mit einem Uberdruckventil versehen, das einen
Uberdruck von 0,55 bis 0,65 ati im Kthlsystem hélt. Der Siedepunkt des Kihlmittels wird dadurch
auf etwa 113° C heraufgesetzt. Bei hdherem Druck &ffnet das Ventil und 1Bt den Uberdruck
durch die Uberlaufleitung ins Freie entweichen (Bild D 7). Um ein Zusammenziehen der KihImittel-
schlduche beim Abkihlen nach dem Abstellen des Motors zu vermeiden, ist in der Kihlerverschluf3-
kappe auch noch ein Unterdruckventil eingebaut, das bei einem Unterdruck von 0,06 bis 0,10 ati

offnet und Luft von auBen in das Kihlsystem einstrémen &6t (Bild D 2).

=

4669

Bild D1 - Bei Uberdruck &ffnet sich das Bild D2 - Bei Unterdruck &ffnet sich das
Uberdruckventil o Unterdruckventil
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Kihler aus- und einbauen

D 13-4

Bild D3 - Anordnung Kuhler N
1 Kihler - 8 Seitlicher Gummipuffer 17 Untere Kihlerstiitze
2 Schlauchschelle 9 Seitenfithrung an 1 18 Sechskantmutter, Federscheibe
3 Oberer Schlauchbogen 10 Seitliche Kiihlerstitze 19 Kithlerbefestigungspuffer
4 Renkverschluf mit Uber- und Unterdruck- 11 Wasserpumpe 20 Olkihlleitung
ventil 12 Schlauchschelle 21 Luftlamellen
5 Kihlmitteleinfiillstutzen 13 Unterer Schlouchbogen 22 Wasserrohre
6 Uberlaufschlauch 14 Schlauchschelle 23 Auge fir Befestigung Kihlerjalousie
7 Abstand zwischen Oberkante von 5 15 Tlkihlleitung 24 Wasserauslaufstutzen (Thermostatgehduse)
und Kihimittelspiegel ca. 55 mm 16 Olkihler
1. Kihlmittel ablassen. Hierzu Schlauchschelle . Uberwurfmuttern der Olkihlleitungen fir
(D 3/14) am unteren Schlauchbogen (D 3/13) automatisches Getriebe (D 3/15 und /20) am
l6sen und Schlauchbogen vom Stuizen ab- unteren Wasserkasten des Kihlers lsen und
ziehen. Leitungen nach hinten biegen.
2. Schlauchschelle (D 3/2) am oberen Schlauch- . Unteren Kuhlerbefestigungspuffer (D 3/19)
bogen (D3/3) lésen und Schlauchbogen von Kihlerstitze (D 3/17) abschrauben -
vom Stutzen abziehen. Mutter, Federscheibe (D 3/18). Falls erforder- 7N



lich, untere Sechskant-Halteplatte, die am 5. Uberlaufschlauch (D 3/6) aus Radeinbau und
Gummipuffer anvulkanisiert ist, mit 36-mm- seitlicher Kihlerstitze (D 3/10) herausziehen,
Gabelschlissel gegenhalten. dann Kihler mit Uberlaufschlauch vorsichtig,
damit Luftlamellen nicht beschddigt werden,
nach oben herausnehmen.
Binbau in  umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:
1. Falls erforderlich, Schlauchschellen ersetzen.

2. Unteren Kuhlerbefestigungspuffer auf ein-

wandfreie Haftverbindung zwischen Gummi
und Sechskant-Halteplatten prifen. Wenn
Einriischéden vorhanden, Puffer erneuern.
Dazu Befestigungspuffer mit 36-mm-Gabel-
schlussel, an anvulkanisierter oberer Sechs-
kant-Halteplatte angesetzt, aus SchweiB3-
mutter am Kuhlerspannband herausdrehen
und neuen Puffer einschrauben.

Bild DA 2 Kahlar eingebast 3. KihImittel bis ca. 55 mm (D 3/7) von Ober-

i - Kihle au P AT : .
kante Einfillstutzen einfillen. Dabei Hei-

‘iﬁiﬂilche Kﬁ:'ﬁlrsf'ﬁfze zungshebel auf warm stellen (siehe Pfeil-
2 Ausgleichbehdlter : =

3 Renkverschluf mit Uber- und Unterdruckventil Markierung) und Motor im Leerlauf laufen
4 Oberlavfschlauch

5 Seitliche Kihlerstifze lassen.

6 Seitlicher Gummipuffer L : ;
e 4. Alle kuhImittelfihrenden Verbindungsteile
Senpiciin en und die Anschlisse der Olkihlleitungen bei
9 Unterer Schlauchbogen : i i

10 Heizungsschlauch laufendem Motor auf Dichtheit prifen.

11 Wasserpumpe

12 Wasserauslaufstutzen (Thermostatgehduse) 5. Ols’rand im qu‘romofischen Ge’rriebe prihcen

13 Oberer Schlauchbogen
14 Seitlicher Gummipuffer

und richtigstellen.

Frostschutzmittelmischungen

einschlieBlich Heizung

(ca.-Angaben)

Wasser in Lir. Frostschutzmittel in Ltr. ‘ Gefrierpunkt
!
11,20 2,80 ‘ =10° C
9,25 4,75 | —20° C
8,40 5,60 -25° C
7,85 6,15 ‘ —30° C
6,70 7,30 —40° C

Die Kthlanlage erhdlt werkseitig, Sommer wie Winter, eine Korrosion verhitende Kihlerdauer-
follung, die auf Glykol- oder Glyzerinbasis aufgebaut ist und einen Kdlteschutz von ca. —30° C
hat. Diese Kuhlerdauerfillung muB vor Winterbeginn auf ihren Kalteschuiz ausgespindelt und,
wenn notwendig, mit Frostschutzmittel auf gleicher Basis ergénzt werden. Evtl. Verlust von Kihl-
flussigkeit ist — kalte Jahreszeit ausgenommen — mit Wasser zu ergéinzen.
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Kihler auf Dichtheit prifen, abdriicken

Werden Kihler durch Abdriicken auf Dichtheit
geprift, ist zu beachten, dafy der Prifdruck
nicht mehr als 1,5 ati betrégt. Héhere Dricke

getdhrden die Lotstellen des Kihlerzusammen-
baues.

Thermostat aus- und einbauen, prifen

Der Themostat besteht aus einem Durchgangs-
ventil, das durch ein Dehnstoffelement betdtigt
wird. Es befindet sich im Ansauggehduse unter
dem Wasserauslaufstutzen (D 4/12).

Thermostate sind so konstruiert, daf3 sie bei
bestimmten Temperaturen 6ffnen und schliefen.
Wenn sie nicht einwandfrei arbeiten, missen
sie ausgebaut, geprift und evil. ernevert wer-
den.

1. Schlauchbogen zwischen Kihler und Wasser-
auslaufstutzen ausbauen.

2. Sechskantschrauben am Wasserauslauf-
stutzen |&sen, Wasserauslaufstutzen und
Dichtung ausbauen, Thermostat heraus-
nehmen (Bild D 5).

1 2

Bild D 5 - Thermostat herausnehmen

1 Thermostat
2 Ansauggehduse

3. Zustand des Durchgangventiles prifen.

4. Thermostat in heiffes Wasser legen, das
auf eine Temperatur erwdrmt wurde, die
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14° C Gber dem Wert liegt, der auf der
Druckdose des Dehnstoffelementes einge-
schlagen ist. Bei einem Wert von 180° F =
82° C muB das Wasser also 96° C haben.
Die Zusammenhdnge zwischen °F (Fahren-

heit) und °C (Celsius) sind aus nachstehender

Tabelle zu ersehen.

°F : | °C
150 ' 65,49
160 71,04
170 76,59
180 82,14
190 87,69
200 93,24
210 98,79

5. Ventil véllig untertauchen

und Wasser
grindlich umrthren. Hierbei muf3 sich das
Ventil vollstédndig 6ffnen.

6. Thermostat herausnehmen und in Wasser
legen, dessen Temperatur 6° C unter dem
Wert liegt, der auf dem Dehnstoffelement
eingeschlagen ist. Bei einem Wert von 180° F
= 82° C muf3 das Wasser also 76° C haben.

7. Bei vollstéindig untergetauchtem Ventil und

gut durchgerthrtem Wasser muf} das Ventil

vollsténdig schlieBen.

8. Thermostat wieder einbauen, wenn er in
Ordnung ist. Dabei neue Dichtung verwen-
den.

Achiung!

Thermostat richtig herum einsetzen (siehe
Bild D 5). Auf dem Bigelsteg befindet sich
ein Pfeil mit dem Hinweis ,TO RAD.” =
zum Kihler, der die Durchflufrichtung und
damit die Einbaulage kennzeichnet.

9. Kihlsystem auffillen.



WASSERPUMPE

Allgemeines

Die Wasserpumpe ist eine kugelgelagerte
Kreiselradpumpe (Bild D 6). Sie ist wartungs-
frei; lediglich die Entliftungsbohrung und die
beiden Ablaufbohrungen missen gelegentlich
Uberprift werden, damit sie sich nicht mit
Schmutz und Fett zusetzen.

Bild D6 - Wasserpumpe

1 Riemenscheibennabe

2 Welle

3 Lager

4 Gehdiuvse

5 Dichtung

& Befestigungsschrauben, Zahnscheiben
7 Riickwand

8 Dichtung

? Rotor

Wasserpumpe aus- und einbauen

1. Kthlmittel ablassen. Hierzu Schlauchbogen
(D 4/9) am unteren Wasserkasten des Kijh-
lers 16sen.

2. Heizungsschlauch (D 4/10) und Schlauch-
bogen (D 4/9) an der Wasserpumpe (D 4/11)
abnehmen.

3. Lichtmaschine lésen und Keilriemen ab-
nehmen, dann die 4 Befestigungsschrauben
der Wasserpumpe abschrauben und Pumpe
vom Motor abnehmen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

1. Neue Dichtungen zwischen Wasserpumpe
und Zylinderkurbelgehduse verwenden.

2. Keilriemenspannung einstellen. Die Riemen-
spannung ist dann richtig, wenn der Keil-
riemen in der Mitte zwischen Wasserpumpe
und Lichtmaschine bei einer Belastungsprobe
mit 5 kp eine Durchfederung von 10 mm
avfweist. Die Spannung kann mit der Keil-
riemen-Spannlehre S$-1109 gemessen wer-
den. Die Spannung ist richtig, wenn die
rote Markierungsrille auf dem Bolzen der
Spannlehre gerade an der Stirnseite der
Bolzenfihrungshiilse aus dieser heraustritt.

3. Motor laufen lassen und Wasserpumpe auf
~ Dichtheit prifen.

Wasserpumpe zerlegen, priifen und zusammenbauen

Zerlegen

1. Ventilatorflogel-Befestigungsschrauben her-
ausdrehen, Ventilatorfligel, Abstandstick
und Riemenscheibe abnehmen.

2. Befestigungsschrauben (D 6/6) fir Riickwand
herausdrehen, Rickwand (D 6/7) und Dich-
tung (D 6/8) entfernen.

3. Riemenscheibennabe (D7/2) unter eine Stem-
pelpresse legen und Pumpenwelle mit einem
Bolzen von ca. 12,5 mm Durchmesser aus der
Nabe herausdriicken (siehe Bild D 7).

4. Pumpe unter Stempelpresse, wie in Bild D 8
gezeigt, legen. Zusammenbau Welle mit
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Lager durch Druck auf den AuBenring des 5. Rotor unter eine Stempelpresse legen — mit

Lagers aus dem Pumpengehduse heraus- der Dichtfléche auf die Abdrickplatten W
pressen. S-5020 - und mit einem Bolzen von ca. {
12,5 mm Durchmesser Welle aus dem Rotor e |
herauspressen (Bild D 9). Dichtung weg-
werfen. :
Bild D7 - Abdriicken der Riemenscheibennabe N\
1 Wasserpumpengshduse
Z Riemenscheibennaobe 1
3 Bolzen 12,5 mm i
G !
Achiung! Bild D9 - Abdricken des Rotors '
Der Zusammenbau Welle mitLagerdarf nicht g L
durch Druck auf die Welle aus dem Gehduse 23petor ;
herausgepref3t werden, da sonst das Lager S*AbHRIkpidvensS STl |
beschédigt wird. Hierzu ist ein Stiick Rohr :
von 29 mm Avuf3endurchmesser oder ein Prifon
passender Steckschlisseleinsatz zu benutzen. : I
Der Zusammenbau Welle mit Lager darf nur 6. Alle Teile mit Ausnahme des Pumpenwellen- I
‘nach hinten aus dem Gehduse herausgepreft lagers reinigen. Bild D 10 zeigt die Einzel- |
werden. . teile der zerlegten Wasserpumpe.
=
Anmerkung: DasPumpenwellenlager \ :
ist auf Lebenszeit geschmiert und abgedichtet o
und darf deshalb nicht in einer Reinigungs-
fussigkeit gewaschen werden.
7. Zusammenbau Welle mit Lager auf rauhen
Lauf und UbermdBiges Spiel prifen. Rost
oder Ablagerungen, die sich méglicherweise
auf der Welle befinden, mit feinem Schmir-
gelleinen entfernen. Dabei ist das Lager mit
einem Lappen abzudecken, um das Ein- -
dringen von Schmirgelstaub zu vermeiden.
Bild D8 - Auspressen des Zusammenbaves 8. Sitz des Dichtringes am Rotor auf Lécher |
Niglemzlgee o0 oder Riefen untersuchen. Wenn der Sitz des : S
1 Rohr 29 mm ¢ oder Steckschlisseleinsatz Dichiringes riefig ist oder kleine Lécher auf- Rl

2 Wasserpumpengehduse weist, muf3 der Rotor ernevert werden.
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1 2 3 4 5 6 7
Bild D10 - Einzelteile der zerlegten Wasserpumpe
1 Riemenscheibennabe 4 Dichtung 6 Dichtung
2 Zusammenbau Welle mit Lager 5 Rotor 7 Ridewand
3 Wasserpumpengehduse
Zusammenbauen : 10. AuBenseite der neuen Dichtung leicht mit

9. Zusammenbau Welle mit Lager in die Boh-
rung des Pumpengehduses einseizen, indem
auf den AuBenring des Lagers gedrickt wird,
bis dieses mit der Vorderseite des Pumpen-
gehéuses biundig ist (Bild D 11).

- L Achtung!

Nur auf den AuBenring Druck ausiiben.

%

Dichtungsmittel L 000 167/4 bestreichen
und mit Spezialwerkzeug S-1276 einschla-
gen — Kunststoffhammer verwenden. Dabei
Druck nur auf den AuBenflansch der Dich-
tung ausiben. Die Dichtung muB mit dem
AuBenflansch am Pumpengehduse an-
liegen. ;

Riemenscheibennabe aufpressen. Hierzu
Nabe auf Pressentisch auflegen und das
Wasserpumpengehédiuse mit der Welle auf
die Nabe aufsetzen. Abstandlehre S-5019
in eine Bohrung des Gehduseflansches ein-
hdngen, dann Nabe so weit aufpressen,
bis die Lehre den Pressentisch gerade be-
rihrt. Eine Toleranz von £ 0,38 mm ist zu-
lassig.

Bild D11 - Einsetzen des Zusammenbaues
Welle mit Lager

1 Rohr 29 mm ¢ oder Steckschliisseleinsatz
2 Zusammenbau Welle mit Lager

3 Wasserpumpengehduse
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Bild D 13 - Einbau des Rotors
Bild D 12 - Aufpressen der Riemenscheibe

1 Riemenscheibennabe

i 2 Wasserpumpengehduse
1 Abstandlehre 5-5019 3 Rotor .

4 Fihllehre

2 Pumpenwelle

3 REemenscheibennabe ; ;

W e : : 13. Rickwand der Pumpe und Dichtung mit:
: etwas Dichtungsmittel L 000 167/4 bestrei-
chen und einbaven. Die 6 Befestigungs-
schrauben mit Zahnscheiben einsetzen und

tber Kreuz fesiziehen.

12. Pumpe mit der Nabenseite der Welle auf-
legen und Rotor aufpressen. Zwischen den

Rotorfligeln und dem Pumpengehguse muf3 14. Riemenscheibe, Abstandstiick und Ventila- i |
ein Abstand von 0,25 bis 0,89 mm vorhan- torfligel auf Nabe aufsetzen und mit =
den sein. Abstand mit Fishllehre messen - Sechskantschrauben, Federringen, befesti-

 (Bild D 13). £ gen.
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