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Einstell- und Einbauhinweise

Mafle, Werte, Hinweise
Benennung Prifung mit
vorn hinten

Trommelbremse

Innendurchmesser
~der Bremstrommel 200 mm 200 mm

Hschstzuldssiger Schieblehre
Innendurchmesser

der Bremstrommel 201 mm 201 mm

nach dem Feinst-

drehen

Z I-. b R _

Ialijfcclxslz:n?:iclr:’;:g max. 0,08 mm max. 0,1 mm MeBuhr
Schleifradius fur

Bremsbelag beE Schleifradius um 0, 2 bis 0,5 mm kleiner

Xelrwe”ﬁ;m_gf einer einstellen als gemessenen Trommelradius

elagschleif-

maschine

Bremsbacken- Jeden Bremsbacken mit Verstellexzenter

einstellung an der Bremsirdgerplatte einzeln einstellen

Radbremszylinder

Nenndurchmesser 15/16 " = 23,81 mm 58" =15,87 mm
‘irririt:rliglc.lu%z}:;:sser 23,92 mm 15,97 mm InnenmeBgerdt
Handbrems- Beim Anziehen des Handbremshebels muf3

einstellung bei der 3. Raste die Bremswirkung gerade

einsetzen ~

Funktionserifung des Nach einem Pedalweg des Bremspedales

Bremsli hf h “g von 20 + 5 mm (gemessen an der Pedalplatte) Leingenmal}

remstichiscnalters muf3 das Bremslicht aufleuchten

Innendurchmesser

der Buchsen von

Brems- und Kupp- 14,05 bis 14,12 mm innenmefgerat
lungspedal nach

dem Ausreiben




Benennung

MaBe, Werte, Hinweise

Prifung mit

Scheibenbremse {vorn)

Vorderradbrems-
zylinder - &

48 mm

InnenmefBgerdt

AuBendurchmesser
der Bremsscheibe

238 mm

Starke der
Bremsscheibe

11 mm

Mindeststdrke der
Bremsscheibe

nach dem beidseiti-
gen Feinstdrehen

10 mm

0,5 mm max. je Bremsscheibenseite

Schieblehre

Hschstzuldssige
Toleranz der
Bremsscheibenstdrke
(Ungleichdicke)

max. 0,01 mm

Mikrometer

Hochstzulassiger
Seitenschlag der
ausgebauten Scheibe

max. 0,03 mm

Hochstzuldssiger
Seitenschlag der
eingebauten Scheibe

max. 0,22 mm

MeRuhr

Zulassige Riefen-
tiefe je Scheiben-
seite

0,4 mm

Bremsbacken-
einstellung

selbstnachsteilend

Gesamistirke des
Bremsbelages mit
- Belagplatte

14,5 mm

Zuldssige
Reststarke

des Bremsbelages
mit Belagplatte

ca. 7 mm

Schieblehre




Benennung Mafle, Werte, Hinweise Prifung mit
Ausfihrung des 7 " Einzelmembrangerdt nur bei

Bremskraftverstirkers 12-5-Motor serienmiBig

Bremspedalweg, an 4 bis 10 mm

der Pedalplatte ge- . ]

messen, bei Fahr- Nicht einstellbar , Langenmaf
zeugen ohne Brems- - Ist Leerweg grofler, Zusammenbau

kraftverstdrker Kolbenstange ersetzen

Bremspedalweg, an

der Pedalplatte ge-

messen, damit Steuer- 6 bis 9 mm . Langenmal

weg des Bremskraft-
verstdrkers von ca.
1 mm gewihrleistet ist

Prufdaver des
hydraulischen
Systems auf Dicht-

ca. 10 Minuten

Pedalspanner

u. Bremsdruck-

Prifgerdt od.
Pedalspanner

heit mit Schlepp-
zeiger

Prifung des Bremsvor-

druckes im hint ) ..

B::rcnsils-elir: Ur:z Z;ein Mindestens 0, 6 bar Uberdruck Bremsvor-

Trommelbremse vorn (0, 6 att) nach vorheriger Brems- druck-Pruf-

auch im vorderen betatigung manometer

Bremskreis

Druck beim Entluften Druckmanome-

mit dem Bremsent-

1,5 bar Uberdruck (1,5 att)

ter am Brems~

[fter entlifter
Tandem-Hauptbremszylinder (Ate)
ohne Brems- mit Brems- Prif it
kraftverstarker kraftverstarker rotung mi
Nenndurchmesser
34" =19,05 mm 13/16 " = 20, 64 mm
Grofiter zul. Ge- Innen-
20,7
hdusedurchmesser 19,16 mm 0,75 mm meBgerét
Kleinster zul. Kol- 18,90 mm 20,49 mm Mikrometer
bendurchmesser
Tandem-Hauptbremszylinder (Delco-Moraine)
Nenndurchmesser 3/4 "= ]9, 05 mm ]3/16 "= 20,64 mm
G"r'dBfer zul. Ge- 19,12 mm 20,71 mm innen—"
hgusedurchmesser mefgerdt
Kleinster zul. Kol- 19,00 mm 20, 58 mm Mikrometer
bendurchmesser
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Ole, Fette, Dichtungsmittel

Vor dem Einbau der Bremsscheibe oder Bremstrommel mit Radnabe,

den Laufring einschlieBlich der Kegelkifige der Radlager be-
streichen. Hohlraum in der Vorderradnabe fullen.

Wilzlagerfett
19 46 254

Vor dem Aufsetzen der Hinterrad-Bremstrommel Zentriersitz
der Trommel oder der Hinterachswelle hauchdiinn einfetten.

Lagerbuchsen von Brems- und Kupplungspedal vor Einbau
der Pedale einfetten.

Beim Einbau des Zusammenbaues Handbremshebel, Zdhne der
Klinke und des Zahnsegments leicht einfetten.

Molybdindisul-
fidpaste

19 48 524

Auf Handbremsseil im Bereich der Fihrungen auftragen.

Spezial-Schmier-

mittel 19 48 482

Nach dem Zerlegen des Tandem-Hauptbremszylinders Ge-
hduse und Innenteile reinigen.

Nach dem Zerlegen der Radbremszylinder, Gehtuse
und Innenteile reinigen.

Zylinderbohrung im Bremssattel sowie Kolben reinigen.

Bremsflussig-
keit

Bremssystem mit Bremsfliussigkeit fullen.

Hochleistungs-

- bremsflussigkeit

(1 1-Gebinde)
19 40 329

Tandem-Hauptbremszylinder-Innenteile und Zylmdergehause
vor Montage leicht einfetften. :

Bremssattel-Innenteile und Zylinderbohrung des Sattels vor
Montage leicht einfetten,

~-Bremszylinder-
paste
19 70 500 oder
Bremszylinder-

‘Radbremszylinder-Innenteile sowie Radbremszyl indergehaus;e A
. . - 19 70 501
vor Montage leicht einfetten. ‘
Plastische
Pedalbock an Stirnwand abdichten Masse
1502 586
Bremstrigerplatte auf der Innenseite im Bereich der Haltefedern D;chfungs-
fur Bremsbacken abdichten. rlns sgi 402




Drehmoment-Richtwerte

Bezeichnung Ilzlrehmoment
m (kpm)
Radmuttern 90 (2,0
Bremsgerdit an Bock 20 (2,0)
Tandem-Hauptbremszylinder an Stirnwand 18 (1,8)
Hohlschrauben fur Anschluf3stick 25 (2,5)
Uberwurfschrauben fur alle Bremsleitungen 10 (1,0)
Bremsschlauch an Radbremszylinder vorn 30 (3,0)
Bremstriigerplatte an Achsschenkel 25 (2,5)
Bremssattel an Achsschenkel 100 (10,0)
Bremsscheibe an Vorderradnabe 45 (4,5)
Entluftungsschraube an Radbremszylinder-vorn und hinten 10 (1,0)
Befestigung Radbremszylinder an Bremstréigerplatte 10 (1,0)
Bremstriigerplatte an Hinterachstragrohr M8 x 1,0 25 (2,5
M10x1,0 60 (6,0)




EinfGhrung

Die Bremsanlage der Kadett-C-Fahrzeuge ist serienmdflig als Zweikreis-System
ausgelegt.

Fahrzeuge mit 12 S-Motor bekommen serienmdflig einen Bremskraftverstarker
eingebaut.

Es werden an den Vorder- und Hinterrddern Simplex-Trommelbremsen mit Gleit-
backen verwendet.

Bei Fahrzeugen mit 12 S-Motor kommen Festsattel-Scheibenbremsen an den Vorder-
~ radern zum Einbau.

‘In den Kadett-C werden Tandem-Hauptbremszylinder und Bremsgerite von zwei
Hersteliern eingebaut.

Ubersicht "Zweikreissystem mit Trommelbremse" vorn und hinten.
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Ubersicht "Zweikreissystem mit Bremskraftverstdrker, Scheibenbremse vorn und
Trommelbremse hinten" .

Bei Fahrzeugen ohne Bremskraftverstérker ist der Tandem-Hauptbremszylinder direkt
an die Stirnwand geschraubt.

Der Tandem-Hauptbremszylinder hat die Aufgabe, beim Niedertreten des Bremspedals
im vorderen und im hinteren Bremskreis gleichzeitig, aber unabhéngig voneinander,
glelch hohe Driicke zu erzeugen. Unabhingig voneinander deshalb,:.damit bei Ausfqll
eines Bremskreises der andere Bremskreis noch voll funktionsfshig ist.

Der Bremsflussigkeitsbehilter - auf dem Tandem-Hauptbremszylinder angeordnet - hat
zwei getrennte Vorratskammern. Féllt der Flussigkeitsstand in einem der beiden Brems-
kreise ab, so wird der andere Bremskreis davon nicht beéinfluBt und das Fahrzeug kann
mit diesem abgebremst werden, wobei jedoch die Bremswirkung erst bei tief durchge-
tretenem Bremspedal und hohem Pedaldruck beginnt. Die Bremswirkung ist dabei ge-
ringer als bei ordnungsgemdBem Arbeiten beider Bremskreise.

Der Bremskraftverstdrker ist mit dem Tandem-Hauptbremszylinder verbunden und an einem

Bock verschraubt, der seinerseits an der Stirnwand des Motorraums befestigt ist. Der Vakuum-
zylinder des Bremskraftverstirkers ist Uber einen Unterdruckschlauch (mit zwischengeschaltetem
Ruckschlagventil) mit dem Saugrohr des Motors verbunden.

Durch Ausnutzung der Druckdifferenz - Saugrohrunterdruck mit Atmosphidrendruck - erzeugt -
der Bremskraftverstirker eine Hilfskraft, die zusammen mit der FuBkraft am Bremspedal auf
den Tandem-Hauptbremszylinder und somit auf beide Bremskreise tibertragen wird.

Der fur eine Abbremsung des Wagens notwendige Pedaldruck verringert sich um die vom Brems-
kraftverstdrker erzeugte Hilfskraft.

Bei fehlendem Vakuum wird die FuBkraft mechanisch unmittelbar auf den Tandem-Hauptbrems-
zylinder ijbertragen. Vorder- und Hinterradbremse bleiben voll funktionsfahig, das Bremspedal
muf}3 jedoch entsprechend kriftiger niedergedrickt werden.

Fur Fahrzeuge mit automatischem sowie mit mechanischem Getriebe kann die Hochleistungs-
Bremsflussigkeit verwendet werden. Werkseitig wird keine hochsiedende Bremsflussigkeit i in
das Bremssystem eingefillt.
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FulBbremse einstellen

Vorderradbremse

Fahrzeug vorn aufbocken.

Jede Bremsbacke wird einzeln an einem
eigenen Exzenter eingestellt. Exzenter
durch Drehen an der Bremstrigerplatte so
einstellen, daB sich das Rad von Hand
schwer drehen l&8t. Anschlieend Exzenter
so weit zurickdrehen, bis das Rad gerade
frei lauft.

Hinterradbremse

Fahrzeug hinten aufbocken.

Jede Bremsbacke wird einzeln an einem
eigenen Exzenter eingestellt. Exzenter
durch Drehen an der Bremstrigerplatte so
einstellen, daB sich das Rad von Hand
schwer drehen [&4Bt. AnschlieBend Exzenter
so weit zurickdrehen, bis das Rad gerade
frei lauft.

Bei Fahrzeugen, die mit Scheibenbremsen ausgeristet sind, brauchen diese nicht nach-
gestellt zu werden, da sich die Kolben in den Bremssdtteln automatisch nachstellen.

Handbremse einstellen

Fahrzeug hinten aufbocken.
FuBBbremse hinten einstellen.

Handbremsseil auf Gangigkeit prifen,

Hierzu Zugseile am Handbremsausgleich so
weit nach unten ziehen, bis Bremswirkung
an den Hinterréidern feststellbar ist.




Handbremshebel auf 3 Rasten anziehen.

Bremsseilausgleich durch die beiden Muttern
so einstellen, dafl.die Bremswirkung an den
Hinterrddern gerade einsetzt.

Darauf achten, daB an beiden Hinterrddern
gleiche Bremswirkung vorhanden ist.

Bremsanlage auf Dichtheit priifen
Bei der in spdteren Arbeitsgingen angegebenen Anweisung "Bremsanlage auf Dichtheit

prufen” ist die nachstehend beschriebene Methode "Mit Bremspedalspanner MW-86"
anzuwenden.

Mit Bremspedalspanner MW-86

MW-86 zwischen Rahmen des Fahrersitzes
und Bremspedal einsetzen und durch Aus-
einanderdrehen spannen, bis Zeiger auf
Ringmarkierung steht. Die Bremsanlage steht
dann unter einem gleichbleibenden Druck.
Zeigerstellung nach ca. 10 min. kontrol-
lieren. Bei einwandfrei dichter Bremsanlage
bleibt der Zeiger unvertndert auf der
Ringmarkierung stehen. Ist der Zeiger abge-
wandert, so ist die Bremsanlage an irgend-
einer Stelle undicht.

Mit Bremsdruckpriifer MW-98

Bremsdruckpriifer MW-98 an einem beliebi-
gen Entlufterventil des Bremssystems anschlie-
Ben. Handelsublichen Pedalspanner (Spann-
weite 430-650 mm) zwischen Fahrersitz und
Bremspedal einsetzen und durch Auseinander-
drehen spannen. Dieser Vorgang ist einmal
mit Unterstijitzung des Bremskraftverstirkers,
zum anderen ohne Unterstitzung des Brems-
kraftverstérkers durchzufihren.




Der angezeigte Wert des Bremsdruckpriifers
soll 50 - 100 bar Uberdruck (50 - 100 atu
betragen. Die Bremsanlage ist in Ordnung,
wenn der Druckabfall nach 10 Minuten
kleiner als 10 % ist.

Bremsvordruck prifen

Zum Prifen des Bremsvordruckes im vorderen und hinteren Bremskreis, bei Scheiben-

bremse vorn nur im hinteren Bremskreis, ist das Bremsvordruck-Priifmanometer MW-98
zu verwenden.
Der Gewindebolzen (mit eingebautem

Schlauchventil), das Zwischenstick (mit
Durchgangsbohrung) und der Gewindestift
M 8 x 1,25 sind zu einem Einsatzstiick zu-
sammenzusetzen,

Beim Zusammenschrauben dieser dem Gerdit
beiliegenden Teile sind die dafur vorgese-
henen Kupferdichtringe zu verwenden.

Der gesamte Einsatz ist anstelle des Entluf-
tungsventils in einen der Radbremszylinder
einzuschrauben. Die Umgebung des Entluf-
tungsventils mufl dabei gut gestubert sein.

Einsatzstick entliften. Dabei Bremspedal nie-
derireten - zweiter Monteur - und Schlauch-
ventil des in den Radbremszylinder einge-
schraubten Einsatzstiickes mehrmals nieder-
dricken, bis Bremsflussigkeit ohne Luftblasen
aus beiden Bohrungen und am Ventil austritt.

Achtung!

Bei Fahrzeugen mit Trommelbremsen vorn, sind drei Vordruckventile zu prufen. Zwei fur
den vorderen Bremskreis und eines fir den hinteren Bremskreis.
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Schlauch des Prifmanometers am Einsatz-
stick anschlieflen.

Bremspedal mehrnrals niedertreten.

Sobald das Pedal wieder in Ruhestellung zu-
ruckgegangen ist, zeigt das Prifmanometer
den Bremsvordruck an. Der Vordruck soll nicht
unter 0, 6 bar Uberdruck (atu) liegen. Liegt der
Vordruck unter dem angegebenen Wert, ist der
jeweilige Bremskreis zu Uberprifen - Bremslei-
tungsanschliisse, Gummimanschetten der Rad-
bremszylinder und Vordruckventil(e) des je-
weiligen Bremskreises im Tandem-Hauptbrems-
zylinder. Ggf. ist das Vordruckventil zu er-
setzen.

_ Wird das Vordruck-Prifmanometer zum ersten Mal in Betrieb genommen, so ist das Gertit
nach AnschluB am Radbremszylinder zu entliiften.

Bremsen reinigen und einstellen

In diesem Vorgang sind alle Arbeiten zusammengefaBt, die zu einer grindlichen Uber-
- prifung der Bremsanlage erforderiich sind.

Bremstrommeln aus- und einbauen. Bremsbacken aus- und einbauen. Bremse mit PrefSluft
reinigen.

Bei Fahrzeugen mit Scheibenbremse, Bremsbeldge aus- und einbauven, falls erforderlich,
neue Bremsbeldge verwenden. Bremsscheiben und Fuhrung fur Bremsbelidge im Sattel reinigen.

Schutzkappen uberprifen.

Steverweg des Bremskraftverstirkers prufen. Bremskraftverstarker auf Funktion prifen.
FuB- und Handbremse einstellen.

Bremsdruckschlduche und Bremsleitungen auf duBerliche Schiden und ordnungsgemtiie Ver-
legung prisfen. Hierzu Lenkung ganz nach einer Seite einschlagen, Vorderwagen bis zum
vollen Federausschlag nach oben und unten durchwippen. Die vorderen Bremsdruckschlduche
dirfen dabei nicht mit anderen Bauteilen in Berthrung kommen. Lenkung entgegengesetzt
einschlagen und Prisfung wiederholen. Am SchluB der Arbeit Bremsanlage auf Dichtheit

prifen.




Bremsanlage entliiften

Bremsentlifter nach Herstelleranweisung zum Entluften vorbereiten.

Die Bremsentlufter-Anschlusse S-1261 (fur Ate-Tandem-Hauptbremszylinder) bzw. KM-124
(fur Delco-Moraine-Tandem-Hauptbremszylinder) sind jeweils am Flussigkeitsbehélter des
Tandem-Hauptbremszylinders anzuschliefen.

Ate Delco-Moraine

Vor dem Montieren des Bremsentlifteranschlusses KM-124 sind die Dichtringe mit Brems-
flussigkeit zu benetzen, um das Einsetzen der Dichtkolben zu erleichtern. Beide Befesti-
gungsschrauben sind gleichmiBig anzuziehen.

Bremssystem unter Druck setzen ~1,5 bar Uberdruck (1,5 atu).
Vorderen und hinteren Bremskreis entliften. Entliftungsventile so lange offen lassen, bis
klare, luftfreie Bremsflussigkeit ausflieRt. Die Réder brauchen dabei nicht abgenommen

zu werden.

Die ausgeflossene Bremsflussigkeit darf nicht weiterverwendet werden.

Nach dem Entliften BremsflUssigkeitssfan im Ausgleichbehdlter richtigstellen. Die Brems-
flussigkeit muB bis zur oberen Marke (MAX) reichen.

Bremsanlage auf Dichtheit prifen,
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Vordere und hintere Bremsbelége ersetzen

- Bremsbacken ausgebaut -

Die Bremsbeltige werden in 2 Starken als Er-
satzteile geliefert.

5 mm stark (A) fur Werkstatten ohne Belag-
schleifmaschine; die Bremsbacken ksnnen
sofort nach dem Aufnieten der Beldge einge-
baut werden,

5,6 mm stark (B) fur Werkstéitten mit Belagschleifmaschinen; die Beltige mussen nach dem
Aufnieten auf Fertigmall geschliffen werden, Radius dabei 0,2 bis 0,5 mm kleiner einstel-
len als gemessener Bremstrommelradius.

Die stirkeren Beltge, die nach dem Aufnieten geschliffen werden, sollten stets bevorzugt
werden. Grundsitzlich alle Bremsbeltige einer Achse erneuern, auch wenn nur ein Belag
verdlt, eingerissen oder abgenutzt ist,

9

vorderer Bremsbacken hinterer Bremsbacken

Bei Aufnieten der neuen Belége in der Mitte beginnen. Bremsbacken an den Auflagefléchen
vorher gut reinigen, aber keine Klebstoffe oder ghnliche Mittel zwischen Bremsbacken und
Beléige auftragen.

An einer Achse nur Beldge von demselben Hersteller verwenden,
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Vordere Bremsbeldge ersetzen

- Bei Fahrzeugen mit Scheibenbremse -

Fahrzeug vorn aufbocken.

Einbaulage der Vorderrider gegeniiber
Radnaben markieren.

Vorderrdder abnehmen.

Im Neuzustand sind die Beliige mit Belag-
platte 14,5 mm stark.

Die Beldge konnen bis auf eine Reststirke
von ca. 7 mm (Mit Belagplatte) abgefahren
werden, bevor sie erneuert werden missen.

Bremsbeltige, die verslt sind, tiefe, bis zur Belagplatte reichende Risse aufweisen, oder die
sich am gesamten Umfang von der Belagplatte gelSst haben, sind stets zu ernevern. Bremsbe-
lége, die sich nur an den Ecken von der Belagplatte gel&st haben oder nur feine Risse auf-

weisen, kdnnen weiterverwendet werden, wenn ihre Reststirke wesentlich mehr als ca. 7 mm

mit Belagplatte betrdgt.

Grundstitzlich sind alle Bremsbelége einer Achse zu erneuvern, auch wenn nur ein Belag verslt,
eingerissen oder abgenutzt ist. Zusammen mit den Beldgen sind auch die Spreizfedern zu er-

neuern.

Konzentrische Riefen in den Bremsscheiben bis zu einer Tiefe von ca. 0,4 mm sind unbe-
denklich; die neuen Beltige passen sich den Bremsscheiben an. Sind die Riefen tiefer, oder
haben die Bremsscheiben andere Schiden, sind sie feinstzudrehen oder zu ersetzen.

An einer Achse nur Beldge von demselben Hersteller verwenden.

Haltestifte von auBBen nach innen aus Sattel
und Bremsbeltigen herausschlagen. Beim
Wiedereinsetzen Haltestifte bis zum Anschlag
einschlagen, locker sitzende Haltestifte er-
setzen.
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Spreizfedern abnehmen.
Bremsbeldge mit handelsublichem
Spezial-Auszieher Nr. 204 heraus-

ziehen.

Die Kolben mit Kolbenricksetzzange
MW-108, wie gezeigt, in die Bohrung
des Bremssattels hineindriicken.

Achtung!
Bedingt durch das groe Volumen der Bohrung im Bremssattel steigt beim Hineindriicken der
Kolben der Bremsflussigkeitsstand im Ausgleichbehdalter. Falls erforderlich, Bremsflussigkeit

absaugen.

Bremsscheibe und Fhrungen fur Bremsbelag im Sattel reinigen (Spiritus, PreBluft). Keines-
falls scharfkantige Werkzeuge oder mineralslhaltige Reinigungsmittel verwenden, da sonst
die Schutzkappe des Kolbens beschadigt wirde.

Bremsbeldge einbauen, dabei kontrollieren,
ob der Belag sich in den Fihrungen leicht
hin- und herbewegen l&ft.

Auf richtige Einbaulage des Anti-Quietsch-

Bleches achten!
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Nach dem Einbau der Bremsbeltige, Bremspedal mehrmals vollsténdig durchtreten, damit sich die
Kolben in den Bremssitteln auf kleinstes Luftspiel einstellen. Bremsflussigkeitsstand im Ausgleich-

behdlter richtigstellen.

Fahrzeugbesitzer anweisen, dafi die neuen Bremsbeldge bis zu einer Fahrsirecke von ca. 200 km

ohne mutwillige Gewaltbremsung langsam einzubremsen sind.

Pedalbock aus- und einbauen

Die Kabel vom Bremslichischalter ab-
ziehen.

Bremspedalriickzugfeder aushiéingen.
Sicherung fir Bolzen der Kolbenstange

. an Bremspedal entfernen und Bolzen

herausnehmen.

Pedalbock von Stirnwand abschrauben.
Kupplungsseil aushidngen.

Pedalbock komplett mit Brems- und
Kupplungspedal herausnehmen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
Beim Einbau Pedalbock mit Plastischer

Masse, Katalog-Nr. 15 02 586, belegen.

Brems- und Kupplungspedal aus- und einbauen

[GEvs)
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Der Pedalbock mul ausgebaut werden.

Nach dem Entfernen der Sicherungen kénnen
Kupplungs- und Bremspedal von der Pedalbock-

welle abgenommen werden.

Die Einbaureihenfolge ist dem nebenstehenden

Bild zu entnehmen.



Pedalbockwelle und Lagerbuchsen mit Molybdandisulfidpaste, Katalog-Nr.19 48 524,

einfetten.

Bei Fahrzeugen mit Bremskraftverstirker Bremspedalspiel prifen ggf. so einstellen, daf
ein fuhlbares Spiel von ca. 6 bis 9 mm vorhanden ist (an Bremspedalplatte gemessen).

Pedalbuchse ersetzen

~ Pedal ausgebaut -

Verschlissene Buchse mit Dorn S-1216 aus
Pedal auspressen, neue Buchse mit glei-
chem Werkzeug einpressen.

Innendurchmesser der Buchse mit verstell-
barer Reibahle auf 14,05 bis 14,12 mm @

aufreiben.

Handbremshebel aus- und einbauen

Fahrzeug hinten aufbocken.

Ruckzugfeder aus Handbremszugstange aushingen.
Bremsseilausgleich von Zugstange abschrauben.
Gummikappe fir Zugstange am Gelenkwellen-
tunnel abnehmen. Die zwei Befestigungsschrauben
des Handbremshebels abschrauben und Hebel
komplett aus der Halterung herausnehmen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Handbremse am Handbremsausgleich (Wagen-
unterseite einstellen.
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Zahnsegment und Zahnklinke erneuern

- Handbremshebel ausgebaut -

Zum Zerlegen des Zusammenbaues Handbrems-
hebel Niet fur Klinke, Zahnsegment und
Handbremszugstange an Handbremshebel ent-
fernen.

Handbremszugstange, Zahnsegment und Klinke
aus Handbremshebe! herausnehmen.

ToasT |

Betdtigungsstange fur Klinke mit Druckknopf, Druckfeder und Scheibe aus Handbremshebel
herausziehen.
Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

Zahnsegment und Zahnklinke leicht mit Molybdandisulfidpaste, Katalog-Nr. 19 48 524,
einfetten.

Tandem- Hauptbremszylinder ersetzen

Ohne Ausbau des Bremskraftverstirkers, falls
vorhanden. '
Tandem-Hauptbremszylinder aws- und einbauen.
Bei Fahrzeugen ohne Bremskraftverstirker sind
dazu die zwei Muttern im Wageninneren an der
Stirnwand abzuschrauben.

Beim Einbau Muttern auf 18 Nm (1,8 kpm)
festziehen.

Bei "Ate"-Geridten neuen Dichtring zwischen Tandem-Hauptbremszylinder und Brems-
kraftverstdrker verwenden.

Bremsflussigkeitsbehdlter ab- und anmontieren.
Neue Behilterstopfen verwenden.

Bremsanlage entliften und auf Dichtheit prifen.
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Kolbenstange fir Tandem- Hauptbremszylinder ersetzen

- Nur Fahrzeuge ohne Bremskraftverstidrker -

Das Spiel zwischen Kolbenstange und Tandem-Hauptbremszylinderkolben und damit auch
der Leerweg des Bremspedals ist konstruktiv festgelegt und kann nicht verdndert werden.
Die Kolbenstange ist einteilig ausgefihrt und mit einem Anschlag versehen, der in Ver-
bindung mit der Anschlagplatte das Spiel festlegt. Die Stange sitzt auf der einen Seite
mit Spiel im Tandem-Hauptbremszylinder und ist auf der anderen Seite am Bremspedal
befestigt.

Die Kolbenstange ist auszubauen und gegen eine neue zu ersetzen, wenn der Leerweg
des Bremspedals, gemessen an der Bremspedalplatte, mehr als 10 mm betrdgt.

Tandem-Hauptbremszylinder von Stirnwand abschrauben,
Bremsleitungen werden nicht vom Tandem-Hauptbremszylinder abmontiert.
Bremssystem bleibt geschlossen.

Kolbenstange vom Bremspedal abmontieren.

Kolbenstange herausnehmen.

Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Anzugsdrehmoment fir Tandem-Hauptbremszylinder an Stirnwand = 18 Nm (1, 8 kpm).

Tandem- Hauptbremszylinder Gberholen
Tandem-Hauptbremszylinder aus- und einbauen, ohne Ausbau des Bremskraftverstirkers,

falls vorhanden.

Siehe auch Arbeitsvorgang "Tandem-Hauptbremszylinder ersetzen."

Tandem- Hauptbremszylinder (Ate)

05670

Zerlegen

Vor dem Zerlegen des Tandem-Hauptbremszylinders Bremsflussigkeit aus Doppelaus-
gleichbehilter ausgieBen. Tandem-Hauptbremszylinder nach Demontage des Doppelaus-
gleichbehdlters vollstéindig zerlegen.
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Zur Demontageerleichterung eine abgerundete, entgratete Montagenadel (Schweifidraht
ca.3mm @) in Nachlaufbohrung des hinteren Kreises einstecken, um den Kolben in die-
ser Stellung festzuhalten. Dazu Kolben ca.5 mm in Gehduse eindriicken. o

Anschlagschraube mit Dichtring aus dem Gehduse herausschrauben. Beide Kolben aus dem
Zylindergehduse herausnehmen.

Falls erforderlich, Kolben des vorderen Bremskreises mit PreBluft herausdriicken und vordere
Feder mit Drahthaken herausziehen.

Reinigen und Prifen

Alle Einzelteile mit Bremsflussigkeit oder Brennspiritus reinigen. Keinesfalls andere Flussig-
keiten verwenden. Alle Bohrungen mit PreBluft freiblasen.

Werden nach dem Reinigen Oberfléchenschiiden an der Zylindérwandung festgestellt, so ist
der Tandem-Hauptbremszylinder zu ersetzen.

Gehiduse und Kolben auf Verschleifl prifen.
Gummimanschetten stets erneuern.

Vordruckventil (e) prifen und ggf. erneuern.

Fahrzeugtyp ohne Bremskraftver- mit Bremskraftver-
starker stdarker
Nenn - & 3/4" = 19,05 mm 13/16" = 20, 64 mm
Grofiter zul- Zylinder- 19,16 mm 20,75 mm
bohrungs-@ ‘
Kleinster zul- Kolben - @ 18,90 mm ’ 20,49 mm o
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Zusammenbauen

Kolben fur vordereri und hinteren Bremskreis in Gehduse einbauen. Gummimanschetten vor
dem Aufziehen, sowie Bohrung und Kolben hauchdiinn mit Bremszylinderpaste, Katalog-Nr.
19 70 500, oder Bremszylinderspray, Katalog-Nr. 19 70 501, einfetten.

Zur Montage der Gummimanschetten auf die
Kolben Kolbenmontagehilsen (siehe Spezial-
Werkzeuge)verwenden, um eine Beschidigung
der Gummimanschetten zu vermeiden.

Zum Einschrauben der Anschlagschraube sowie zum Einsetzen der Sekundérmanschetten Mon-
tagenadel wie beim Zerlegen in Nachlaufbohrung des hinteren Kreises einstecken.

Stets neuen Dichiring fur Anschlagschraube verwenden.

Kolben nach Einbau hin- und herbewegen, um Freigédngigkeit zu priifen.

Bremsanlage entluften und auf Dichtheit prifen.
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Tandem- Hauptbremszylinder (Delco-Moraine)

NVNoONONOI A WN —

19

18

'..

Gehtuse Tandem-Hauptbremszylinder
Feder des Kolbens
Federhalterung
Primdrmanschette
Primdrmanschettenschutz
Kolben
Sekunddrmanschetten
Anschlag des Kolbens
Feder des Kolbens
Federhalterung
Sicherungsring

Kolben
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13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Sicherungsring
Anschlagstift
Dichtung des Flussigkeitsbehdlters
Flussigkeitsbehdlter
Sicherungshilse
Gummimembran
Behélterdeckel
Ausgleichbohrung
Nachlaufbohrung
Druckkammer
Entliftung

J
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Zerlegen

Vor dem Zerlegen Bremsflussigkeitsbehdlter
entleeren.

Beide Sicherungshiilsen mit Montagezange
entfernen und Behilter vom Tandem-Haupt-
bremszylinder abheben.

Behiilterdichtungen vom Zylinder abnehmen
und Anschlagstift aus Zylinder herausziehen.

Wichtig!
Anschlagstift nicht verlieren.

Kolben ca,10 mm in den Tandem-Hauptbrems-
zylinder eindricken. Damit der Kolben -in

dieser Stellung bleibt, eine abgerundete, ent-
gratete Montagenadel (Schweiidraht ca.3 mm @)
in die Nachlaufbohrung des Tandem-Haupt-
bremszylinders einsetzen.

Sicherungsring unter Verwendung von zwei
Schraubenziehern entfernen. Vorsicht, Kol-
ben und Zylinderwandung nicht beschédigen!

Der Sicherungsring darf nicht mehr verwen-
det werden.
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Kolben aus Gehduse herausnehmen. Tandem-
Hauptbremszylinder so auf eine Holzunterla-
ge aufstoBen, bis der zweite Kolben heraus-
genommen werden kann.

Um den Kolben vollstdndig zu zerlegen, muf
das Montagewerkzeug SW-118 verwendet wer-
den. Dieses Werkzeug ist entweder in eigener
Werkstatt anzufertigen oder von der Firma
Kent-Moore zu beziehen.

Kolbenfeder mit SW-118 z.L.JsammendrUcken, bis
der Sicherungsring in der Offnung des Werkzeuges
erscheint.

Sicherungsring entfernen.
Vorsicht! Kolbenzapfen nicht beschidigen.

Der Sicherungsring darf nicht mehr verwendet
werden.

Reinigen und Priifen

Alle Einzelteile mit Bremsflussigkeit oder Brenn-
spiritus reinigen. Keinesfalls andere Flussigkei-
ten verwenden. Werden nach dem Reinigen Ober-
flachenschiéiden an der Zylinderwandung festge-
stellt, so ist der Tandem-Hauptbremszylinder zu
ersetzen.

Ausgebaute Gummiteile und Sicherungsringe
durfen nicht mehr verwendet werden.
Gehduse und Kolben auf Verschleifl prifen.




Fahrzeugt ohne Bremskraft- mit Bremskraft-

atyp verstdrker verstarker

n n
Nenn - @ 3/4 =19,05 mm 1316 = 20,64 mm
Grofiter zul- Zylinder
bohrungs - @ _ 19,12 mm 20,71 mm
Kleinster zul. Kolben - @ 19,00 mm 20, 58 mm
Zusammenbauen

Beim Einsetzen des neuen Sicherungsringes

auf den Zapfen des Kolbens ist das Montage-
werkzeug SW-118 zu verwenden. Der Siche-
rungsring ist mit einem Sechskant-Steckschlus-
sel 5,5 mm auf den Kolbenzapfen aufzudriicken.

Zur Montage der Gummimanschetten auf die
Kolben Kolbenmontagehulsen (siehe Spezial-
Werkzeuge) verwenden, um eire Beschiddigung
der Gummimanschetten zu vermeiden.
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Die Kolben in Zylindergehduse einbauen.

Die beiden Sicherungshulsen fur den Flussigkeitsbehdlter sind mit einem Hammerstiel so
weit einzudricken, bis ein horbares Einrasten feststellbar ist (Markierungen beachten).

Es sind stets neue Sicherungsringe sowie neue (Gummiteile zu verwenden.

Gummimanschetten vor dem Aufziehen, sowie Bohrung und Kolben hauchdinn mit Brems-
zylinderpaste, Katalog-Nr. 19 70 500, oder Bremszylinderspray, Katalog-Nr. 19 70 501,
einfetten.

Kolben nach Einbau hin- und herbewegen, um Freigingigkeit zu priifen.

Bremsanlage entliften und auf Dichtheit prifen.

Bremskraftverstdrker auf Funktion prifen

Bei abgestelltem Motor Unterdruck im Bremskraftverstidrker durch mehrmaliges Betitigen
des Bremspedals abbauen. Danach Bremspedal niedertreten, unter Druck halten und Mo-
tor starten. Das System ist in Ordnung, wenn sich das Bremspedal infolge der erzeugten
Hilfskraft weiter senkt.

Senkt sich das Pedal nicht weiter, ist wahrscheinlich das Unterdrucksystem (Unterdruck-
schlauche, Riuckschlagventil usw.) nicht in Ordnung. Wird bei der Uberprifung des Un-
terdrucksystems kein Schaden festgestellt, liegt der Fehler am Bremsverstirker selbst.
Schon ein stark verschmutzter Filtereinsatz beeintridchtigt oder verhindert sogar den Auf-
bau einer Druckdifferenz im Bremskraftverstérker, da keine AuBenluft einstromen kann.

AuBer dem Ersetzen des Filtereinsatzes konnen keine Reparaturen am Bremskraftverstérker
ausgefihrt werden,

Bremskraftverstarker ersetzen

Samtliche Anschlusse (Unterdruck- und Bremsleitungen) vom Bremskraftverstirker und Tandem-
Hauptbtremszylinder demontieren. Kolbenstange (Gabel) des Bremskraftverstirkers vom Brems-
pedal abmontieren.

Bremskraftverstirker mit Bock von Stirnwand abschrauben und herausnehmen. Bock und Tandem-
Hauptbremszylinder vom Bremskraftverstirker abschrauben. Bei "Ate" -Bremsgerdten ist immer
ein neuer Dichtring zwischen Bremskraftverstdrker und Tandem-Hauptbremszylinder einzu-
setzen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Anzugsdrehmoment fur Bock an Bremskraftverstdrker 20 Nm (2,0 kpm),

Steuerung des Bremskraftverstirkers ein-
stellen.

Die Einstellung ist durch Verdrehen der Kol-
benstange, nach Lésen der Kontermutter, so
vorzunehmen, dafl an der Bremspedalplatte
ein von Hand fuhlbares Spiel von 6 - 9 mm
vorhanden ist.

Die Einstellung mu} bei stillstehendem Motor
nach mehrmaligen Betdtigungen des Bremspe-
dales erfolgen.

Bremsanlage entliften und auf
Dichtheit prifen.
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Filtereinsatz fir Bremskraftverstarker ersetzen

Bremskraftverstiarker mit Bock und Tandem-Hauptbremszylinder aus- und einbauen.

Bock am Bremskraftverstirker ab- und anschrauben. Drehmoment = 20 Nm ( 2,0 kpm),

Gummischutzkappe vom Steuergehiuse abnehmen,
Schalldémpfer (Filz) und Filtereinsatz herausnehmen (Anordnung der Einstitze beachten).

Filter und Schalldampfer missen nach dem Einbau in ihrer urspriinglichen Reihenfolge sitzen.

TAte" "Delco-Moraine"

Beim Zusammembau auf einwandfreien Sitz der Schutzkappe achten.
Bremsanlage entliften und auf Dichtheit prifen.

Steuerweg des Bremskraftverstdrkers kontrollieren, evtl. neu einstellen (siehe innerhalb des Ar-
beitsvorganges "Bremskraftverstdrker ersetzen").

Einen Unterdruckschlauch ersetzen

Beim Einbau des neuen Unterdruckschlau-
ches darauf achten, daf3 Anschlisse einwand-
frei dicht sind (neue Schlauchbinder verwen-
den).

Bremskraftverstidrkter auf Funktion prifen.

;fﬁﬁmn?v....?
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Rickschlagventil ersetzen

Das Riickschlagventil muB in der Nihe des o
Saugrohres liegen. Deshalb darauf achten,

daB der kurze Unterdruckschlauch zwischen

Saugrohr und Riickschlagventil, der lange
Unterdruckschlauch zwischen Bremskraft~

verstdrker und Riickschlagventil angeordnet ist.

Die Pfeile auf dem Gehduse des Ruckschlag-
~ventils mussen in Richtung Saugrohr zeigen.

Darauf achten, dafl Anschlisse einwandfrei

dicht sind (neue Schlauchbinder verwenden).

Bremskraftverstidrker auf Funktion prifen.

Einen Bremsdruckschlauch ersetzen

An der Vorderachse

Bremschlauch abmontieren.

Neuen Schlauch in Geradeausfahrt - Stellung
der Vorderrdder ~ drallfrei einbaven. Anschlie-
Bend Lenkung nach rechts und links voll ein-
schlagen und kontrollieren, ob der Bremsdruck-
schlauch nirgends angeht. Vorderwagen dabei
bis zum Anschlag nach oben und unten durch-
wippen.

Anzugsdrehmoment fur Bremsschlauch an Rad-
bremszylinder vorn = 30 Nm (3,0 kpm).
Vorderen Bremskreis entliften und auf Dichtheit prifen.

o

An der Hinterachse

Bremsschlauch abmontieren.

Neuven Bremsschlauch drallfrei montieren .
Hinteren Bremskreis entliiften und auf
Dichtheit prisfen.

H-36




Eine Bremsleitung ersetzen

Bremsleitungen werden nicht als fertiges Ersatzteil geliefert. Sie mussen bei Bedarf aus Brems-
leitungsrohr 4,75 mm @, das in Ringen von 10 m Linge geliefert wird, angefertigt werden.

Die ausgebaute Leitung dient als Muster. Nach dem Biegen der Bremsleitung an jedem Ende
eine Uberwurfmutter aufschieben und Rohrende mit handelsiiblichem Doppelbsrdelwerkzeug

0/52 bordeln. Bremsleitung mit PreBluft sauberblasen.

Bremsanlage entltften und auf Dichtheit prifen.

Bremsscheibe auf Schlag prifen

Fahrzeug vorn aufbocken.

Vorderrad abnehmen. Einbaulage des Vorderrades gegeniber Radnabe markieren.

Vorderradlagerspiel einstellen (siehe Arbeitsvorgang in Gruppe E}.

MeRBuhrhalter S - 9 an Fuhrungsgelenk

am oberen Lenker anschrauben.

Danach Taststift der MeBuhr ca, 10 mm
von der Auflenkante entfernt mit Vorspan-
nung senkrecht auf Bremsscheibe stellen.

[o157]

Zulassiger Seitenschlag = max. 0,22 mm

Ist der Seitenschlag groBer, genitigtu.U. schon ein Versetzen der Bremsscheibe auf der
Vorderradnabe um 180 . Dabei darauf achten, daB sich kein Schmutz zwischen Scheibe
und Nabe befindet und die Anlageflichen plan und gratfrei sind.
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Bremsscheiben ersetzen

Fahrzeug vorn aufbocken.

Vorderrdder abnehmen. Einbaulage der
Vorderrider gegentiber Radnaben markieren.

Bremssattel vom Achsschenkel abschrauben.

Der Bremsdruckschlauch braucht nicht abge-
schraubt zu werden. Das Bremssystem bleibt
geschlossen.

Bremssattel mit einem Drahthaken aufhéingen.
Radnabenkappe mit Abzieher S-1257 abziehen.

Vorderradnabe mit Bremsscheibe aus- und
einbauen.,

Beim Einbau sind die Lagerteile der Radnabe mit
Walzlagerfett, Katalog-Nr. 19 46 254, einzufetten.

[oro14 |}

Bremsscheibe mit Vielzahn-Steckschlissel
MW=84 ab- und anschrauben,
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Um ein gleichmiBiges Bremsen beidseitig zu gewdhrleisten, missen beide Bremsscheiben
die gleiche Oberflache bezuglich Schliffbild und Rauhtiefe aufweisen. Deshalb miissen
grundséitzlich beide Bremsscheiben ersetzt werden.

Darauf achten, daB sich kein Schmutz zwischen Scheibe und Nabe befindet und die Anlage-
flachen plan und gratfrei sind.

Drehmoment fir Bremsscheibe an Vorderradnabe = 45 Nm ( 4,5 kpm).

100 Nm (10,0 kpm).

Drehmoment fur Bremssattel an Achsschenkel

Vorderradlagerspiel einstellen (siehe Arbeitsvorgang in Gruppe E).

Bremsscheibe auf Schlag prifen (sieche Arbeitsvorgang innerhalb dieser Gruppe).

Abdeckblech fiir Bremsscheibe ersetzen

Bremsscheibe ausgebaut

Abdeckblech vom Achsschenkel

ab - und anschrauben.

Bremsscheiben feinstdrehen

Bremsscheiben ausgebaut

Ein Feinstdrehen der Bremsscheiben soll auf einer entsprechenden Bremsscheiben-Bearbeitungs-
maschine vorgenommen werden. Ein Plandrehen beidseitig, zur gleichen Zeit mit einem Doppel-
stahlhalter, ist nicht erlaubt, da hierdurch Rattermarken durch Schwingungen entstehen.

GleichmiBige konzentrische Riefen in den Bremsscheiben bis zu einer Tiefe von 0,4 mm sind
unbedenklich; neue Beltge passen sich den Scheiben an. Auch sind Anlauffarben durch Tempe-
ratureinwirkung ohne Bedeutung, da hiermit keine Gefiigetinderung verbunden ist.
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Beim Nacharbeiten miissen folgende Werte eingehalten werdens

Bremsscheibenstidrke im Neuzustand 11 mm
Mindeststirke der Bremsscheiben 10 mm

1 ee s © 0,5 mm max. je Bremsschei-
nach beidseitigem Feinstdrehen. benseite

Toleranz der Bremsscheibenstdrke
(Ungleichdicke)

max. 0,01 mm

Seitenschlag (Planlaufab-
weichung) der ausgebauten
Bremsscheibe, nahe des
guBleren Umfanges
gemessen

max. 0,03 mm

Zuldssige Riefentiefe je Brems-
scheibenseite

max. 0,4 mm

Die Bearbeitungswerte sind der dem jeweiligen Geriit beigefiigten Bedienungsanleitung zu ent-

nehmen.

Um ein gleichmiBiges Bremsen beidseitig zu gewdbrleisten, missen beide Bremsscheiben die

gleiche Oberflache bezuglich Schliffbild und Rauhtiefe aufweisen. Deshalb mussen grundsiitz-

lich beide Bremsscheiben feinstgedreht werden.

Einen Bremssattel (berholen

Bremssattel und Beltige ausgebaut

05674
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Der Bremssattel darf nicht auseinanderge-
schraubt werden. Alle Arbeiten, z.B. das
Awuspressen der Kolben, das Auswechseln

der Dichtringe usw. erfolgen bei zusammenge-
schraubtem Sattel. Einzelteile mit Bremsflussig-
keit oder Spiritus reinigen - keinesfalls andere
Flussigkeit verwenden.




Klemmringe und Schutzkappen abnehmen.
Kolben aus Flanschgehduse mit PreBluft her-
auspressen .

Vorher Kolben im Deckelgehduse mit Mdntqge—
bugel S-1295 blockieren. PreBluftschlauch an
der Anschlu3bohrung fur Bremsleitung ansetzen.

Reicht der vorhandene PreBluftdruck nicht aus
um den Kolben herauszudriicken, so ist das
‘Bremssattelkolben-Ausdrickwerkzeug SW-117
anzuwenden.

Montagebiigel S-1295 so umsetzen, daB die
Offnung im Flanschgehduse dicht verschlossen
ist. Kolben aus Deckelgehduse mit PreB3luft
herausdriicken.

Reicht der vorhandene PreBluftdruck nicht aus,
so ist auch hier das Bremssattelkolben-Aus-
drickwerkzeug SW-117 anzuwenden.

Beim Zusammenbauen Dichtungen, Innenseiten der Schutzkappen und Gleiiflichen mit Brems-
zylinderpaste, Katalog- Nr. 19 70 500, oder Bremszylinderspray, Katalog-Nr. 19 70 501,
einfetten. Stets neve Dichtungen, Schutzkappen und Klemmringe verwenden.

Kolben in Flansch- und Deckelgehduse mit
quergelegtem Hammerstiel eindriicken.
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Richtige Kolbenstellung mit Kolben-Einstell-
fehre MW-104/1 kontrollieren. Der abgesetzte
Teil der Kolben muf3 unter einem Winkel von
20° zur Unterkante des Sattelschachtes - in
Einbaulage gesehen - stehen.

Zum Korrigieren Kolben-Drehzange Nr. 3.9314-
1500.2 (siehe unter "Spezial-Werkzeuge" am
Ende dieser Gruppe) verwenden.

Vorderen Bremskreis entliften und auf Dichtheit

prifen.

[z

Einen Bremssattel ersetzen

Bremsbeldge ausgebaut

Bremsleitung am Bremssattel ab- und anschrauben.
Bremssattel vom Achsschenkel ab- und anschrauben.
Drehmoment = 100 Nm (10,0 kpm).

Vor dem Einbau der Bremsbeldge, Kolben im
Bremssattel gangbar machen, da bei lgngerer
Lagerung die Kolben an den Dichtungen fest-
kleben ksnnen, was ein zu grofles Liftspiel
zur Folge hat. Abgefahrene Beldge oder ge-
eignete Distanzstiicke von ca. 7 mm Dicke in
den Sattelschacht einfihren und Bremspedal
betdtigen, damit die Kolben etwas aus der
Zylinderbohrung herausgeschoben werden.

Anschlieend Beldge bzw. Distanzstiicke aus
Sattelschacht herausziehen und Kolben mit
Zange MW-108 ganz zurickdriicken.

Vorderen Bremskreis entliiften und auf Dicht-
heit prifen.




Schutzkappen eines Bremssattels ersetzen
| - Der Bremsdruckschlauch braucht nicht ausgebaut zu werden. Das Bremssystem bleibt ge-~
| schlossen. ’
Bremssattel vom Achsschenkel abschrauben.
Bremsbeltige ausbauen.

Klemmringe abnehmen und Schutzkappen ersetzen. Innenseite der neuen Schutzkappen
reichlich mit Bremszylinderpaste, Katalog- Nr. 19 70 500, oder Bremszylinderspray,
Katalog-Nr. 19 70 501, einfetten.

Stets neue Klemmringe verwenden.

Bremssattel am Achsschenkel festschrauben. Drehmoment = 100 Nm (10,0 kpm).

Bremstrommel aus- und einbauen

" An der Vorderachse

Fahrzeug vorn aufbocken und Rad abnehmen.
Bremstrommel mit angenieteter Radnabe nach
Abziehen der Radnabenkappe mit Abzieher
S=1172 und Abschrauben der Achsschenkel-

mutter vom Achsschenkelzapfen abnehmen.

08159 |

Falls erforderlich, Bremsbacken an den Nachstellexzentern so weit nach innen stellen, daf3
die Bremstrommel ohne Beschiddigung der Beldge Uber diese hinweggeht.

Vor dem Einbau der Bremstrommel mit angenieteter Radnabe den Laufring einschlieBlich der
Kegelkdfige der Radlager mit Walzlagerfett, Katalog-Nr. 19 46 254, bestreichen.

Vorderradlagerspiel einstellen (siehe Arbeitsvorgang in Gruppe E).
Vorderradbremse einstellen.

An der Hinterachse

Fahrzeug hinten aufbocken und Rad abnehmen.

Bremstrommel zur Hinterachswelle mit Kreide
zeichnen, damit nach dem Einbau der alten
Trommel die urspringliche Lage beibehalten
wird.

08160 |
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Falls erforderlich, Bremsbacken an den Nachstellexzentern so weit nach innen stellen, daf3
die Bremstrommel ohne Beschiddigung der Beltige tber diese hinweggeht.

Wenn erforderlich, Bremsirommel durch leichte Schldge mit einem Hammer vom Zentriersitz
der Hinterachswelle Issen. Bremsirommel abnehmen.

Eine neve Trommel kann beliebig auf den Zentriersitz der Hinterachswelle gesteckt werden.

Beim Einbau der Bremstrommel Zentiersitz der Trommel oder der Hinterachswelle hauchdiinn
mit Molybdandisulfidpaste, Katalog-Nr. 19 48 524, einfetten.

Radmuttern iiber Kreuz auf 90 Nm (9,0 kpm) festziehen.

Bremstrommeln feinstdrehen

Bremstrommeln ausgebaut

Zur Nachbearbeitung der Bremstrommeln werden werkseitig die von der Abteilung Kunden-
dienst-Fdrderung freigegebenen Bearbeitungsmaschinen empfohlen.

Im Neuzustand haben die Bremstrommeln einen lnnen-fé von 200 mm an der Vorder- und
Hinterachse. Sie kdnnen bis auf einen Innendurchmesser von 201 mm nachgearbeitet werden.

Die Bearbeitungsmethode fiir das Feinstdrehen erfolgt nach den jeweiligen Herstelleran-
weisungen.

Zuldssige Rundlaufabweichung der Vorderradbremstrommel = max. 0,08 mm und der Hinter-
radbremstrommel = max. 0,1 mm nach dem Schlichten.

Zum Prifen und Ausdrehen der Vorderradbremstrommel ist der Prif- und Drehdorn S-1215
und fur die Hinterradbremstrommel ist der Prif- und Drehdorn SW-113 zu verwenden.

Bremsbacken aus- und einbauen

- Bremstrommel ausgebaut -

Vorderradbremsbacken

Bremsbackenrickzugfeder mit einer han-
delsublichen Bremsfederzange aushiingen.

Bremsbacken-Federteller mit Montage-
werkzeug SW-116 abnehmen.

Untere Bremsbackenfeder aushtingen.
Bremsbacken abnehmen.

Vor dem Zusammenbau alle Bremsteile und
Gleitflachen gut sdubern, aber nicht einfetten.

Fulbremse einstellen.




Hinterradbremsbacken

Bremsbackenrickzugfeder mit einer
handelsiblichen Bremsfederzange aus-
‘hdngen.

Untere Bremsbackenfeder aushéingen.
Hintere Bremsbacke von Bremstragerplatte
seitlich nach auBen wegschwenken und
von Haltefeder und Bremstriigerplatte ab-
ziehen. Druckstange abnehmen.

Vordere Bremsbacke, wie hintere, ausbauen und dabei Handbremsseil aus Handbremshebel
aushingen. Vor dem Zusammenbau alle Bremsteile und Gleitflachen gut sdubern, aber nicht
einfeften.

Bei Bedarf Bremstrigerplatte auf der Innenseite im Bereich der Haltefedern fur die Brems-
backen mit Dichtungsmasse, Katalog-Nr. 15 04 402, abdichten.
FuB- und Handbremse einstellen.

Einen Radbremszylinder ersetzen
- Bremstrommel ausgebaut - 7
Bremsbacken mit Schraubenzieher etwas verkanten und Radbremszylinder aus- und einbauen.
Anzugsdrehmoment = 10 Nm (1,0 kpm) ,

Bremsschlauch an Radbremszylinder vorn = 30 Nm (3,0 kpm).
FuBbremse einstellen.

Jeweiligen Bremskreis entluften und auf Dichtheit prifen.

Einen Radbremszylinder (iberholen

- Radbremszylinder. ausgebaut -

Radbremszylinder vollstiandig zerlegen.

[oe1e3] , . [oes)

Vorderer Radbremszylinder Hinterer Radbremszylinder
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_Einzelteile mit Bremsflussigkeit oder Spiritus reinigen, keinesfalls andere Fluss:gkeir verwenden.

Gehiuse und Kolben auf Verschleif prifen.

Zylinderbohrung des Gehduses mit Lippleinen polieren. Dazu Polierholz (ca. 4 mm kleiner als
Zylinderbohrungsdurchmesser) mit Lippleinen belegen, so daf dieses saugend in die Bohrung gleiter.
Werden nach dem Polieren noch Riefen, Roststellen oder andere Oberfldchenschiden festgestellt,

so ist der Radbremszylinder komplett auszutauschen.

Radbremszylinder vorn hinten
Nenndurchmesser 1516 " = 23,81 mm 58" =15,87 mm
CroBiter zul. Zylinder- 23,92 mm 15,97 mm
bohrungsdurchmesser

Kleinster zul. Kolben- 23, 66 mm 15,74 mm
durchmesser

Neue Gummiteile sowie: Zylinderwand mit
Bremszylinderpaste, Katalog-Nr. 19 70 500,

oder Bremszylinderspray, Katalog-Nr. 19 70 501, -
einfetten. |

Die Gummistaubkappen bei den vorderen
Radbremszylindern besitzen eine Metall-
einlage und sollten vorsichtig aufgeprefit
werden, um eine Beschddigung zu vermeiden.

Jeweiligen Bremskreis entliften und auf
Dichtheit prifen.

Bremstrdgerplatte aus- und einbauen

- Bremstrommeln ausgebaut -

Vorderradbremse

Bremsschlauch am Radbremszylinder ab-
schrauben.

Bremstrdgerplatte komplett mit Bremsbacken
und Radbremszylinder abschrauben.

Bremsbacken und Radbremszylinder von
ausgebauter Bremstragerplatte demon-
tieren.
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Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

Bremstriigerplatte an Achsschenkel = 25 Nm (2,5 kpm).

Bremsschlauch an Radbremszylinder = 30 Nm (3,0 kpm).

Vorderen Bremskreis entliften und auf Dichtheit prifen.
FuBbremse einstellen.

Radmuttern Gber Kreuz auf 90 Nm (9,0 kpm) festziehen.
Vorderradlagerspiel einstellen.

Hinterradbremse

Bremsleitung vom Radbremszylinder abschrauben.
Bremsbacken und Radbremszylinder ausbauen.

Handbremsseil aus Bremsbackenhebel aus-
héngen.

Sicherung des Handbremsseiles an der Brems-
tragerplatte entfernen und Handbremsseil aus
den Fuhrungen der Bremstragerplatte heraus-
nehmen,

Bremsiitigerplatte vom Hinterachstragrohr ab-
schrauben.

Hinterachswelle mit Montagewerkzeug SW-223
und SW-224 herausschlagen.

Bremstriigerplatte abnehmen.
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Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.
Handbremsseil im Bereich der Fshrungen mit Spez.-Schmiermittel, Katalog-Nr. 19 48 482,

einfetten,

Bremstragerplatte an Hinterachstragrohr
M8x1,0 = 25 Nm (2,5 kpm),
M10x1,0 = 60 Nm (6,0 kpm).

Bremsleitung an Radbremszylinder = 10 Nm (1,0 kpm).
Hinteren Bremskreis entluften und auf Dichtheit priifen.
FuB- und Handbremse einstellen.

Radmuttern Uber Kreuz auf 90 Nm (9,0 kpm) festziehen.

Handbremsseil ersetzen

Fahrzeug hinten aufbocken.
Hinterrdader abmontieren.
Bremstrommeln und Bremsbacken ausbauen.

An beiden Bremstrdgerplatten Sicherung
des Handbremsseiles entfernen und Hand-
bremsseil aus den Fuhrungen der Brems-
tragerplatte herausnehmen.

Ruckzugfeder aus Handbremszugstange aus-
hdngen. Bremsseilausgleich nach Abschrau-
ben der hinteren Kontermutter von Zugstange
abnehmen.

Handbremsseil mit Kunststofftillen aus
Stitzen am Fahrzeugboden und an den
Langslenkern herausnehmen.

Neues Handbremsseil in umgekehrier Reihenfolge einbauen. Handbremsseil im Bereich der
Fuhrungen mit Spezial-Schmiermittel, Katalog-Nr. 19 48 482, einfetten, um ein Festrosten
an der Bremstragerplatte zu verhindern.

Radmuttern Uber Kreuz auf 90 Nm (9,0 kpm) festziehen.

FuB- und Handbremse einstellen,
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Handbremsseil gangbar machen

Fahrzeug hinten aufbocken und beide Réder abnehmen.

Bremstrommeln ausbauen.

Handbremsseil aus- und einbauen (siehe Arbeitsvorgang "Handbremsseil ersetzen").
Handbremsseil mit Rostlosungsmittel einsprihen und mehrmals in Fihrung hin- und herziehen.
Danach Handbremsseil mit trockenem Lappen reinigen. Handbremsseil so weit wie mdglich
mit Spezialschmiermittel, Katalog-Nr. 19 48 482, einfetten, um ein Festrosten an der Brems-

trigerplatte zu verhindern.

Radmuttern Gber Kreuz auf 90 Nm (9,0 kpm) festziehen.

Fufl- und Handbremse einstellen.
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Spezial-Werkzeuge

Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung -
S-9 MeBuhrhalter Prisfen der Bremsscheibe
2 und Bremstrommel auf
Schlag
S - 1215| Bremstrommel-Prif- und-Drehdorn Prifen oder Ausdre-
hen der Vorderrad-
bremstrommel -
Y
07842
S - 1216| Brems- und Kupplungspedalbuchsen- Aus- und Einpressen
Aus- und - Einprefidorn der Bremspedalbuch-
sen
S - 1257 Radnabenkappen-Abzieher Abziehen der Rad- _
nabenkappen
S - 1261 Bremsentlufter-Anschlull Entliften der Bremsen
(Fur "Ate"-Bremsge-
rdte)
(05553
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Werkzeug-Bezeichnung

Anwendung

S -1295

Bremssattelkolben-Montagebugel

Zum Festhalten des
Kolbens beim Ausdriicken
des anderen Kolbens

aus Deckel- und Flansch-
gehduse des Bremssattels

KM-124

Entliften der Bremsen
(Fur Delco-Moraine-
Bremsgertite)

SW-113

Bremstrommel-Drehdorn

St C1661-34%%202-0,5¢eins. u_hérten

Steel SAE 1015-34%x202-0,5 case

harden

sil E‘g &I
e 25 o ‘ 2x45°*J¢
3\
2x02tief =t FL 47 ]
2x0,2 deep D
== g5
=l
Lf*ﬂ o Q) ,ﬁ

St C1661-136%40-0,5eins. u_hirten
Steel SAE 7075436‘3)(40-0,5 case harden

_ ——MI0-4Lécher
4 Holes

‘LScheibe aufpressen

press fit

AT
Sxas%e) e | |
St 60.17-136%14 ~115 -
Steel SAE 1045-136"x14 4 - ~=20+

-out after pressing|

M10x30-DIN 931-4 BlUck —

4]0,2.—4 Lécher 1o
4 Holes
All dimensions are melric

Nach Aufpressen aut Welle schiagfrei schieifen
Grind off disc toeliminate run
it on shaft

]
R
I

Priifen oder Ausdrehen
der Hinterrad-Brems-
trommel
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Anwendung

Montagewerkzeug

- Muffe ~Rohr -
! ; 1" oF hartgeldtet
COU;:Z’;’ pipe brazed
35~ Steel sag 1010 I0X6I2HT 3450y
2 2 N — — /| ~M12
i 1 i
ses—s &
L l QA
! T L] ¥
—l IX45° L —— —i G F—
—15 110 =
~—40—J 75—
all dimensions are metric

Nr. Werkzeug-Bezeichnung
SW-116 | Bremsbackenfedertetter-Montagewerkzeug Aus- und Einbauen
der Bremsbacken-
c 1518890 Haltefeder
Steel SAE 101518490
- 155 |
All dimensions are metric
SW-117 Bremssattelkolben-Ausdriickwerkzeug Ausdriicken der Kol-
ben aus Deckel- und
Fatson 0 - Flanschgehduse des
= L e Bremssattels
- 15 Ef—va — —
1 | i
! L 1 SR 100 -
2@7s -
L :i,,,J * Stk -
[ ; 64 DIN 1252 Djocas
4 5
2 ; : — 611222x79.5 DIN 143¢ -2 Bk
. ‘ — ! :
i
: a
‘ ;\: 15210 DIN 94-2 510k
[ W
L misom T 4
Joemse W
¢, ;E Joes BI85 < SR | sar 1045~ P 1Ex172 All dimensions are metric
SW-118 | Tandem-Hauptbremszylinder-Primérkolben- Zerlegen bzw. Zusam-

menbauen des Tandem-
Hauptbremszylinder-
Primérkolbens (Delco-
Moraine)

Auch von Kent-Moore
lieferbar
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Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung
SW-223 Hinterachswellen-Abzieher Herausziehen der
, , Hinterachswelle
St 37.12-45% 22 St 37.12-12% 290 .
Steel SAE 1010-45%22  Steel SAE 1010-12% 290 aus Hinterachse
5t60.11-18%502 , St 37.12-60%7122
Steel SAE 1045-18%502 Steel SAE 1010-60%122
Sia- \Q( | S schweillen
MI&-DIN9341W Y %weld
M8y 77 B 4
CH i | |s
s r !
“©0
45— L% = Qf
-5 9N 15~ T\
120 -l 201 Y
500
All dimensions are metric
SW-224 Hinterachswellen-Abziehplatte Herausziehen der
(in Verbindung mit SW-223) Hinterachswelle aus
Hinterachse
S137.12-20x 100 x 140 St 37.12-40%20
Steel SAE 1010-20x100x140 Steel SAE 7070-40¢x20
g
ST 3
& 2T
P £3
3
% é;f
| =
o T |
T e
&é- /%%
i )
"'8_*
<]ﬂ—-
DA
All dimensions are metric [03367]

Mw-84 Vielzahn-Steckschlissel Zum Anziehen der
Schrauben fiir Brems-
scheibe an Radnabe.

MW-86 Bremspedalspanner Bremsanlage auf Dicht-
heit prifen

Mw-98 Bremsvordruck-Prifmanometer Bremsanlage auf Dicht-
heit priufen,
Vordruckventil prifen

MW-104/11 Kolben-Einstellehre Fur Kolbenstellung
| (Scheibenbremse) im Bremssattel
MW-108 Kolbenricksetzzange Zurtckdricken der
(Scheibenbremse) Kolben im Bremssattel
srdelgerdt e
0/52 Doppelbordelge Bsrdeln der Brems-

Lieferant; Fa. Matra-Werke
6 Frankfurt/M.

leitung
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Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung
3.9312- | Handelsiiblicher Bremspedalspanner Bremsanlage auf
0100.4 Lieferant: Matra-Werke, 6 Frankfurt/M, Dichtheit prifen
3.9314- | Kolbendrehzange (Bremssattel) Fur Kolbenstellung
1500.2 Lieferant: Matra-Werke, 6 Frankfurt/M. im Bremssattel
3.9314- | Kolbenmontagehilse fur 3/4 " Zur Montage der
3100.1 Tandem-Hauptbremszylinder Manschetten
Lieferant: Matra-Werke, 6 Frankfurt/M.
3.9314- | Kolbenmontagehilse fur 13/16" Zur Montage der
4700.1 Tandem-Hauptbremszylinder Manschetten
Lieferant: Matra-Werke, 6 Frankfurt/M.
204 Handelstblicher Spezial-Auszieher Zum Ausbau der
‘ Lieferant: Fa. Pstsch, 563 Remscheid Bremsbeldge an den
Christianstr, 27 Vorderradbremsen
Handels-| Offener Doppelringschlussel 14 mm Zum Losen und Fest-
5blich ziehen des vorderen
Bremsschlauches




