KRAFTSTOFFPUMPE

Kraftstoffpoumpe aus-und einbauen

Schlauchschellen lssen und Kraftstoffleitungen
von den Pumpenanschlissen abziehen. Beide Be-
festigungsschrauben herausdrehen und Pumpe mit
Dichtung abnehmen. Beim Einbau Steinasbest-
dichtung stets zwischen neuen Papierdichtungen
anordnen.

Kraftstoffpumpe reinigen

Deckel von Kraftstoffpumpe abschrauben. Kroft-
stoffsieb in Kraftstoff reinigen. Ein weiteres De-
swontieren der Pumpe ist nicht méglich.
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LUFTFILTER

Alle Motoren sind mit einem manuell umschaltbaren Papierelement-Lufifilter
ausgeristet. Bei Aulentemperaturen unter + 10° C ist die Klappe auf die
Markierung "Winter" einzurasten. Die benstigte Luft wird dann zwischen Aus-
pfuffkrimmer und Vorwidrmehutze angesaugt.

Luftfilter aus- und einbauen

Der Luftfilter ist nach Lésen des Spannbandes abzunehmen.

Papierelement ersetzen

Zum Wechseln des Papierelementes sind
die Bajonettverschlisse zu lésen und der
Deckel abzunehmen.

J-108



GASGESTANGE

Gasgestéinge einstellen

Bei Wagen mit Schaltgetriebe

Anordnung Gasgestinge bei Wagen mit Schaltgetriebe

Das Fahrpedal und das Gasgesttinge sind
richtig eingestellt, wenn bei voll gesff-
neter Drosselklappe der Fahrpedalhebel
an der Bodenmatte anliegt.




Bei Wagen mit automatischem Getriebe

i)

07824

Das Vergasergestinge mufl so eingestellt

" sein, daB bei voll gesffneter Drosselklap-

pe die Kugel "A" des Kick-Down-Seil-
zuges am Teil "B" anliegt.

Dabei muB der Fahrpedalhebel an Stelle
"C" auf einem 8 mm starken Klstzchen
aufliegen.

Korrekturs

Durch entsprechendes Verdrehen der Ver-
bindungsstange "D" Gaspedalhebel - Win-
kelhebel.

Gasgestdngeddmpfer einstellen
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Bei betriebswarmem Motor ist der Gas-
gestiéingeddmpfer durch Verdrehen so ein-
zustellen, daB in Leerlaufstellung der
Pilz des Démpfers 3,5 mm eingeschoben
ist.




MOTOR-ELEKTRIK

Testwerte
Benennung MaBe, Werte, Hinweise
Motoren 10S; 12; 125
Zundverteiler Delco Remy Bosch
Kennummer 222 0 231 170 012

Markierung der Kurbelwellenriemenscheibe

Zundzeitpunkt und Balken auf Steuergehéusedeckel miissen fluchten

Kondensatorkapazitat | 0,15bis 0,23 m F
Unterbrecherkontakt +

-SchlieBzeit 5 - 3%

- SchlieBwinkel 50t 30

- Abstand, mind. 0,4mm

Fliehkraftverstellung

CKW) bei
1200 0bis7,5
<
£
3 .
< 1600 11 bis 20
s
T 2000 15,5 bis 21,5
3
5 3000 20 bis 26
[¢]
E .
3800 24 bis 30

Unterdruckverstellung

Beginn mbar ( mm Hg) 116 bis 153 (80 bis 130 )

Ende mbar ( mm Hg ) 240 bis 266 ( 180 bis 200 )

Verstellung ¢ KW) 12,5bis 17,5
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Benennung

MaBe, Werte, Hinweise

Anlasser Delco Remy Bosch ,
Typ DF+12V 0,5PS
Kennummer 3471 143 0001 157 003 /004

Leerlaufprisfung:

Ampere 36, 5 bis 43,5 30% 10
Drehzahl 1/min. (U/nin) 7500 £ 1000
Volt (Mindestwert) 10,6 11,5
KurzschluBprifung:
Ampere 260 max. 230 bis 300
Volt (Mindestwert) 6 6
Einzugspannung des Magnet- ;s
schalters (Hochstwert) in Volt '
MindestmaB des Kollektors 37 0 31.2
inmm @ ! !
Mindestlﬁnge der Kohlebirsten 7.0 11,5
in mm
Zindspule Delco Remy Bosch
Typ 12 VDR 502 KW 12V
Kennummer 200 0 221 102 073
Widerstand der Primdrwicklung
in Ohm 1,2bis 1,6
Zindspannung in KV 12 bis 16
FunkenmeBstrecke in mm bei
12 V und 3600 Funken/min 14
Zindkerze AC Bosch
42FS W200T35
Elektrodenabstand 0.7+ 0.1 mm
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Benennung

MaBe, Werte, Hinweise

Drehstromlicht-
maschine und

Regler RDeerl:; : Bosch E;'n(;o Bosch
Kennummer 3 472 0040 120 300 330/1 3 475 14| 0 120 400 838/
531 839

Nennstrom in Ampere 28 45
Strom in Ampere 1200 10
bei 1/min. (U/min)

1500 10 10 21

2000 30

2200 17 18 31

6000 45

7000 28 28 45
I\t\lndest—_ﬂ der Schleif- 21,0 2,8 21,0 31,5
ringe  in mm
N‘\.lndes’rlb'-nge der 10 10 10 14
Bursten in mm
Widerstand der Erre- 2,52 bis 2,52 bis o
gerwicklung in Ohm 3,08 4+10 % 3,08 4+10%
Widerstand der Stdn- 0, 384 bis 10,228 bis
derwicklung in Ohm 0,430 0,4+10 % 0,252

0 190 601 006 0 190 601 006
Regler-Kennummer 0 190 600 010 0 190 600 010
| 0 190 600 016 0 190 600 016

Regelspannung in Valt 14,45 bis 13,9 bis 14,45 bis 13,9 bis
bei: 20° C 14,95 14,8 14,95 14,8
Laststrom in Ampere 14 22 23 36
Uknin (U/min) 4000 4000

Bei Priifung des Reglers beachten:

Regler mit Generator nur beiparallelgeschalteter, vollgeladener Batterie prifen.
Belastungswiderstand und Batterie erst nach Stillstand der Lichtmaschine abschalten.
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OLE, FETTE, DICHTUNGSMITTEL

Unterbrecherhebellager fetten

Gleitstick des Unterbrecherhebels fetten
Unterbrechernocken leicht fetten

Gleitende Teile der Fliehgewichte fetten

Schmierfilz im Nocken slen

Gleitende Teile der Kontaktplatte slen

Anlasser
Kompobuchsen in Ol trinken

‘Steilgewinde, Gesténge

Drehstromlichtmaschine
Kugellager fetten

Ausfihrung
Delco Remy Bosch
Ziindverteiler
Fettkammern fillen Spezialfett
Katalog-Nr.
19 42 584

Spezialfett,

Katalog-Nr. 19 42 581

Kugellagerfett,

Katalog-Nr. 19 41 574

Molybdiéndisulf
Katalog-Nr.
19 48 524

Motorendl

idpaste, Motorensl|

Kugellagerfett,

Katalog-Nr. 19 42 580
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ZUNDSYSTEM

Zindverteiler prifen

Delco Remy- und Bosch-Verteiler

Verteiler - Schutzkappe demontieren.
Verteilerkappe abnehmen und auf
Kriechfunken untersuchen.

Ohm’ schen Widerstand der einzelnen
Zindkabel prifen. Prifwert:
Je Kabel hochstens 3000 Ohm.

Ohm’schen Widerstand des entstdrien
Verteilerldufers prifen.
Prifwert in Ohm:
+ 30 %
Bosch 4500 10 %

30 %
Delco - Remy 10000% - 7
elco - Remy 0 10 %

Kondenzsperre abnehmen.
Verteilerkontakt sichtprifen.

Kontakt mit groler Hsckerbildung . , |
ersefzen. - - y -

Unterbrecherkontakt ersetzen

Kabel vom Stecker abziehen. Be-
festigungsschraube herausdrehen
und Kontaktteil herausnehmen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

SchlieBwinkel einstellen.

J-115




Schlief3winkel einstellen

SchlieBwinkelmeBgerit entsprechend Herstelleranweisung anschlieBen.
SchlieBwinkel prisfen und withrend des Startvorganges einstellen. Motor anlassen
‘und mit ca. 1000 1/min (U/min) laufen lassen. MeBwert ablesen und mit Prisfwert
vergleichen.

Priifwert: .

Kontakt-SchlieBwinkel 50t 3o
Schlie8zeit 56T 39

bei Kontakt-Abstand min. 0,4 mm

Motordrehzahl kurzzeitig steigern.
MeBwert darf sich nur geringfiigig dndern.
SchlieBwinkel -u klein:
Zundaussetzer bei hohen Drehzahlen, abfallende Motorleistung.
SchlieBwinkel zu grofi:

Ziindaussetzer, hoher Kontaktverschleif3.

Zindzeitpunkt einstellen.
Zindkondensator prisfen.

Zundungstester entsprechend Herstelleranweisungen am Kondensator anschlielen
Isolationswiderstand prisfen.

MeBwert ablesen.

Prifwert: Uber 200 000 Ohm

Serienwiderstand priifen.

Kapazitdt prifen.

Prifwert: 0,15bis 0,23 p F

Defekten Kondensator ersetzen.
Fliehkraftverstellung priifen.

Verstellwinkeltester nach Herstelleranweisungen anschlieien und Verstellung
prifen.
MeBwerte mit Prifwerten vergleichen.
Unterdruckverstellung priifen.
Unterdrucktester nach Herstelleranweisungen in Unterdruckleitung des Verteilers

schalten und Verstellung priifen.

MeBwerte mit Prifwerten vergleichen.
Unterdruckversteller auf Dichtheit prifen.
Max. Unterdruck muB mindestens 1 Minute erhalten bleiben.

Fehlerhaften Unterdruckversteller ersetzen.
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Zindverteiler aus- und einbauen

Ausbau

Verteiler~-Schutzkappe entfernen. Verteiler-
kappe abnehmen. Verteilerfinger abziehen
und Kondenzsperre abnehmen.

[7%%]

Ersten Zylinder auf Ziindzeitpunkt stellen.
Kerbe auf der Riemenscheibe zeigt auf Mar-
kierung Steuergehidusedeckel .

Verteilerfinger zeigt auf Kerbe im Verteilergehtuse.
Bosch-Verteiler.
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[67717]

~ Verteilerfinger zeigt auf Befestigungs-
schraube der Masseverbindung.
Delco Remy - Verteiler.

Klemmlasche der Verteilerbefestigung

abschrauben und Zindverteiler herausziehen .

Um den Einbau des Verteilers zu erleich-
tern, soll die Grundeinstellung der Ol-
pumpe erhalten bleiben.

Bohrung im Motorblock sofort mit einem
Lappen abdecken, damit keine Fremd-
korper in den Motor gelangen.

Einbau

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Vor dem Einbau des Verteilers Ver-
teilerwelle in Einbaustellung bringen.
Bei Delco Remy-Verteiler sind die
Schrauben zum Befestigen der Ver-
teilerkappe mit einem Anzugsdrehmoment
von 200 Nem ( 20 kpem) festziehen.



Nach Einbau des Verteilers Zundzeitpunkt bei
Anlasserdrehzahl mit Zindlichtpistole einstel-
len.

Zindzeitpunkt einstellen

Zindkabel von Kerzen abziehen. Unterdruckschlauch
von Verteiler-Unterdruckdose abziehen.
Zindlichtpistole an Kerze des 1. Zylinders anschlie-
Ben. Starten und Zindzeitpunktmarkierung auf dem
Steuergehdusedeckel bei Anlasserdrehzahl anblitzen.

Klemmschraube am Verteiler |18sen und Ziindzeit-
zeitpunkt einstellen. Hierbei miussen Kerbe auf der
Kiemenscheibe und Markierung auf dem Steuer-
gehtusedeckel fluchten.

Zundzeitpunkt durch Drehen des Verteilers
einstellen.

A = Zindung friher
B = Zundung spdfer

Leerlauf .einstellen.




Ziundverteiler Uberholen

Bosch-Verteiler
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Zerlegen
Schutzkappe entfernen.

— Verteilerkappe, Kondenzsperre und Vertei-
lerfinger abnehmen.

Kabel des Unterbrecherhammers vom Flach-
stecker des Kondensators abziehen. Kon-’
densator abschrauben.

Sicherungsring von Verstellhebelachse ab-
dricken.

Unterdruckversteller abschrauben und
abnehmen.
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Haltefeder und Kontakiplatte abschrauben.
Kontaktplaite aus Verteilergehtiuse heraus-
nehmen. Kontakt von Kontaktplatte abschrau-
ben.

Zusammenbau

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.
Teile reinigen und prifen.

Defekte Teile ersetzen.

Unterbrecherkontdakt ersetzen.

Gleitende Teile des FliehkraftverstelImecha-
nismus und Rickzugsfedern mit Spezialfett,

Katalog-Nr. 19 41 574 einfetten.

Gleitende Teile der Kontaktplatte slen.
Nocken und Anlaufteil des Unterbrecherham-
mers schmieren. Schmierfilz im Nocken slen.

A = Spezialfett, Katalog-Nr. 19 42 581
B = Spezialfett, Katalog-Nr. 19 41 574
C = Motorend|

Verteiler - SchlieBwinkel, Fliehkraft- und Unter-
druckverstellung - auf Prifstand oder in einge-
bautem Zustand priifen.

Anweisungen der Prifgerdtehersteller beachten.



Dealco Remy-Verteiler
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Zerlegen

Schutzkappe entfernen.

Verteilerkappe abschrauben.

Verteilerfinger und Kondenssperre abnehmen.

Verteilerkontakt von Kontaktplatte abschrau-
ben.
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Unterdruckversteller abschrauben.

Kondensator abschrauben.

Kontaktplatte abschrauben.
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Verteilernocken abschrauben.

Zwei Ruckzugsfedern fur Fliehgewichte aus-
hdngen.

03181

Fliechgewichte zeichsien und aus Verteilerge-
hduse herausnehmen.

[ 03182

Zusammenbauen

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

Teile reinigen und prifen. Defekte Teile ersetzen.
Gleitende Teile des FliehkraftverstelImechanismus
und Risckzugsfedern (A) mit Kugellagerfett, Katalog-
Nr. 19 41 574, fetten.

Nocken (B) und Anlaufteil des Unterbrecherhammers
mit Spezialfett, Katalog-Nr. 19 42 581, fetten.

Gleitende Teile der Kontakiplatte und Schmierfilz
(C) im Nocken mit Motorensl slen.
Befestigungsschrauben der Verteilerkappe auf ein
Drehmoment von 2 Nm (20 kpcm) festziehen.
Verteiler - SchlieBwinkel, Fliehkraft- und Unter-
druckverstellung- auf Prifstand oder in eingebautem

Zustand prisfen.

Anweisungen der Prisfgeréitehersteller beachten.
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‘Zindspule priifen

- Zundspule eingebaut -

Spannung an Zindspulenklemme "15" bei eingeschalteter Zindung und geschlossenem
Verteilerkontakt messen.

Die Spannung soll ca. 6 Volt betragen. Geringe Abweichungen sind zuléssig.

Bei groeren Abweichungen Ursache des Spannungsabfalles feststellen und besei-
tigen. ZundschloBkontakte und Steckverbindungen priifen.

Zundungstester nach Herstelleranweisungen anschlieflen.
Ziundung einschalten und Ziindspannung prisfen.

MeRwerte ablesen und mit Prisfwert vergleichen.

Prufwert: 12 000 bis 16 000 Volt.

Zindspule ersetzen

Ausbau

Nieder- und Hochspannungskabel demontieren.

Zindspule abschrauben.

Einbau

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Gummischutzkappen ersetzen.
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ANLASSER

Delco Remy- und Bosch-Anlasser priifen

- Anlasser eingebaut -

Batterie prifen.
Zur Prifung des eingebauten Anlassers ist eine geladene Batterie erforderlich.

Anlasserkabel auf cinwandfreien Anschlu am Anlasser und am Batterie-Pluspol
prifen.  MasseanschluB der Batterie prifen.

Spannungsabfall in den jeweiligen Anlasserleitungen soll wihrend des Startvorganges
ca, 0,5 Volt nicht Uberschreiten.

Spannung an Anlasserklemme "50" wihrend eines Startvorganges messen.

Spannung soll in etwa der Batteriespannung entsprechen.
Ca. 0,5 Volt Spannungsabfall ist zuldssig.

Bei groferen Abweichungen Ursache des Spannungsabfalles feststellen, Ziindschlo-
kontakte und Steckverbindungen prifen.

Volt-Ampere-Tester entsprechend Herstelleranweisungen an Verbindungsleitung zwi-
schen Batterie und Anlasser anschlie3en.

Direkten Gang einlegen, Handbremse fest anziehen und Anlasser betttigen (Anlasser
dreht Motor nicht durch = Anlasser blockiert).

Diese Prufung sollte, um Schidden am Anlasser infolge Erwéirmung zu vermeiden, nicht
langer als 5 Sekunden dauern.

Bei Fahrzeugen mit automatischem Getriebe kann der Anlasser nicht in blockiertem
Zustand geprift werden. Der Anlasser ist bei diesen Fahrzeugen auszubauen und auf
einem Anlasserprifstand zu prifen.

Spannung und Stromaufnahme ablesen und mit Prifwert vergleichen.

Prufwerte:
Spannung in Volt Stromaufnahme
Anlasser (Mindestwert) in Ampere
Delco Remy 6 260
Bosch 6 230 bis 300

Bei zu niedriger Spannung Spannungsabfall feststellen.

Stromaufnahme zu hoch:

KurzschluB im Anlasser

Stromaufnahme zu niedrig:

Kollektor verschmutzt

Kohlebursten abgenutzt
Magnetschalter-Kontakte defekt
Unterbrechnung

Bei zu hoher oder zu niedriger Stromaufnahme Anlasser Uberholen.
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Anlasser ersetzen

Ausbau

Massekabel von Batterie abklemmen. Zwecks
besserer Zugtinglichkeit Auspuffkrimmer vom

Zylinderkopf abschrauben und zum Radeinbau
abdriicken.

Batterie~Pluskabel am Magnetschalter abschrau-
ben. Beide Kabel von Magnetschalter-Klemmen

"16" und "50" abziehen.

f07604]

Schelle fir Kabelsatz und Masseband von Anlasser-
flanschbefestigung abschrauben. Anlasser vom Mo-
torblock absechrauben und abnehmen.

Einbau

Einbau des Anlassers erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge. Die Schrauben zur Befestigung Auspuff-
krimmer an Zylinderkopf werden mit 30 Nm (3 kpm)
angezogen.

Neue Auspuffkrimmerdichtung verwenden.




Anlasser Uberholen

Bosch-Anlasser

¢c0€L0
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Zerlegen

Lagerkappe vom Kollektorlager abschrauben.

Ankerhaltescheibe und Ausgleichscheibe(n) von
Ankerwelle abnehmen. Auf Gummidichtring
achten.




Beide Polgehduseschrauben abschrauben.

Kollektorlager vom Polgehtiuse abnehmen.

Plus-Kohlebursten aus Biirstenhalter heraus-
nehmen und Burstenhalterplatte vom Anker ab-
nehmen. Auf Ausgleichscheiben achten.

FeldwicklungsanschluB vom Magnetschalter
abschrauben.




Magnetschalter vom Antriebslager abschrauben.

Magnetschalter aus Einrickhebel aushéingen und
abnehmen.

Achse fur Einrickhebel abschrauben.
Achse aus Aniriebslager herausnehmen.




Antriebslager vom Polgehduse abziehen.
Auf Gummi dichtkeil zwischen Antriebs-
lager und Polgehduse achten.

Einrickhebel vom Anker abnehmen.



Haltering auf Ankerwelle zurtickschlagen.

Sicherungsring mit Schraubenzieher etwas
aufweiten,

Sicherungsring, Haltering und Rollenfreilauf
mit Ritzel von Ankerwelle abnehmen.

Teile reinigen und prifen.
Als Reinigungsmittel kann Waschbenzin oder Tri

verwendet werden.

Elektrische Wicklungen nur kurzzeitig mit dem
Reinigungsmittel in Verbindung bringen.
Gereinigte Teile sofort mit PreRluft ausblasen.

Defekte Teile sind zu ersetzen.

Eingelaufenen Kollektor uberdrehen.

Zum Uberdrehen ist eine genau rundlaufende
Drehbank notwendig.

Kollektor bei einer Drehzahl von 2000 bis 3000 1/min.
(U/min.) héchstens bis auf einen Durchmesser von

37 mm abdrehen.

.

:
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Nach dem Abdrehen Kupfersptine zwischen
den Lamellen ausrdumen.

Hierbei Lamellenisolation nicht beschéddigen.

Koltektor, falls notwendig, nach dem Ausrdumen
mit einem Schlichtspan nachdrehen.

Kollektor mit Polierleinen nachpolieren.

Ankerwicklung mit einem geeigneten Prifgerdt
auf WindungsschluB3 prisfen.

Anker mit WindungsschluB3 ersetzen.

Arnkerwicklung auf Masseschlul prisfen.

Hierzu eine Prifspitze auf das Ankerblechpaket
die andere Prufspitze auf eine Kollektorlamelle
halten.

Pruflampe darf nicht aufleuchten.

Anker mit Masseschlufl ersetzen.



Ankerwicklung auf Unterbrechung prisfen.

Hierzu ein Amperemeter in einen Stromkreis
schalten und Kollektor von Lamelle zu Lamelle
kurzzeitig abtasten. Prifspannung 2 Volt.

Der Ausschlag des Amperemeters soll zwischen den
einzelnen Lamellen gleich sein. Starke Abwei-
chungen lassen auf Unterbrechung schlieflen.

Anker mit Unterbrechung ersefzen.

Feldwicklung sichtprifen. Verbrannte oder ver-
schmorte Feldwicklung ersetzen.

Feldwicklung sichtprifen.
Verbrannte oder verschmorte Wicklung ersetzen.

Feldwicklung mit Priiflampe auf Masseschlufl
prifen.

Hierzu eine Prifspitze an die Wicklungsenden,
die andere Prifspitze an das Polgehduse halten.

Pruflampe darf nicht aufleuchten.

Feldwicklung mit MasseschluB ersetzen.

Beide Plusburstenhalter mit Prifflampe auf Masse-
schluf} prufen.

Hierzu eine Priifspitze auf einen Minusbiirsten-
halter, die andere Priifspitze nacheinander an.
die Plusburstenhalter halten,

Die Priflampe darf nicht aufleuchten.

Bei MasseschluB eines Burstenhalters Biirsten-
halterplatte ersetzen.

01483

197319
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Kohlebursten priifen.

Kohlebiirsten ersetzen, wenn diese auf
eine Ldnge von 15 mm oder weniger ab-
-gelaufen sind. Stets alle Kohlebursten
ersefzen.

Kohlebiirsten an den Feldwicklungsenden

und den Minusbirstenhaltern anlsten.

Beim Anlsten der Litze diese mit einer
Flachzange fassen. Hierdurch wird ver-
hindert, daf Lstzinn in der Litze hoch-
steigt.

Zusammenbauen

Anlasser in umgekehrter Reihenfolge zusammen-
baven. Gleitende Teile-Steilgewinde der An-
kerwelle, Gleitstellen des Einriickhebels, La-
gerstellen des Freilaufs und Lagerstellen des An-
kers mit Motorend! slen.

Neuen Sicherungsring Uber Ankerwelle
schieben und Haltering mit zwei Gabel -
schlusseln Gber Sprengring driicken.

Anlasser auf Prifstand oder im eingebauten
Zustand priifen.

Testwerte:
Drehzahl
Prufung ' Volt Ampere ]/fninr?U;:in)
Leer|auf 11,5 20 bis 40 6500 bis 8500
8 280 bis 360 -
Kurzschluf : .
9 320 bis 400 -—_
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Feldwicklung ersetzen

- Anlasser zerlegt -

Ausbau

Polschuhe zeichnen, damit beim Zusammen-
bau wieder die gleiche Lage erreicht wird.

Vier Polschuhschrauben abschrauben.

Polschuhe und Feldwicklung aus Polgehduse
herausnehmen,

Kohlebirsten ersetzen, wenn diese auf eine
Lange von 15 mm oder weniger abgelaufen
sind. Stets alle vier Kohlebursten ersetzen,

Beim Anlsten der Litze diese mit einer Flach-
zange fassen, Hierdurch wird verhindert, daf}
Lotzinn in der Litze hochsteigt.

Einbau

Damit der Anker nach dem Zusammenbau nicht
an_den Polschuhen angeht, sind vor dem end-
giltigen Anziehen der Polschuhschrauben die
Polschuhe genau parallel der Ankerachse aus-
zurichten,

Papier-Isolierstreifen zwischen Feldwicklung
und Polgehduse legen.

Auf richtige Anordnung der Polgeh&usegummi-
tille achten.

[07324]
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Kompobuchsen ersetzen

- Anlasser zerlegt -

Ausgelaufene Kompobuchse ersetzen, Hierzu
Buchse aus Lager auspressen.

Vor dem Einbau neue Buchse mindestens 1/2
Stunde in Motordl trinken.

Es empfiehlt sich, einige neue Buchsen in ein
Olbad zu legen und diese erst beim Ersatz zu
entnehmen.

Neue Buchse mit geeignetem Einpre3dorn bin-
dig einpressen.




Delco Remy-Anlasser
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Zerlegen

Damit beim Zusammenbau wieder die gleiche
Lage der einzelnen Teile zueinander erreicht
wird, Stellung von Kollektorlager und Antriebs-
lager zum Polgehduse durch leichte Kérner-
schlige markieren,

Anschluf3 der Feldwicklung am unteren Ge-
windebolzen des Magnetschalters abschrauben.

Beide Polgehduseschrauben abschrauben,

Kollektorlager vom Polgehéuse abnehmen.

Beide Isolierrohre fir die Polgeh&useschrau-
ben aus Polgeh&use herausziehen.



Magnetschalter vom Antriebslager abschrau-
ben.

Polgehdéiuse vom Anker abziehen.

Magnetschalter mit Druckfeder abnehmen.

Achse fur Einrtickhebel ausbauen.

[o270]
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Anker mit Einrickhebel vom Antriebslager
abnehmen.




Freilauf mit Ritzel demontieren.

Hierzu Anlaufscheibe von Ankerwelle abziehen.
Haltering, wie gezeigt, zuriickschlagen.

Sicherungsring auf Ankerwelle mit Schrauben-
zieher etwas aufweiten und Ring von Ankerwe!-
le abziehen.

Evtl. vorhandenen Grat an der Ringnut mit
einer Feile entfernen,




Teile reinigen und prifen

Als Reinigungsmittel kann Waschbenzin oder

Tri verwendet werden.

Elekirische Wicklungen nur kurzzeitig mit dem
Reinigungsmittel in Verbindung bringen. Gerei-
nigte Teile sofort mit PreBluft ausblasen,
Defekte Teile sind zu ersetzen. Isolierrohr fur
Polgehduseschrauben prisfen, falls erforderlich,
ersetzen.

Eingelaufenen Kollektor tiberdrehen.

Zum Uberdrehen ist eine genau rundlaufende
Drehbank notwendig.

Kollektor bei einer Drehzahl von 2000 bis 3000 1/min.

(U/min ). Hschstens bis auf einen Durchmesser von
37 mm abdrehen.

Nach dem Abdrehen Kupferspine zwischen den
Lamellen ausrdumen.

Hierbei Lamellenisolation nicht beschddigen.

Kollektor, falls notwendig, nach dem Ausrdu-
men mit einem Schlichtspan nachdrehen.

Kollektor mit Polierleinen nachpolieren.

Ankerwicklung mit einem geeigneten Prifgerdt
auf WindungsschluB priifen.

Anker mit WindungsschluB3 ersetzen,
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Ankerwicklung auf MasseschluB3 prisfen.

Hierzu eine Prifspitze auf das Ankerblech~
paket, die andere Prufspitze auf eine Kollek-
torlamelle halten.

Priflampe darf nicht aufleuchten.

Anker mit Masseschluf3 ersetzen.

Ankerwicklung auf Unterbrechung priifen.

Hierzu ein Amperemeter in einen Stromkreis
schalten und Kollektor von Lamelle zu Lamelle
kurzzeitig abtasten. Prifspannung 2 Volt.

Der Ausschlag des Amperemeters soll zwi-
schen den einzelnen Lamellen gleich sein.
Starke Abweichungen lassen auf Unterbre-
chung schlieflen.

Anker mit Unterbrechung ersetzen.

Feldwicklung sichtpriifen. Verbrannte oder ver-
schmorte Feldwicklung ersetzen.

Feldwicklung mit Priflampe auf Masseschlul3
prifen.

Hierzu eine Prifspitze an die Wicklungsenden,
die andere Prifspitze an das Polgehduse hal-
ten.

Priflampe darf nicht aufleuchten.

Feldwicklung mit MasseschluB ersetzen.




Plus-Burstenhalter auf Masseschlufl pri-
fen.

Hierzu eine Prufspitze an den Burstenhalter,
die andere Priifspitze an das Polgehtuse hal-
ten,

Prisflampe darf nicht aufleuchten,

Lénge der Kohlebiirsten prisfen,

~ Bursten ersetzen, wenn diese auf eine Ltinge

von 7 mm oder weniger abgelaufen sind.

Stets alle Bursten ersetzen.

Plusbiirste ersetzen:

AnschluBlitze der Burste am Verbindungssteg
der Feldwicklung abschneiden.

Die neue Birste wird an dieser Stelle wieder
angelstet.

Lotstelle sdubern und Litze der neuen Burste: -

anléten. Damit das Létzinn nicht in die flexible
AnschluBlitze flieBen kann, Litze mit Zange zur

Wiérmeableitung fassen.

Minusburste ersetzen:

Niet der Minus-Burstenhalter abbohren. Beim
Ersetzen der Minusbirste wird der komplette
Burstenhalter mit angeschweiBter Burste aus-
gewechselt.




Zum Annieten der neuen Burstenhalter ist das
Nietwerkzeug SW-357 erforderlich.

Neuen Burstenhalter mit neuem Niet auf Niet-
werkzeug aufsetzen und Niet in Bohrung des
Polgehduses einfuhren.

Darauf achten, dal Burstenhalter vor dem Ver-

nieten rechtwinklig zum Polgehduse ausge-
richtet wird.

Burstenhalter am Polgehtuse annieten,




Zusammenbaven

Anlasser in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen. Gleitende Teile - Steil-
gewinde der Ankerwelle, Gleitstellen des Einrickhebels, Lager des Ankers, La=-
gerstellen des Freilaufs - mit Molybdandisulfidpaste, Katalog-Nr. 19 48 524,
schmieren. Hierbei darauf achten, dafl die Stirnfldche des Kollektors, die als

Ankerbremse dient, nicht gefettet wird.

Zur Abdichtung des Magnetschalters und
des Polgehduses zum Antriebslager ist eine
Gummidichtung mit Lasche vorgesehen.
Bei der Montage des Magnetschalters
darauf achten, daf sich die Lasche des
Magnetschalters in die vorgesehene
Tasche der Gummidichtung einsetzt,

Neuen Sicherungsring tber Ankerwelle
schieben und Haltering mit zwei Gabel-
schlusseln Gber Sprengring driicken.

Anlasser auf Prifstand oder im eingebauten
Zustand prisfen.

Drehzahl
Prifung Volt Ampere Mr:i:awﬁnin)
Leerl auf 10, 6 min. 36, 5 bis 43,5 8500 bis 11 000
KurzschluB 6 min, 260 max. —
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Feldwicklung ersetzen

- Anlasser zerlegt -

Polschuhe zeichnen, damit beim Zusam-
menbau wieder die gleiche Lage erreicht
wird.

Vier Polschuhschrauben abschrauben und
Feldwicklung aus Polgehduse herausnehmen.

Neue Kohlebirsten am Verbindungssteg der
Feldwicklung anlsten - siehe unter "Anlasser
uberholen",

Damit der Anker nach dem Zusammenbau

nicht an den Polschuhen angeht, sind vor

dem endgultigen Anziehen der Polschuh-

schrauben die Polschuhe genau parallel zur

Ankerachse auszurichten.

Lagerbuchsen ersetzen

- Anlasser zerlegt -

Ausgelaufene Lagerbuchsen ersetzen.

Lagerbuchse des Antriebslagers mit geeigne~
tem Dorn auspressen.

Neue Lagerbuchse so weit einpressen, bis

sie bindig mit der Innenflidche des Antriebs-
lagers sitzt.

>




Lagerbuchse des Kollektorlagers mit handels-
tblichem Innenauszieher aus Kollektorlager
herausziehen.

Neue Lagerbuchse mit passendem Dorn bijin-
dig einpressen.
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DREHSTROMLICHTMASCHINE

Drehstromlichtmaschine ersetzen

Bosch-Drehstromlichtmaschine

Delco~-Remy-Drehstromlichtmaschine

J-152

Ausbau

Mehrfachstecker aus Schleifringlager
herausziehen.

Rotes AnschluBkabel vom Anschlufl "B+"
der Drehstromlichtmaschine abklemmen .
Massekabel abklemmen. Lichtmaschine
abschrauben,

Einbau

Einbau in umgekehrter Reihenfélge. Keil -
riemen spannen (siehe entsprechenden Ar-
beitsvorgang).



Drehstromlichtmaschine Uberholen

L Bosch-Drehstromlichtmaschine.

Zerlegen

Riemenscheibenmutter abschrauben. Riemen-
scheibe und Lifter abnehmen.

Stellung von Antriebs- und Schieifringlager
zum Sténder fir den Zusammenbau durch
leichte Kérnerschldge markieren.

Biurstenhalter abschrauben.
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Burstenhalter aus Lichtmaschinengehéuse her-
ausziehen,

Befestigungsschrauben des Antriebslagers ab-
schrauben. Klauenpolldufer zusammen mit An-
triebslager aus Sténder und Schleifringlager
herausziehen.

Phasenausfihrungen der Stdnderwicklung an
den Sammelpunkien abléten, dabei Phasen-
ausfihrungen méglichst wenig biegen.

Stéinder aus Schleifringlager herausnehmen.

J-154




An der Risickseite des Schleifringlagers Sechs-
kantmutter vom AnschluBbolzen "B+" ab-
schrauben, Federring, Scheibe und Isolier-
scheibe abnehmen.

Befestigungsschrauben der Diodenplatte ab-
schrauben. Diodenplatte aus Schleifringlager
herausnehmen.

Klauenpolldufer aus Antriebslager herauspres-
sen. Antriebslager hierbei mit einem passen-
den Rohrstiick abstitzen,




Schleifringseitiges Kugellager von Lauferwelle
abziehen.

|

Lagerabdeckung des Antriebslagers abschrau-
ben. Kugellager aus Antriebslager herausneh-

men.,

Teile reinigen und priifen

Als Reinigungsmittel kann Waschbenzin oder Tri verwendet werden. Elektrische
Wicklungen nur kurzzeitig mit dem Reinigungsmittel in Verbindung bringen. Ge-

reinigte Teile sofort mit PreBluft ausblasen.

Kugellager auswaschen. Defekte Lager ersetzen.

Antriebs- und Schleifringlager reinigen.
Stéinder mit Wicklung und Klauenpbllaufer reinigen.
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Standerwicklung auf Masseschlul prifen.

Die Priifung kann mit einem Ohmmeter oder
einer Priflampe (40 Volt) durchgefiihrt werden.

Die Priflampe darf nicht aufleuchten. Das
Ohmmeter soll einen hohen Isolationswert
anzeigen.

Sténder mit MasseschluB3 ersetzen.

Standerwicklung auf Windungsschlufl (ohm-
schen Widerstand) priifen,

Mit Hilfe eines Ohmmeters wird der Wider-
stand zweier Phasen gemessen. Hierzu Prif-
spitzen abwechselnd an die Wicklungsenden
anhalten.

Prifwert: 0,4 + 10 % Ohm

Stdnder mit Windungsschlu3 ersetzen.

Lauferwicklung und Schleifringe auf Masse-
schluB prifen.

Die Prisfung kann mit einem Ohmmeter oder
einer Priflampe (40 Volt) durchgefihrt werden.
Das Ohmmeter soll einen hohen Isolationswert
anzeigen, bzw. die Priflampe darf nicht auf-
leuchten.

Laufer mit MasseschluB ersetzen.,
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Lauferwicklung auf WindungsschluB (ohm-
schen Widerstand) priifen.

Mit einem Ohmmeter wird der Widerstand
der Erregerwicklung von Schleifring zu
Schleifring gemessen.

Prifwert: 4,0 + 10 % Ohm

Laufer mit WindungsschluBR ersetzen,

Schleifringe mit feinem Schmirgelleinen

reinigen und polieren., Um zu vermeiden, —
daB die Ringe flache Stellen bekommen,

Laufer withrend des Sduberns und Polie-

rens auf einer Drehbank laufen lassen.

Schleifringe, die unrund sind, kénnen

bis zum MaB A abgedreht werden. Hierbei
nur so viel Material abnehmen, wie gerade
ndtig ist, um die eingelaufenen Stellen zu
uberdrehen. AnschlieBend Schleifringe
wieder polieren und ausblasen.

Zuldssige Rundlaufabweichung 0,03 mm.

L.els’rung d(—.:r Drehstrom- MaB MAH
lichtmaschine in mm _
28 Ampere 26,8

45 Ampere 31,5

Dioden priifen. Hierbei nur Prifeinrichtung
bis 24 Volt Gleichstrom verwenden.

A = Regler

B = Ladekontrolleuchte

C = Batterie

D = Dioden

E = Sténder » -
F = L&ufer



Plusdioden einzeln prifen,

Hierbei Plus-Prifspitze an Diodenanschlufl
und die andere Prifspitze am Diodenge-
htuse halten. Priflampe mu8 aufleuchten.

Prufspitzen vertauschen und wieder anhalten.

Priflampe darf nicht aufleuchten.

Plusdioden haben Durchgang vom Anschlu

zum Gehduse und sperren in entgegenge-
sefzter Richtung.

Bei fehlerhaften Dioden Diodenplatte vollstdn-
dig ersetzen.

Minusdioden einzeln prifen.

Hierbei Plus-Prifspitze an Diodengehéuse und
die andere Prifspitze an DiodenanschluB hal-
ten. Priflampe muB aufleuchten.

Prifspitzen vertauschen und wieder anhalten.
Priflampe darf nicht aufleuchten.
Minusdioden haben Durchgang vom Gehduse
zum AnschluB und sperren in entgegengesetz-

ter Richfung.

Bei fehlerhaften Dioden Diodenplatte vollsttin-
dig ersetzen.

Erregerdioden einzeln prifen.

Die Erregerdioden werden sinngemdfl wie die
Plusdioden gepriift, wobei die Plus-Prifspitze
an DiodenanschluBl und die andere Prifspitze
an die Kontaktschiene gehalten werden muR3.

Bei fehlerhaften Dioden Diodenplatte vollstin-

- dig ersetzen.
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Plusdioden einzeln prifen.

Hierbei Plus-Prifspitze an Diodenanschlufl
und die andere Prifspitze am Diodenge-
htuse halten. Priflampe mu8 aufleuchten.
Prufspitzen vertauschen und wieder anhalten.
Priflampe darf nicht aufleuchten.
Plusdioden haben Durchgang vom Anschlu
zum Gehduse und sperren in entgegenge-

sefzter Richtung.

Bei fehlerhaften Dioden Diodenplatte vollstéin-
dig ersetzen.

Minusdioden einzeln prifen.

Hierbei Plus-Prifspitze an Diodengeh&use und
die andere Prifspitze an DiodenanschluB hal-
ten. Priflampe mufl aufleuchten.

Prufspitzen vertauschen und wieder anhalten.
Priflampe darf nicht aufleuchten.
Minusdioden haben Durchgang vom Gehduse
zum AnschluB8 und sperren in entgegengesetz-

ter Richtung.

Bei fehlerhaften Dioden Diodenplatte vollstén-
dig ersetzen.

Erregerdioden einzeln prifen.

Die Erregerdioden werden sinngemdf wie die
Plusdioden gepriift, wobei die Plus-Prifspitze
an Diodenanschlufl und die andere Prifspitze
an die Kontaktschiene gehalten werden muf3,

Bei fehlerhaften Dioden Diodenplatte vollstin-
- dig ersetzen.

 [omos]
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Kohlebursten prifen.

Birsten ersetzen, wenn diese auf ein Mal3 von
10 mm oder weniger abgelaufen sind.

A = 10 mm (MindestmaR)

Damit beim Anlsten der neuen Birsten kein

Lstzinn in der Litze hochsteigen kann, An-

schluBllitze der Bursten mit einer Flachzange
fassen.

Durch hochsteigendes Létzinn wiirde die Litze
steif und die Kohleburste unbrauchbar werden.

Der Isolierschlauch tiber der Litze muf3 neben
der Lotstelle mit der vorhandenen Ose festge-
klemmt werden.

Nach dem Einbau neue Kohlebiirsten auf leich-
ten Lauf in den Burstenhaltern prifen.

Zusammenbauen

Lichtmaschine in umgekehrter Reihenfolge zu-
sammenbauen.

Beim Anlsten der Phasenausfihrungen auf
deren richtige Verlegung achten.

Die einzelnen Lichtmaschinenteile so zusam-
menfigen, dafl die beim Zerlegen angebrach=
ten Markierungen sich decken.




Kugellager mit Kugellagerfett, Katalog-Nr.
19 42 580, fetten,

Gehduseschrauben gleichmdBig auf ein Dreh-

moment von 350 bis 550 Nem (35 bis 55 kpcm)

anziehen.

Riemenscheibenmutter auf ein Drehmoment
von 35 bis 40 Nm (3, 5 bis 4,0 kpm) fest-

ziehen,

Lichtmaschine auf Prufstand prifen, wobei die
angegebenen Leistungen in Abhidngigkeit von
den Drehzahlen erreicht werden mussen.
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Drehstromlichtmaschine prifen

Die Prifung der Drehstromlichtmaschine besteht aus einer Leistungspriifung
und der Priifung der Regelspannung, wobei die Leistungsprifung immer am
Anfang der Priifung stehen sollte. Sofern ein zur Prifung von Drehstromlicht-
maschinen geeigneter Oszillograph zur Verfigung steht, sollte dieser im
Leistungstest mit eingesetzt werden, damit bei dieser Prisfung gleichzeitig
auch die elektronischen Bauteile der Lichtmaschine beurteilt werden kénnen.
Die Prifung der Lichimaschine kann sowohl im eingebautem Zustand als auch
auf einem Prifstand erfolgen. Zur Priifung ist eine vollgeladene Batterie er-
forderlich. Nachstehend ist die Lichtmaschinenprifung in eingebautem Zustand
beschrieben. Die Prisfung der Lichtmaschine auf einem Priifstand erfolgt sinn-
gemdfl.

Um umfangreiche und teure Stdrungen an der Lichtmaschine zu vermeiden, mis-
sen bei deren Priifung die nachstehenden VorsichtsmaBiregeln beachtet werden.
Werden diese Vorschriften auBer acht gelassen, so sind Schiiden an der gesam-
ten Lichtmaschinenanlage unausbleiblich.

1. Beim Einbau einer Batterie immer darauf achten, da8 der Minuspol der
Batterie, der Lichtmaschine und des Reglers tbereinstimmen.

2. Wenn eine zusttzliche Batterie (z.B. als Starthilfe) angeschlossen wird,
- unbedingt darauf achten, daB die gleichen Batteriepole miteinander ver-
- bunden werden.
3. Beim AnschlieBen eines Ladegerites Leitungen des Laders mit richtigen
Batterieklemmen verbinden. Massekabel wihrend des Ladevorganges von

Batterie abklemmen. B

4, Niemals Lichtmaschine bei einem unkontrollierten offenen Stromkreis
laufen lassen.

5. Klemmen an der Lichtmaschine und am Regler niemals kurzschliefen.

6. Lichtmaschine nicht umpolen.
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Lichtmaschinenleistung prifen

Rotes AnschluBkabel an Lichtmaschinen-
klemme "B +" abklemmen.

Amperemeter (MeBlbereich 100 A) in abge-
klemmte Leitung schalten.

Belastungswiderstand an Batterieklemmen an-
schliefien. Zur Vermeidung von Kurzschliissen
Leitung erst an Batterie und dann erst am
Widerstand anschlieBen.

A = Belastungswiderstand
B Amperemeter

Il

Drehzahlmesser anschlie3en.

Motor starten und abgegebenen Strom bei
verschiedenen Motordrehzahlen ablesen.

Belastungswiderstand nachregulieren, wenn
die nachstehend aufgefiihrten Belastungs-
stréme nicht erreicht werden,

Die Form der Spannungslinien am Oszillograph
sollen gleichmdBig sein.

Werden die geforderten Mindestsiromwerte nicht erreicht oder zeigt das Oszillo-
gramm Abweichungen, so ist die Drehstromlichtmaschine zu tiberholen.

Magliche Oszillogramm-Abweichungen sind nachstehend gezeigt.

Yy Yy
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Phasenfehler
(Standerwicklung hat
SchluB bzw. ist unter-
brochen)
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Phasenfehler
und kurzgeschlossene
Minusdiode

Dioden mit verdnderter
Kennlinie (50 % Abwei-
chung der Oberwellig-
keit sind zuldssig)
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Regelspannung prifen

Drehzahlmesser, Volt-Amperemeter und
Belastungswiderstand nach Herstelleran-
weisungen anschliefen.

YY)

Rotes Kabel von Lichtmaschinenklemme

"B +" abklemmen. Amperemeter (MeBbereich
100 A) zwischen abgeklemmtes rotes Kabel
und Lichtmaschinenklemme "B +" schalten.

Widerstand parallel zur Batterie schalten.

A = Voltmeter
B = Belastungswiederstand
C = Amperemeter

~

Voltmeter an Lichtmaschinenklemme "B +" und Masse anschlieBen.

Regelspannung bei der angegebenen Drehzahl und den Belastungen prifen.

Motordrehzahl Drehstromlichtmaschine K
1/min (UMin) |  Drehzahl Nennstrom | Laststrom | Regelspannung ennummer
1/min (U/min) | Ampere Ampere Volt
28 22 0 120 300 530/531
2300 4000 13,9 bis 14,8 530/53
45 36 0 120 400 838/839

Bei Prifung der Regelspannung beachten:
Regler mit Generator nur bei parallelgeschalteter, vollgeladener Batterie prifen. Belastungs-
widerstand und Batterie erst nach Stillstand der Lichtmaschine abschalten. 7

Grund:

Lastabschaltung ohne parallelgeschaltete Batterie = wenn auch von kirzester Daver -
erzeugt Spannungsspitzen, welche die Dioden der Lichtmaschine zerstsren ksnnen.
Auch das Abschalten der Batterie hat die gleiche zerstérende Wirkung.




Drehstromregler ersetzen

(hur in Verbindung mit Bosch-Drehstromlichtmaschine)

Ausbau

Mehrfachsteckdose vom Regler abziehen.

Regler abschrauben.

Einbau

Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

J-167




Delco Remy-Drehstromlichtmaschine
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Zerlegen

Stellung von Antriebs- und Schleifring-
lager zum Sténder fur den Zusammenbau
markieren.

Drei Gehduseschrauben abschrauben und
Laufer mit Antriebslager aus Stdnder her-
ausziehen,

Achtung! Beim Herausziehen des Laufers
aus dem Stidnder darauf achten, daR die
Wicklungsenden der Stinderwicklung nicht
beschadigt werden,

Einen 8-mm-Inbusschlissel in Schraubstock
einspannen.,

Lauferwelle mit Sechskantloch auf Inbus-
schliissel aufstecken und Riemenscheiben-
mutter abschrauben.

Riemenscheibe und Liifter von Lauferwelle
abziehen.

Laufer aus Antriebslager herausdriicken.
Aufleren Distanzring von Lduferwelle ab-
nehmen,

An den drei Sechskantschrauben der Kugellager-
Abdeckung Sicherungsbund mit einem Schrau-
benzieher hochdriicken.
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Drei Sechskantschrauben der Kugellager-
Abdeckung abschrauben.

Abdeckung und Lagerplatte abnehmen . -

Kugellager ais An’rriebslager- herausdriicken,
Hierzu Lichtmaschinen-Kugellager-Aus- und
Einprewerkzeug KM-150-1 und 150-2 verwenden.
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Drei Stander-Wicklungsenden vom Dioden-
tridger abschrauben. Stator vom Schleif-
ringlager abnehmen.

Erregerdioden ausbauen. Hierzu innere
Regler-Befestigungsschraube abschrauben
und abnehmen. Auf Isolierscheibe A achten.

Erregerdioden vom Diodentriger abnehmen.

Burstenhalter abschrauben. Auf Isolierscheibe
"B" achten.

Regler ausbauen.




Plus- und Minus-AnschluBBbolzen ausbauen.
Sechskantmuttern von den Anschlufibolzen
abschrauben und abnehmen. Auf Isolierteile
des Plus-AnschluBbolzens achten.

Anschluibolzen nach innen dricken und mit
Diodentrager abnehmen.

Nadellager nur ausbauen, wenn begriindeter
Verdacht besteht, daB3 es defekt ist.

Zum Ausbau Schleifringlager mit Nadellager-
Innenring-Auspre3hiilse KM-151-1 abstiitzen
und Nadellager mit Nadellager-Aus- und Ein-
prefidorn KM-151-2 auspressen.




Als Reinigungsmittel kann Waschbenzin oder Tri verwendet werden. Elekirische
Wicklungen nur kurzzeitig mit dem Reinigungsmittel in Verbindung bringen. Gerei-
nigte Teile sofort mit PreBluft ausblasen.

Kugellager auswaschen. Defekte Lager ersetzen. Wird das Rollenlager nicht aus-
gebaut, so darf es nicht mit Reinigungsmittel in Berthrung kommen. Hierdurch wiirde
die Schmierung des Rollenlagers negativ beeinflult und das Lager unbrauchbar.

Stdnderwicklung auf Masseschlu3 prifen.

Die Prifung kann mit einem Ohmmeter oder einer
Priflampe ( 40 Volt ) durchgefihrt werden.

Die Priflampe darf nicht aufleuchten. Das Ohm-
meter soll einen hohenIsolationswert zeigen.

Stinder mit Masseschluf ersetzen.

Stinderwicklung auf Windungsschluf3 ( ohm’schen
Widerstand) prifen.

Mit Hilfe eines Ohmmeters wird der Widerstand
zweier Phasen gemessen. Hierzu Prifspitzen ab-
'wechselnd an die Wicklungsenden anhalten.

Stander mit WindungsschluB ersetzen.
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Prifwerte;

: Widerstand d.
Kennummer | Stromabgabe Stinderwicklg.
3 472 004 28 Ampere %’f,ﬁ“ bis 0, 430
3472014 | 45Ampere | 228 bis 0,252

Lauferwicklung und Schleifringe auf Masse-
schluB} prifen.

Die Priifung kann mit einem Ohmmeter oder
einer Priflampe (40 Volt ) durchgefthrt wer-
den. Das Ohmmeter soll einen hohen Isolati-
onswert anzeigen, bzw. die Priflampe darf nicht
aufleuchten.

Laufer mit Masseschluf ersetzen.

Lauferwicklung auf WindungsschluB (ohm’ schen

‘Widerstand) priifen.

Mit einem Ohmmeter wird der Widerstand der
Erregerwicklung von Schleifring zu Schleifring
gemessen,

Laufer mit WindungsschluB3 ersetzen.




Priufwerte:;

Widerstand d.

t b
Kennummer Stromabgabe Erregerwicklg.

3472
004 28 Ampere 2,52 bis 3,08

Ohm

3472014 | 45 Ampere

Schleifringe mit feinem Schmirgelleinen reinigen
und polieren. Um zu vermeiden, daf3 die Ringe

 flache Stellen bekommen, Laufer wihrend des

Sduberns und Polierens auf einer Drehbank laufen
lassen.

Schleifringe, die unrund sind, kénnen bis zum
Ma3 A = 21,0 mm Durchmesser abgedreht wer-
den. Hierbei nur so viel Material abnehmen, wie
gerade notig ist, um die eingelaufenen Stellen zu
Uberdrehen. Anschliefend Schleifringe wieder
polieren und ausblasen.

Zulassige Rundlaufabweichung 0,08 mm.




Kohlebirsten prifen.

Bursten ersetzen, wenn diese auf ein Maf3 von
10 mm oder weniger abgelaufen sind.

Die Kohlebiirsten werden Uber AnschluBzungen

am Burstenhalter gehalten. Neue Kohlebiirsten
auf leichten Lauf im Burstenhalter prifen. Nach
dem Einbau der Burstenfedern und der Kohlebiirsten
sind diese mit einem abgewinkelten Draht im Bur-
stenhalter zu sichern.

—

Erregerwicklung

Standerwicklung

Gleichrichterdioden

Erregerdioden

Regler

Anschlu3 Kontrollampe "LAMP"
Spannungsempfindlicher Anschlufl "BAT"

Ladekontrolleuchte

N0 N oW

Ziindschalter

]O Batterie

ioden prifen. Hierbei nur Prisfeinrichtung
is 24 Volt Gleichstrom verwenden.

Plusdioden einzeln nacheinander prisfen.

Hierbei Plus-Prifspitze an Diodenanschluf3
und die andere Prifspitze an Diodengehduse
~halten. Priflampe mufl aufleuchten.

Prifspitzen vertauschen und wieder anhalten.

Pruflampe darf nicht aufleuchten.

Plusdioden haben Durchgang vom Arnschlufl
zum Gehtuse und sperren in entgegengesetzter
Richtung.

Bei fehlerhaften Dioden Diodentriger vollsttn-
dig ersefzen.




Minusdioden einzeln nacheinander priifen.,

Hierbei Plus-Prifspitze an Diodengehduse und
die andere Prifspitze an DiodenanschiuB halten.
Pruflampe muB aufleuchten.

Prifspitzen vertauschen und wieder anhalten.
Priflampe darf nicht aufleuchten.

Minusdioden haben Durchgang vom Gehduse
zum Anschlufl und sperren in entgegengesetzter
Richtung.

Bei fehlerhaften Dioden Diodentriger vollstdandig
ersetzen.

Erregerdioden einzeln nacheinander prifen.

Die Erregerdioden werden sinngemdl wie die
Plusdioden gepriift, wobei die Plus-Prifspitze
an DiodenanschluB und die andere Prifspitze
an die Kontaktschiene gehalten werden muR.

Bei fehlerhaften Dioden Erregerdioden voll-
stindig ersetzen.

Zusammenbauen

Lichtmaschine in umgekehrter Reihenfolge wie folgt zusammenbauen.

Die einzelnen Lichimaschinenteile so zusammenfigen, daR die beim Zerlegen
angebrachten Markierungen sich decken. V' "

~ Auf richtige Anordnung der Isolierscheiben "A! achten.

Kugel- und Nadellager mit KugelIogerfe’r’r,‘%Ko’ralog-Nr. 19 42 580, fetten.
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Kugellager mit Lichtmaschinen-Kugellager-
Aus- und EinpreBwerkzeug KM-150-3 bis

zum Anschlag in Antriebslager einpressen.

Kugellager-Abdeckung anschrauben. Zur
Sicherung der drei Befestigungsschrauben
Bund am Sechskantkopf umschlagen.

Filzring vor Einbau des Nadellagers in Ge-
hduse eindriicken, bis das Ma3 von 16 mm er-

reicht ist (Bild 06828).

Nadellager mit Nade!lager-Aus- und Ein-
preBdorn KM-151-2 bis zum Bund des Ein-
predornes in Schleifringlager einpressen.

Der duflere Laufring des Nadellagers steht dann
2,3 mm tiefer als der Lochrand des Schleifring-
lagers.




Beim Einbau des Burstenhalters auf den ein-
gesteckten Sicherungsdraht achten, da sich
die Lichtmaschine nur mit arretierten Kohle-
bursten zusammenbauen l&Bt. Der Sicherungs-
draht wird mit seinem langen Ende durch eine
vorgesehene Offnung des Schleifringlagers ge-
steckt.

Sicherungsdraht, erst nachdem die Lichtma-
schine vollstindig zusammengebaut ist, nach
hinten aus dem Schleifringlager herausziehen.

Riemenscheibenmutter auf ein Drehmoment von
55 bis 83 Nm (5, 5 bis 8, 3 kpm) festziehen.

Lichtmaschine auf Priifstand oder im eingebau-
ten Zustand priffen - siehe Arbeitsvorgang "Dreh-
stromlichtmaschine prifen”.




Drehstromlichtmaschine prifen

Die Prifung der Drehstromlichtmaschine besteht aus einer Leistungspriifung und der
Prifung der Regelspannung, wobei die Leistungspriifung immer am Anfang der Pri-

fung stehen sollte. Sofern ein zur Prifung von Drehstromlichtmaschinen geeigneter
Oszillograph zur Verfigung steht, sollte dieser im Leistungstest mit eingesetzt werden,
damit bei dieser Priifung gleichzeitig auch die elektronischen Bauteile der Lichtmaschi-
ne beurteilt werden kénnen. Die Prifung der Lichtmaschine kann sowohl im eingebau-
ten Zustand als auch auf einem Prufstand erfolgen. Zur Prifung ist eine vollgeladene
Batterie erforderlich. Nachstehend ist die Lichtmaschinenpriifung in eingebautem Zu-
stand beschrieben. Die Priffung der Lichtmaschine auf einem Prifstand erfolgt sinnge-
mal3.

Anordnung der Prif- und AnschluBteile

Steckeranschlul "LAMP"
Spannungsempfindlicher Steckeranschlul "BAT"
Plusanschluf

Masseanschiufl

Prifloch mit Prufzunge

moO® >

Um umfangreiche und teure Stdrungen an der Lichtmaschine zu vermeiden, miissen bei
deren Priffung die nachstehenden Vorsichtsmafiregeln beachtet werden. Werden diese
Vorschriften aufler acht gelassen, so sind Schidden an der gesamten Lichtmaschinenan-
lage unausbleiblich. '

1. Beim Einbau einer Batterie immer darauf achten, daf der Minuspol der Batterie,
der Lichtmaschine und des Reglers tbereinstimmen.

2. Wenn eine zusitzliche Batterie (z.B. als Starthilfe) angeschlossen wird, unbedingt
darauf achten, daf3 die Gleichen Batteriepole miteinander verbunden werden.

3. Beim Anschlielen eines Ladegerdtes Leitungen des Laders mit richtigen Batterie-
klemmen verbinden. Massekabel withrend des Ladevorganges von Batterie abklemmen.

4, Niemals Lichtmaschine bei einem unkontrollierten offenen Stromkreis laufen lassen.
. Klemmen an der Lichtmaschine und am Regler niemals kurzschlielen.

5
6. Lichtmaschine nicht umpolen.
J
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Lichtmaschinenleistung priifen

Rotes AnschluBkabel von Lichimaschinenklemme "+" abklemmen.

Amperemeter (MeBbereich ca. 100 Ampere) in abgeklemmte Leitung schalten.

Belastungswiderstand an der Batterie anschlieBen. Zur Vermeidung von Kurzschlus-
sen Belastungswiderstand vorher auf "Null" stellen.

Voltmeter an Lichtmaschinenklemme "+" und Masse anschlieBen.
Vorhandenen Oszillographen nach Herstelleranweisungen anschliefen.
Leitung vom spannungsempfindlichen Anschlu3 "BAT" der Lichtmaschine abziehen.

Eine zweite Batterie am LichtmaschinenanschluBl "BAT" und an Masse anschlieBen.
Beim Anschlufl auf richtige Polaritdt achten.

Drehzahlmesser anschlieflen.
Motor starten.

Abgegebenen Strom bei den verschiedenen Motor-Drehzahlen und 14 Volt Batterie-
spannung ablesen. Belastungswiderstand nachregulieren, wenn die Batteriespannung
vom angegebenen Wert abweicht.

Abweichungen bis max. 3 Ampere unter dem jeweiligen Prifwert sind sta*thaft.

Werden die Stréme bei den verschiedenen Drehzdhlen nicht erreicht, Drehstrom-
lichtmaschine instand setzen.

Die Form der Spannungslinien am Oszillograph
sollen gleichmdfig sein (Bild 01490). Oszillo-
200 kV gramm-Abweichungen sind nachstehend gezeigt.
e
0 lkv
0 4 Tovae]
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KurzschluB einer Erreger-  KurzschluB einer Plus- Kurzschluf3 einer Minus -

diode diode diode
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Phasenfehler Phasenfehler Dioden mit vertinderter
(Standerwicklung hat und kurzgeschlossene Kennlinie (50 % Abwei-

SchluB bzw. ist unter- Minusdiode chung der Oberwellig-

brochen)
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— Die MeBgerite - Drehzahlmesser, Volt- und Amperemeter - und der Balastungswider-
stand bleiben wie bei der Leistungsprifung angeschlossen.

Leitung wieder am spannungsempfindlichen Lichtmaschinenanschlul "BAT" anschlie-
Ben.

Motor starten.

Motordrehzahl auf die Drehzahlwerte der Tabelle steigern.

Belastungsstrom der Lichtmaschine mit Belastungswiderstand auf halben Nennstrom
einregulieren. Der Nennstrom ist im Lichtmaschinengehtuse eingeschlagen. Rege!-
spannung ablesen und mit den Angaben der Tabelle vergleichen.
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Drehstromregler ersetzen

Der Drehstromregler (A) ist im Schleifringlager
der Lichtmaschine eingebaut, Zum Ersatz des
Drehstromreglers braucht die Drehstromlicht-
maschine nicht vollstindig zerlegt zu werden.
Aus dem vorhergehenden Arbeitsvorgang
"Lichimaschine iiberholen" sind lediglich fol-
gende Arbeitspositionen durchzufthren:

Drei Gehduseschrauben abschrauben.

Laufer mit Antriebslager und Riemenscheibe
aus Stinder herausziehen.

Standerwicklungsenden vom Diodentrdger abschrauben und Stdnder vom Schleifringlager
abnehmen.

Erregerdioden ausbauen.
Birstenhalter ausbauen.

Regler ausbauen.

Der Einbau des Reglers erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, wobei beim Einbau des Bur-
stenhaiters auf die Arretierung der Kohlebirsten im Bijrstenha'ter zu achien ist.
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SPEZIAL-WERKZEUGE

Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung
S-1218 25° Korrektionsfraser Korrigieren des
Ein- und AuslaBven -
tilsitzes
S-1219 Frasen des Ein-
und AuslaBventil-
sitzes
S-1220 Motorheber Zum Ein- und Aus-
( mit 3 Drahtseilen ) baven des Motors
‘\““\h;‘l:‘\”\ it
L
S-1221 Ventilsitzfraser-Fuhrungsschaft Frdsen der Ventil-
\ sitze
E 06225%
5-1222

Ventilfuhrungsschaft mit Spannhilse

_y

Frasen der Ventilsitze
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Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung
Ventilfuhrungsreibahle Aufreiben der Ven-
(fur Ein- und AuslaBBventile) tilfuhrungsbohrung
$-1223 0,075 mm Ubergrﬁﬁe
S-1224 0, 150 mm Qber_qrtiﬂe
S-1225 0,250 mm UbergroBe
S-1226 Kolbenbolzen-Aus- und Einpref- Aus- und Einpressen
werkzeug des Kolbenbolzens
S-1229 Kupplungs-Fishrungsdorn Zentrieren der
Kupplungsscheibe
5—1230 Venfilhali‘er Beim Ausbau der
Ventilfeder, hal-
ten des geschlos-
senen Ventils
S-1232 | Abdicht- und Drehhilse Abdichten gegen
AusflieBen von
Getriebes|
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Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung

S-1239 Vénfilfederspa'\ner Auswechseln einzel-

ner Ventilfedern
06226

S-1243 Motorslfilter-Demontagewerk zeug Lssen des Olfilter-
elementes

S-1244 Motorheber Zum Anheben und
Halten des Motors

S-1279 Abdicht- und Drehhilse Abdichten gegen

AusfltieBen von
Getriebedl .

Nur fur Fahrzeuge
mit automatischem
Getriebe.
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Nr. Werkzeug-Bezeichnung Anwendung
S-1342 | Kurbelwellenlager- und Dichtring- Einschlagen des
Einschlagewerkzeug Kurbelwellennadel -
lagers und des
< \\ Dichtringes
KM-128 | Keilriemenspaanungs-Priifgertt Prifen der Keil-
riemenspannung
KM-139 | Schwungradhalter Zum Aus- und Einbau
des Schwungrades
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Werkzeug-Bezeichnung

Anwendung

KM-207

Motordidmpfungsblock-Montagewerk zeug

Aus- und Einschrau-
ben der Motorddmp-
fungsblscke am
Vorderachskdrper

MW-81

Vielzahn-Steckschliussel

Zum Ab- und Anbauen
vom Schwungrad,
Saugrohr, Auspuff-
krummer usw.

MW-101

Elektro-Ofen

Zum Erwdrmen der
Plevel
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Anwendung

Nr. Werkzeug-Bezeichnung
MW-111| Ventilfederheber Zum Spannen der
— Ventilfedern beim
Aus- und Einbau
der Ventile
%ﬁ@ 52
MW-113 Vierkant-Gelenksteckschlussel Fur Wasserabla3-
schraube am Zylin-

06231

derkurbelgehduse

Kukko-Innenauszieher -
Kukko-Gegenstitze

Nadellager aus
Kurbelwelle
herausziehen
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Nr.

Werkzeug-Bezeichnung

Anwendung

Handels-| Kolbenringspanner Zum Einbau der
vblich Kolben

Handels- Sauger Zum Einschleifen
tblich der Ventile
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Werkzeug-Bezeichnung

Anwendung

Lichtmaschinen-Kugellager-Aus-
und - EinpreSwerkzeug

L

Aus- und Einpressen
des Kugellagers

im Antriebslager
(Delco Remy-Licht-
maschine)

KM-151

Lichtmaschinen-Nadellager-Aus-
und - Einprefwerkzeug

s

Aus- und Einpres-
sen des Nadellagers
im Schleifringlager
(Delco Remy-Licht-
maschine)

SW-357

Nietwerkzeug fir AC-Anlasser

3x45°

Flachstahl

Flat steel 25x6x 213

] o
&
2 \ ]
i N
l L
2,5x45° 3%
— Gl #
200 -
All dimensions are metric

Zum Annieten des

neven Burstenhal -
ters
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