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OLE, FETTE, DICHTUNGSMITTEL

Hohlraum zwischen Blechfassung und Kugellager im Gummidé&mpfungsring der
Hinterachsverldngerung fillen

Schutzfett
B 040881/4

|
Papierdichfung zwischen Halteplatte an Hinterachswelle und Bremstrdgerplatte vor !
dem Einbau der Welle beiderseits dinn bestreichen |

Gummibuchsen fiir hintere Hinterfederaufhdngung sowie fir Befestigung Hinterachse |
an Hinterfeder vor Einbau bestreichen '

Einteilige Gummibuchse vor dem Einpressen in vorderes Hinterfederauge bestreichen

Gewinde der Tellerradschrauben bestreichen |

Befestigungsmafe

Abschmierfett
M 47

Talkum
(handelsiblich)

Testbenzin
(handelsiiblich)

i L 000166/
DREHMOMENT-RICHTWERTE
= | Drehmoment
Bezeichnung ke
Mutter, Federbiigel (auch bei Kadett-A-Typen) . . . . . . . . . . . . .. ... 2,0
Befestigung, Gelenkwelle an Flansch der Antriebskegelrad-Verléngerungswelle . . 25

Mutter, Flansch an Antriebskegelrad-Verldngerungswelle . . . . . . . . . . . . 2,5 ] Defrss
Gummipuffer fir Gelenkbriicke an Hinterachsverléngerung . . . . . . . . . . . 4,0
Schrauben, Tellerrad an Ausgleichgehévse . . . . . . . . . . . . .. .. ... 7,0
Arbeitsvorgang | Wird verwendet fir WetzeUQ' | Werkzeugbezeichnung Bemerkungen
r. |
Antriebskegelrad Sechskantmutter fir |
ausbauen | Antriebskegelradlager- |
i vorspannung abschrau-
i ben, dabei |
| Antriebskegelrad 5-1288 i Antriebskegelrad- und
gegenhalten | Getriebehauptwellen-
| Halteschlissel
: Aniriebskegelrad von SW-209 Nebenwellen-Zahn- Nur langer Dorn
| Mitnehmerhilse ab- | radblock-Montierdorne |
| und aus Achsgehduse 5
| auspressen
Kugellager in Hinter- l Sechskantmutter fir .
achsverlédngerung | Flansch der Antriebs-
auswechseln | kegelrad-Verlénge- |
rungswelle abschrauben |
und befestigen, dabei
Flansch gegenhalten S-1289 Antriebskegelrad-
flansch-Halteschlissel
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|
Arbeitsvorgang ‘ Wird verwendet fir | Werézeug— Werkzeugbezeichnung Bemerkungen
. r.
Antriebskegelrad Sechskantmuiter for | !
einbauen und einstellen | Antriebskegelradlager- i
vorspannung beiziehen, |
bis Lagerspiel beseitigt |
| ist, dabei '
| Antriebskegelrad | 51288 | Antriebskegelrad- und |
‘ gegenhalten | Getriebehauptwellen-
| | Halteschlissel
Sechskantmutier zum
Einstellen der Kegel-
lagervorspannung |
| festziehen, dabei |
| Antriebskegelrad | S-1288 Aniriebskegelrad- und ‘
‘ gegenhalten | I Getriebehauptwellen-
| | | Halteschlissel
| Drehmoment der Kegel-g 76/25 Torsiometer | Mit Vierkantantrieb
lagervorspannung 7650 Kupplungsstiick I For Vierkantantrieb
messen oder '
76125 Torsiometer Mit Nutkupplung
_ 772 Kupplungsstiick ‘ Fir Nutkupplung
Héhenkontrolle des | 5-1203 Antriebskegelrad- Kaliberdorn von
Antriebskegelrades im | Mefidorn 5-1203 ‘a’”’rd nicht
Hitsreahsnakia verwende
e T 531283 | Antriebskegelrad-
| Kaliberdorn
51063 | MeBschiene Mef3- und Kaliber-
dorn werden nicht
verwendet
S-9 | MeBuhr mit Halter Ohne Halter
- i IS —
Gelenkwelle aus- und Getriebegehduseend- | S-1232 Getriebehauptwellen- Nur wenn erforder-
einbauen stick gegen AusflieBen Abdicht- und -Dreh- lich
| von Ol abdichten ; hilse
Hinterachsverléngerung| Hinterachsgehduse nach| 8-1232 | Getriebehauptwellen-
aus- und einbauen — Abschrauben der I Abdicht- und -Dreh-
ohne Aushau der Hinterachsverlédngerung| | hilse
Hinterachse verschlieBen |
Hinterachsverldngerung| Sechskantmuiter fir
zerlegen und Flansch an Antriebs-
zusammenbauen kegelrad-Verlénge-
rungswelle l6sen und
befestigen, dabei
Flansch gegenhalten S-1289 Antriebskegelrad-
flansch-Halteschlussel |
Hinterachswellen- Ablenkblech, Halte- S-1211 Hinterachswellenkugel- i Nur Aufprefiring
kugellager auswechseln | plaite, Kugellager und lager, Haltering und ‘
| Haltering fir Kugel- Wasserablenkblech |
lager auf Hinterachs- Ab- und -Aufpref3- '
welle aufpressen werkzeug
Hinterfeder aus- und Einteilige Gummibuchse|  S-1193 | Hinterfederdédmpfungs- " Nur Dorn
einbaven aus vorderem Hinter- buchse-Montage-
federauge auspressen werkzeug
Einteilige Gummibuchse|  S$-1290 Hinterfederdémpfungs-

in vorderes Hinter-
federauge einpressen

buchse-Montagehiilse
in Yerbindung mit
Dorn von 5-1193
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EINFUHRUNG

Die Hinterachsaufhdngung ist bis auf nachstehende Punkte die gleiche wie bei den Kadett-A-Typen.

Das Hinterachsgelenk ist neu entwickelt und vor den vorderen Federauthdngungen am Wagen-
boden befestigt. Die Briicke zur Befestigung des Gelenkes ist mit dem Gehduse der Hinterachs-
verléngerung durch zwei Gummipuffer elastisch verbunden. Zwischen Hinterachsgelenk und An-
triebskegelrad kommt eine Verléngerungswelle zum Einbau, die innerhalb der Hinterachsverlén-
gerung verlduft und am Antriebskegelrad verschiebbar Gber einer bogenverzahnten Mitnehmer-
hilse sitzt. In der Bricke des Achsgelenkes ist die Welle in einem Kugellager mit Dampfungsring
elastisch gelagert. Die freiliegende, einteilig ausgefihrte Gelenkwelle ist am Getriebe mit Innen-
verzahnung verschiebbar auf der Hauptwelle angeordnet und hinten vor dem Hinterachsgelenk
mit dem Flansch der Verldngerungswelle verschraubt. Durch eine auf die Getriebehauptwelle auf-
gesteckte Feder wird die Gelenkwelle und der gesamte Aniriebsstrang bis zur Hinterachse spielfrei
gehalten. Die Getriebebefestigung am Wagenboden dient gleichzeitig als hintere Motoraufhdn-
gung. Das Antriebskegelrad ist im Achsgehduse zweifach — Kegellager — gelagert.

{

5710

Bild B1 - Anordnung Gelenkwelle mit Hinterachsgelenk und Achsgehduse

Die Abdichtung und die Befestigung der Hinterachswelle sind neu gestaliet. Einin der Form gedndertes
Ablenkblech auf der Welle verhindert weitestigehend das Eindringen von Schmutz und Feuchtig-
keit in das Hinterachstragrohr. Zur Befestigung der Hinterachswelle wird ein einteiliges, vor der

Bremstrdgerplatte angeordnetes Halteblech mit Papierdichtungen verwendet.
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H.interfeder aus- und einbauen

Der Arbeitsvorgang ist der gleiche wie bei den
Kadett-A-Typen, jedoch ist folgendes zu be-
achten:

ik

Die Hinterfeder ist an der vorderen Feder-
stitze mit einer einteiligen, mit Stahlhiilse
versehenen Gummibuchse, die in das vor-
dere Federauge eingepreft ist, befestigt.

\ ‘
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Bild B2 - Linke vordere Hinterfederaufhdngung —
Ansicht in Fahrtrichtung

5442

Zum Auswechseln der einteiligen Gummi-
buchse Hinterfeder ausbauen. Buchse mit
Dorn von S-1193 unter Presse auspressen.

Neue Buchse mit Fihrungshilse S-1289 und
Dorn von S-1193 unter Presse nach der An-
ordnung in Bild B3 so weit einpressen, bis
sich der Bund der Buchse an der Unterseite
des Federauges herausdrickt und das Feder-
auge einfaBBt. Vor dem Einpressen der

Bild B 3 - Einieilige Gummibuchse in vorderes
Federauge einpressen

Buchse inneren Umfang des Federauges, ko-
nische Fihrung in der Hilse und Gummi-
buchse gut mit Testbenzin benetzen. Das
Testbenzin dient als Gleitmittel beim Ein-
pressen.

Achtung!

Stets nur Testbenzin, keinesfalls andere
Gleitmittel zum Einpressen verwenden.

. An der linken und rechten hinteren Feder-

aufhdngung ist die Form der losen Laschen
und die der Laschen mit Gehéngebolzen ge-
éndert (Bild B 4). Der Aus- und Einbau der
Laschen ist der gleiche wie bei den Kadett-
A-Typen.

5444

Bild B4 - Anordnung linke und rechte hintere Hinter-

federaufthéngung — Ansicht in Fahrtrichtung

5. Die Gummibuchsen fiir die vordere und hin-

tere Federaufhdngung sowie fir die Befe-
stigung Hinterachse an Hinterfeder sind im
AuBBendurchmesser und in der Lénge ver-
schieden.

Es sind einzubauen an der

vorderen Aufhéngung:

Einteilige Buchse mit 45 mm Auflen-(,
66 mm lang

Befestigung Hinterachse an Hinterfeder:
Buchsen mit 21 mm Auflen-, 44,5 mm lang

hinteren Aufhéngung, oben:
Buchsen mit 22 mm Auflen-®, 45 mm lang

hinteren Aufhéngung, unten:

Buchsen mit 22 mm Auflen-@, 34 mm lang.
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6. Hinterfeder mit Hilfe eines Wagenhebers,
unter Mitte Hinterfeder gestellt, strecken. An
vorderer Federaufhdéngung Mutter auf ein
Drehmoment von 1,5 kpm festziehen. Das
Anzugsmoment fir Federbigel betrdgt

2,0 kpm. Auflere und innere Mutter fir Be-
festigung Hinterachse an Lagerbock der
Hinterfeder auf ein Drehmoment von 2,5
kpm festziehen.

StoBddmpfer aus- und einbauen

Der Arbeitsvorgang ist der gleiche wie bei den
Kadett-A-Typen, jedoch ist folgendes zu be-
achten:

Die obere Stof3ddmpferbefestigung erfolgt mit
einer selbstsichernden Mutter mit Kunststoff-
einlage. Die Mutter ist nach einmaliger Ver-
wendung zu erneuern.

Selbstsichernde Mutter so weit auf Gewinde-
zapfen des Stof3ddmpfers aufschrauben, bis
zwischen Oberseite der Mutter und Stirnfléche
des Gewindezapfens ein Abstand von 10 mm
(B 5/A) vorliegt.

Bild B5 - Obere StoBdédmpferbefestigung

A = Abstand von 10 mm zwischen Stirnfléiche des

Gewindezopfens und Oberseite der Mutter

Hinterachswelle aus- und einbauen

Der Arbeitsvorgang ist der gleiche wie bei den
Kadett-A-Typen, jedoch ist folgendes zu be-
achten:

1. Nach Lésen der Muttern fir Bremshalte-
schrauben Hinterachswelle zusammen mit

B4-6

Winkelblech (B 6/3) und einteiliger Halte-
plaite (B 6/1) aus Hinterachstragrohr heraus-
ziehen. Zum Herausziehen Abzieher SW-223
und Abziehplatte SW-224 verwenden. Pa-
pierdichtung (B7/3) von Bremstrdgerplatte
abnehmen.

Anmerkung: Die Hinterachswelle mit
Kugellager wird durch eine einteilige Halte-
platte, die vor der Bremstréigerplatte ange-

ordnet ist, im Hinterachstragrohr gehalten
(Bild B 7).

Bild Bé - Hinterachswelle aus Achstragrohr
" herausgezogen
1 Halteplatte
2 Ablenkblech

3 Winkelblech



Bild B7 - Anordnung Hinterachswelle in Hinterachs-

tragrohr

1 Winkelblech

2 Halteplatte fiir Kugellager

3 Papierdichtungen

4 Gummischnurring des Kugellagers

5 Ablenkblech

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei be-
achten:

i

Stets neue Papierdichtung zwischen Halte-
und Bremstréigerplatte verwenden. Dichtung
vor dem Befestigen auf beiden Seiten dinn
mit Abschmierfett M 47 bestreichen.

. Axialspiel der Hinterachswelle priifen, falls

erforderlich, durch Ausgleichscheiben besei-
tigen. Hierzu sind folgende Arbeiten vorzu-
nehmen:

a) Tiefe des Kugellagersitzes im Hinterachs-
tragrohr mit Tiefenmaf3 messen. Um die
Tiefe messen zu kénnen, Bremstréiger-
platte und Papierdichtung am Hinterachs-
tragrohr befestigen — zwei schrég gegen-
Uberliegende Bremshalteschrauben fest-
ziehen (Bild B 8). Dabei unter jede Mutter

zwei Scheiben legen, da die Gewinde-
lénge der Bremshalteschrauben nicht aus-
reicht, um die Muttern festziehen zu kén-
nen.

b) Von dem gemessenen Wert Breite des
Kugellagers von 21 mm — Breite des duf3e-
ren Laufringes — abziehen. Die Differenz
ergibt die Breite, die in Ausgleichschei-
ben beizulegen ist. Dabei ist zu beachten,
daB das Kugellager nach Einsetzen der
Ausgleichscheiben 0,05 mm Axialspiel bis
0,15 mm Pressung im Achsrohr haben
darf. Es ist in jedem Fall Pressung des La-
gers anzustreben. Gegebenenfalls eine
zusdtzliche Ausgleichscheibe von 0,1 mm
Dicke beilegen.

Die Ausgleichscheiben sind der Tabelle
in den- ,Einstell- und Einbauhinweisen”
in dieser Gruppe zu entnehmen.

Bild B8 - Tiefe des Sitzes fir Hinterachswellenkugel-

lager messen

3. Vor Einbau der Hinterachswelle Nuten der

Welle, Umfang des Kugellagers und Gum-
mischnurring mit Hypoidél M 12 bestreichen.

. Hinterachswelle in Achstragrohr einfihren,

dabei Halteplatie an Welle auf Bremshalte-
schrauben aufschieben. Nach dem Einfiih-
ren der Achswelle Winkelblech auf die bei-
den oberen Bremshalteschrauben aufstek-
ken. Zum Einbau der Hinterachswelle sind
keine Montierdorne erforderlich.
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Hinterachswellenkugellager auswechseln

Der Arbeitsvorgang ist der gleiche wie bei den
Kadett-A-Typen, jedoch ist folgendes zu be-
achten:

Kugellager, Halteplaite und Ablenkblech von
Hinterachswelle abdriicken

1. Kugellager mit Halteplatte und Ablenkblech
unter Verwendung der Abdriickplatte von
S-1211 von Hinterachswelle abdricken.

Bild B9 - Kugellager, Halteplatie und Ablenkblech
von Hinterachswelle abdriicken

Neve Lagerieile auf Hinterachswelle aufziehen

2. Neues Ablenkblech (B 10/1) mit der Flansch-
seite zum Wellenflansch mit Aufprefring
S-1211 auf Wellenabsatz aufdriicken. Beim

Hinterachse aus-

1. Wagen vorn und hinten aufbocken und Hin-
terrdder abnehmen. Bremsseilausgleich von

Handbremszugstange [6sen.

Bild B11 - Anordnung Bremsseilausgleich und Gelenk-
wellenbefestigung

B4-8

Aufpressen muB3 die abgesetzte Ringfléche
am AufpreBring zur Abdrickplatte bzw.zum
Pressentisch zeigen.

. Halteplatte auf Wellenschaft aufschieben

und nacheinander Kugellager und Haltering
nach den bekannten Anweisungen auf Hin-

terachswelle aufpressen. Halteplatte vor
dem Einbau auf Ebenheit prifen, erforder-
lichenfalls richten.

B IS(SL‘

Bild B10 - Zusammenbau Hinterachswelle

1 Ablenkblech

2 Halteplatie

und einbauen

. Gelenkwelle vom Flansch der Antriebskegel-

rad-Verléngerungswelle abschrauben. Die
Gelenkwelle verbleibt nach dem Abschrau-
ben in ihrer Lage und braucht zum Ausbau
der Hinterachse nicht ausgebaut zu werden.

. Bremsdruckschlauch von Bremsleitung am

Woagenboden (Bild B 12) und beide Stof3-
ddmpfer von Hinterachse 1&sen.

. Gelenkbriicke mit Hinterachsverléngerung

von Wagenboden abschrauben und Hinter-
achse bis zum Freihéingen ablassen (Bild B13).

. Das Uber dem Auspuffrohr und unter den

Hinterfedern verlaufende Handbremsseil an



rechter oder linker Hinterradbremse |8sen, 7. Geldste Achse nacn einer Seite etwas

aus Haltern anHinterfedern und am Wagen- herausziehen und auf der anderen Seite auf

boden herauszwéingen und ablegen. Boden ablassen (Bild B 15). Achse von Feder
herunterheben und unter Wagen heraus-
nehmen.

Bild B 12 - Anordnung Bremsdruckschlauch an Wagen-
boden und Hinterachse

Bild B 15 - Hinterachse beim Ausbau auf einer Seite
auf Boden abgelassen

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei be-
achten:

1. Hinterachse zundchst auf eine Feder, dann
auf die andere aufsetzen und zu den Lager-
bécken an den Federn ausrichten. Hand-

Bild B 13 - Hinterachse mit Verldngerung und Gelenk- bremsseil unter den Hinterfedern und tber

briicke bis zum Freihdngen abgelassen dem Auspuffrohr nach der Achsseite fih-
ren, auf der es geldst wurde. Bremsseil an
den Federn in die nach innen liegenden

Schlitzlécher der StUtzen einsetzen.

6. Hinterachse von Lagerbécken (B 14/1) an
Hinterfedern |&sen.

.Schn_;'rr A-A
Bild B 14 - Befestigung Hinterachse an Hinterfeder Section EE7
1 Lagerbock Bild B 16 --Befestigung Hinterachse an Hinterfeder
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. Hinterachse an den Lagerbécken beider
Hinterfedern nach der Anordnung in Bild
B 16 leicht anschrauben.

. Hinterachse hochschwenken, bis Gelenk-
bricke mit Hinterachsverléngerung am Wa-
genboden anliegt. Schrauben — Federringe,
Scheiben — fir Bricke an Wagenboden auf
ganzer Gewindeldnge mit Dichtungsmasse
L 000 161/3 bestreichen und zundchst nur
leicht einschrauben.

. Schrauvben fir Gelenkwelle an Flansch der
Antriebskegelrad -Verldngerungswelle  auf

ein Drehmoment von 2,5 kpm festziehen und
sichern.

. Schrauben fir Gelenkbricke an Wagen-

boden und Muttern fir Hinterachse an La-
gerbécke der Hinterfedern bei durch das
Woagengewicht belasteten Vorder- und Hin-
terfedern festschrauben. Dabei Muttern fir
Hinterachse an Lagerbdcke auf ein Dreh-
moment von 2,5 kpm anziehen. Zum Fesi-
ziehen kann der Wagen iber einer Grube
aut den Rdadern stehen oder unter der Vor-
der- und Hinterachse aufgebockt sein.

Gelenkwelle aus- und einbauen

. ImMotorraum Gasregulierungswelle (B 17/2)
ausbauen. Dabei Luftfilter abnehmen und
Sicherungsfedern (B17/1) von Gasregulie-
rungswelle nach Aushdngen der Betétigungs-
stange und der Rickzugfeder aus Halterung
herausnehmen.

Bild B17 - Anordnung Gasregulierungswelle

1 Sicherungsfeder
2 Guasragulierungswelle

3 Betatigungsstange fir 2

2. Wagen hinten hochheben, abstiitzen und

Bremsseilausgleich  von  Handbremszug-
stange [6sen.

3. Gelenkwelle vom Flansch der Antriebskegel-

rad-Verléngerungswelle abschrauben.

B 4-10

4. Traverse der hinteren Motoraufhdngung

(Bild B18) von Wagenboden abschrauben
und Motor mit Getriebe bis zum Freihdngen
ablassen. Durch den nach unten abgesenk-
ten Motor |aBt sich die Gelenkwelle ohne
Schwierigkeiten aus dem Getriebe heraus-
ziehen. Der Motor braucht nach dem Ab-
lassen nicht abgestiitzt zu werden.

Bild B18 - Anordnung hintere Motoraufhdngung

. Gelenkwelle (B 19/2) aus Getriebe heraus-

ziehen und mit Druckfeder (Bild B 19/1), die
auf die Getriebehauptwelle aufgesteckt ist,
abnehmen. Gegebenenfalls Getriebe mit
Abdichthiilse S-1232 -verschlieBen, um ein
Ausfliefien von Ol zu verhindern.



/S TN

Bild B 1% - Einbaulage der Gelenkwelle im Getriebe

1 Druckfeder

2 Gelenkwelle

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei be-
achten:

1. Vor Einbau der Gelenkwelle Druckfeder mit
der Seite des kleinen Durchmessers auf Ge-
triebehauptwelle aufstecken (Bild B 20).

Bild B20 - Druckfeder fir Gelenkwelle auf Getriebe-

hauptwelle aufgesieckt

. Zum Einfohren der Gelenkwelle in das Ge-

triebe Motor mit Getriebe etwas nach unten
ziehen.

. Schrauben fur Gelenkwelle an Flansch der

Antriebskegelrad-Verléngerungswelle  auf
ein Drehmoment von 2,5 kpm festziehen und
sichern.

. Handbremseinstellung Gberprifen (siehe Ar-

beitsvorgang ,Handbremse einstellen” in
Gruppe 5).

Hinterachsverléngerung aus- und einbauen -
ohne Ausbau der Hinterachse

1. Wagen vorn und hinten aufbocken und
Rickzugfeder fir Bremsseilausgleich aus
Gelenkbricke aushdngen.

2. Halter fir Bremsdruckschlauch und Brems-
leitung von Hinterachsverldngerung ab-
schrauben (Bild B 21). Beide StoBdémpfer an
unterer Befestigung l8sen.

Anmerkung: Durch Lésen des Halters
fur Bremsdruckschlauch und Bremsleitung
von der Hinterachsverlédngerung und der
StoBddmpfer an der unteren Befestigung
wird eine groBere Beweglichkeit der Hinter-
achse beim Ausbau der Achsverlédngerung
erreicht.

Bild B21 - Halter fiir Bremsdruckschlauch und Brems-

leitung von Hinterachsverldngerung und
Hinterachse gel&st :

B 4-11




3. Gelenkwelle vom Flansch der Antriebskegel-

rad-Verléngerungswelle und Gelenkbricke
mit Hinterachsverldngerung von Wagen-
boden abschrauben.

. Hinterachsverldngerung von Hinterachse ab-
schrauben und unter leichtem Drehen nach
vorn von Achse abziehen. Mit der Hinter-
achsverldngerung wird gleichzeitig die An-
triebskegelrad-Verldngerungswelle aus der
Hinterachse herausgezogen.

Es empfiehli sich, vor dem Abschrauben der
Hinterachsverléingerung auf einer Seite an
der Befestigung Hinterachse an Feder einen
Holzkeil zwischen Achse und Hinterfeder
einzusetzen, damit sich die Achse nach vorn
unten absenkt. Hierdurch wird die Montage
der Hinterachsverlédngerung erleichtert.

Wichtig!
Unmittelbar nach Herausziehen der Verlén-

gerungswelle Hinterachse durch Einsetzen
der Abdichthulse S-1232 verschliefen, um
ein AusflieBen von Ol zu verhindern.

. Erforderlichenfalls Kugellager in Hinterachs-
verléngerung auswechseln (siehe Arbeitsvor-
gang ,Hinterachsverléngerung zerlegen und
zusammenbauen” in dieser Gruppe).

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei be-
achten:

1. Neue Papierdichtung zwischen Hinterachs-

verldngerung und Hinterachse verwenden.
Dichtung vor Einbau beiderseits dinn mif
Abschmierfett M 47 bestreichen.

2. Hinterachse nach Entfernen des Holzkeiles

hochschwenken, bis Gelenkbricke mit Hin-
terachsverléingerung am Wagenboden an-
liegt. Schrauben — Federringe, Scheiben -
fur Briicke an Wagenboden auf ganzer Ge-
windeldénge mit Dichtungsmasse L 000 161/3
bestreichen und zundchst nur leicht ein-
schrauben.

. Schrauben fir Gelenkwelle an Flansch der

Antriebskegelrad-Verlédngerungswelle  auf
ein Drehmoment von 2,5 kpm festziehen und
sichern.

. Schrauben fir Bricke an Wagenboden bei

durch das Wagengewicht belasteten Vorder-
und Hinterfedern festziehen. Zum Befestigen
kann der Wagen tber einer Grube auf den
Radern stehen oder unter der Vorder- und
Hinterachse aufgebockt sein.

Hinterachsverldngerung zerlegen und zusammenbauen

. Hinterachsverléngerung ausbauen (siehe Ar-
beitsvorgang in dieser Gruppe).

. Selbstsichernde Mutter fir Flansch der An-
triebskegelrad-Verléngerungswelle  unfer
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Verwendung des  Flanschhalteschlissels
S-1289, der in den Schraubstock einzuspan-
nen ist, abschrauben (Bild B 22).

Anmerkung: Die in Bild B22 gezeigte
Montagestellung  zum  Abschrauben der
Flanschmutter hat sich als die ginstigste er-
wiesen, da in dieser Stellung der Flansch mit
Verldngerungswelle am besten gehalfen
werden kann.

. Flansch mit entsprechendem Kukko-Abzieher

und unter Verwendung der Schutzhiilse von
5-1056 von Verldéngerungswelle abziehen
(Bild B 23).Welle aus Hinterachsverldngerung
herausziehen, gegebenenfalls mit Kunststoff-

Bild B 22 - Mutter fir Flansch der Antriebskegelrad-

Verldngerungswelle abschrauben



oder Weichmetallhammer herausschlagen

(Bild B 24).

Bild B 23 - Flansch von Antrichskegelrad-Verldnge-
rungswelle abziehen

Bild B 24 - Antriebskegelrad-Verldngerungswelle aus
Hinterachsverldngerung herausschlagen
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Bild B 25 - Anordnung Kugellager und Gummi-
démpfungsring in Gelenkbriicke

1 Hohlraum zwischen Kugelloger und
Blechfassung mit Schutzfett gefillt

2 Gummidampfungsring
3 Kugelloger

4 Gelenkbricke an 5

5 Hinterachsverldngerung

4, Kugellager (B 25/3) aus Gummiddmpfungs-
ring in der Gelenkbriicke herausziehen.

5. Briicke von Gummipuffern an Hinterachs-
verldngerung abschrauben — zwei Schrau-
ben, Federringe, Scheiben (B26/1) - und
nach der Anordnung in Bild B 27 von Verlén-
gerung abziehen.

Bild B 26 - Gelenkbricke an Gummipuffern der Hinter-
achsverlédngerung befestigt

1 Schrouben, Federringe, Scheiben

Bild B 28 - Anordnung Gummipuffer an Hinterachs-
verléngerung
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Seitlich abstehende Gummipuffer fir Ge-
lenkbriicke an Hinterachsverléngerung (Bild
B 28) auf Verschlei3 priifen, erforderlichen-
falls abschrauben und ersetzen.

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge,
dabei beachten:

1z

. Gelenkbriicke

Zum Befestigen neuer Gummipuffer an Hin-
terachsverléngerung Schlissel am grofien
Achtkant jedes Puffers ansetzen. Bei Ver-
wendung neuer Puffer diese auf ein Dreh-
moment von 4,0 kpm festziehen.

Anmerkung: Weist der Gummiddmp-
fungsring in der Gelenkbriicke Verschlei3
auf, so ist eine neue Briicke mit Dédmpfungs-
ring zu verwenden. Der Dé&mpfungsring
kann nicht einzeln ausgetauscht werden.

an Hinterachsverldngerung
befestigen. Dabei Briicke zundichst aut einer
Seite schrég Gber Verléngerung und Gummi-
puffer schieben. Dann Gummipuffer so aus-
richten, doBB der Zapfen am Puffer in die
Bohrung der Briicke einrastet. Bricke an
Gummipuffer leicht beiziehen. Auf der an-
deren Seite Gummipuffer unter Verwendung
eines starken Schraubenziehers in Bricke
hineinzwdingen (Bild B 29), bis der Zapfen
am Puffer in die Bohrung der Briicke ein-
rastet.

Kugellager mit der labyrinthartigen Blech-
fassung nach auBen — siehe Einbaulage in
Bild B25 - in Gummiddmpfungsring der
Briicke einsetzen. Kontrollieren, ob der
Raum zwischen Blechfassung und Kugellager

mit Schutzfett B 040 881/4 gefillt ist (B 25/1).
Erforderlichenfalls Fett einfillen.

il

Bild B 29 - Gummipuffer an Hinterachsverldngerung in

L

. Hinterachsverléngerung

Bricke hineinzwdngen

Antriebskegelrad-VerléngerungswelleinHin-
terachsverléngerung und Kugellager ein-
setzen. Flansch auf Verldngerungswelle auf-
stecken und mit Kunststoffhammer so weit
aufschlagen, wobei die Schlége gleichmdBig
am Umfang des Flansches zu verteilen sind,
bis dic selbstsichernde Mutter auf den Ge-
windezapfen aufgeschraubt werden kann.

Mutter fir Flansch unter Verwendung des
Halteschlissels S-1289, der in den Schraub-
steck einzuspannen ist, auf ein Drehmoment
von 10 kpm festziehen — sieche Montage-
stellung in Bild B 22.

einbauven (siehe

Arbeitsvorgang in dieser Gruppe).

Ausgleichgetriebe ausbauen, zerlegen, iiberholen
und zusammenbauen

Hinterachse und Hinterachswellen ausgebaut

Antriebskegelrad ausbauen

1

Hinterachsverléingerung mit Gelenkbricke
von Hinterdchse abschrauben und zusam-
men mit Antriebskegelrad-Verldngerungs-
welle abnehmen.
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3. Sechskantmutter zum Einstellen der

2. Antriebskegelraddichtring mit Schrauben-

zieher aus Sitz im Hinterachsgehéduse her-
auszwdngen.

An-
triebskegelradlagervorspannung ohne Ent-



sichern abschrauben (Bild B 31). Dabei zum
Gegenhalten des Antriebskegelrades Halte-
schlissel S-1288 auf Mitnehmerhiilse (B 30/2)
des Kegelrades aufstecken. Beim Abschrau-

5. AuBlere Laufringe der Lager nach den be-

kannten Anweisungen mit entsprechender
Ausprefiplatte und Dorn von S-1204 aus Hin-
terachsgehduse auspressen.

ben der Sechskantmutter hebt sich die
Druckkappe (B 30/1) fir die Antriebskege!-
rad-Verldngerungswelle vom Antriebskegel-

rad ab.

Kugellager in Hinterachsverléngerung
auswechseln

1. Selbstsichernde Mutter fiir Flansch der An-
triebskegelrad-Verldngerungswelle  unter

Verwendung des  Flanschhalteschlissels

S-1289, der in den Schraubstock einzuspan-
nen ist, abschrauben (Bild B 32).

Bild B 30 - Anordnung Aniriebskegelradbefestigung

1 Druckkoppe
2 Mitnehmerhilse

Bild B 32 - Mutter fir Flansch der Antriebskezc!rad-
Verlédngerungswelle abschrauben

2. Flansch mit entsprechendem Kukko-Abzie-
her und unter Yerwendung der Schutzhilse
von S-1056 von Antriebskegelrad-Verlange-
rungswelle abziehen (Bild B 33). Welle aus
Hinterachsverldngerung herausziehen, ge-
gebenenfalls mit Kunststoff- oder Weich-
metallhammer herausschlagen (Bild B 34).

Bild B 31 - Mutter fiir Antriebskegelradlagervor-
spannung l&sen

4. Antriebskegelrad mit Kegelkéfig des inne-
ren Lagers und Spannring unter Presse von
Mitnehmerhtlse ab- und aus Hinterachsge-
héiuse auspressen. Zum Auspressen ist der
lange Dorn von SW-209 zu verwenden. Ol-
ablenkscheibe, Kegelkdfig des GuBeren La-
gers und Mitnehmerhiilse aus Achsgehéuse

Bild B33 - Flansch von Antriebskegelrad-Verldnge-
rungswelle abziehen

herausnehmen.
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Bild B 34 - Antriebskegelrad-Verldngerungswelle aus
Hinterachsverléingerung herausschlagen

3. Kugellager (B 35/3) aus Gummidédmpfungs-
ring in Gelenkbriicke herausziehen.

E—”_‘_,_-F-_'_'_]_""\.__’_-_-u

Bild B 35 - Anordnung Kugellager und Gummi-
démpfungsring in Gelenkbriicke

1 Hohlraum zwischen Kugellager und
Blechfassung mit Schutzfett gefiillt

2 Gummiddmpfungsring

3 Kugellager

4 Gelenkbriicke an 5

3 Hinterachsverldngerung

4. Kugellager mit der labyrinthartigen Blech-
fassung nach aufBen - siehe Einbaulage in
Bild B35 — in Gummid&dmpfungsring der
Bricke einsetzen. Kontrollieren, ob der
Raum zwischen Blechfassung und Kugellager
mit Schutzfett B 040 881/4 gefillt ist (B 35/1).
Erforderlichenfalls Fett einfillen.

5. Antriebskegelrad-VerlédngerungswelleinHin-
terachsverldngerung und Kugellager einset-
zen. Flansch mit Kunststoffhammer aufWelle
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auvfschlagen, wobei die Schlége gleichmdBig
am Umfang des Flansches zu verteilen sind,
bis die selbstsichernde Muiter auf den Ge-
windezapfen aufgeschraubt werden kann.

Mutter fir Flansch unter Verwendung des
Halteschlissels S-1289, der in den Schraub-
stock einzuspannen ist, auf ein Drehmoment
von 10 kpm festziehen — sieche Montagestel-
lung in Bild B 32.

Antriebskegelrad einbauen und ein-
stellen

Der Arbeitsvorgang ist der gleiche wie bei den
Kadett-A-Typen, jedoch ist folgendes zu be-
achten: '

1.

Antriebskegelrad sowie Kegelkdfig des
GuBeren Lagers und Olablenkscheibe in
Hinterachsgehduse einsetzen. Dann Mitneh-
merhilse auf Antriebskegelrad aufstecken
und mit einem Rohrstick — 3/4” Innen-(, ca.
100 mm lang — unter Presse bis zum geraden
Anschlag auf Antriebskegelrad aufpressen
(Bild B 36). Beim Aufpressen Antriebskegel-
rad auf einem Holzklotz abstitzen. Der
Klotz ist in der Gréfle so zu wdhlen, dafd
das Achsgehduse nicht auf dem Pressentisch
aufliegt.

A

Eez9)

Bild B 36 - Mitnehmerhiilse auf Antriebskegelrad
aufpressen



2. Zum Einstellen des Antriebskegelrades sind
nachstehende Spezial-Werkzeuge zu ver-
wenden:

Halteschliissel S-1288

Torsiometer - MeBbereich von
0 bis 25 kpem

Antriebskegelrad-Hhenkontrollehre,
bestehend aus

Mefischiene  5-1063
MeBuhr S-9
Kaliberdorn  §-1283
MeBBdorn von S-1203
3. Kegellagervorspannung einstellen. Dabei

Sechskantmutter unter Gegenhalten der Mit-
nehmerhilse auf dem Antriebskegelrad mit

Halteschlissel S-1288 vorsichtig so weit fest-
N zichen (Bild B 37), bis gerade kein spirbares

Lagerspiel mehr vorhanden ist. Halteschlis-

sel mehrmals absetzen und Spiel prifen.

. Bild B 37 - Lagerspiel des Aniriebskegelrades durch
N Anziehen der Sechskantmuiter beseitigen

Ist kein mit der Hand spiirbares Lagerspiel
mehr vorhanden, mit Torsiometer Dreh-
moment der Kegellagervorspannung prifen

(Bild B 38).

Das vorgeschriebene Drehmoment betrdgt
fir neue Lager 5 bis 12 kpcm, fiir bereits ge-
laufene Lager 3 bis 6 kpem. Hierbei ist bei
neuen Lagern ein Mittelwert von 9 kpem, bei
bereits gelaufenen Lagern ein Mittelwert von
5 kpem anzustreben. Keinesfalls darf bei
neven Lagern -das -Enddrehmoment von
12 kpem bzw. bei bereits gelaufenen Lagern

das Enddrehmoment von 6 kpem Gberschrit-
ten werden.

Bild B 38 - Vorgeschriebenes Drehmoment fir Kegel-

~dagervorspannung mit Torsiometer priffen

4. Sitzhdhe des Antriebskegelrades nach den

bekannten Anweisungen messen. Sie ist bei
Hinterachsen mit der Uberseizung 35:9(3,89)
und 33:8 (4,125) gleich. Beim Einbau der
Ausgleichscheiben und des Spannringes ist
die Mitnehmerhilse nach den vorgenannten
Anweisungen vom Antriebskegelrad ab- und
wieder aufzupressen.

. Neuen Antriebskegelraddichtring mit Kunst-

stoffhammer in Sitz im Hinterachsgehduse
einschlagen. Dabei Schlédge gleichméBig am
Umfang des Dichtringes verteilen. Dichiring
vor dem Einschlagen ca. 3 Minuten in Hy-
poiddl M 12 legen.

. Nach dem Einstellen der Kegellagervor-

spannung Sechskantmutter durch Einstem-
men des Bundes an der Mutter in die Nut
am Gewindezapfen des Kegelrades sichern.
Bund an Mutter nach Méglichkeit nicht mehr
an der Stelle einstemmen, an der er bereits
vorher eingestemmt war. Gegebenenfalls
neue Mutter verwenden.

. Druckkappe fir Antriebskegelrad-Verlénge-

rungswelle auf Antriebskegelrad aufschla-
gen. Bei losem Sitz neue Druckkappe ver-
wender: -
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8. Hinterachsverldngerung mit Briicke und An- ldngerungswelle auf Mitnehmerhilse am An-
triebskegelrad-Verléngerungswelle an Hin- triebskegelrad aufsteckan, dann Hinterachs-
terachse befestigen. Dabei zundchst Ver- verldngerung an Achsgehduse festschrauben.

Schnitt: _
Secﬁo.rln E-E

\ogsmsola i)

Bild B 39 - Anordnung Hinferachsgetriebe

1 Selbstsichernds Mutter 12 Papierdichtung

2 Flansch auf Antriebskegelrad-Verléngerungswelle 13 Dichtring

2 Gummiddmpfungsring 14 Schiebehiilse an Antriebskegelrad-Verldngerungswelle
4 Kugellager mit iabyrinthartiger Blechfassung \/ 15 Mitnehmerhilse auf Antriebskegelrad

5 Bricke an 7 16 Olablenkscheibe

6 Anschlagpuffer fiir 7 17 Gummipuffer fir 5 an 7

7 Hinterachsverléngerung A = Ausgleichscheiben fiir Spieleinstellung des Antriebskegelrades

g antriebskedeliad:Verlahgeringswel [z B = Ausgleichscheiben fir Spieleinstellung zwischen Antriebskegel-

? Hartgummischeibe und Tellerrad sowie fiir Kegellagervorspannung
10 Druckkappe auf 11 C = Kugelscheibe fir Ausgleichkegelrad
11 Sechskantmuiter D = Ausgleichscheibe fir Hinterachswellenksgelrad
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Tellerrad auf Ausgleichgehduse auf-
schrauben

Der Arbeitsvorgang ist der gleiche wie bei den
Kadett-A-Typen, jedoch ist folgendes zu be-
achten:

Tellerradschrauben mit so viel Befestigungs-
masse L 000 166/ einsetzen, daB beim Ein-
schrauben noch eine kleine Menge daven unter
den Schraubenkdpfen hervorquillt, und nach
der bekannten Anzugsreihenfolge auf ein Dreh-
moment von 7,0 kpm festzichen.

Hinterachsgehéusedeckel aufschrauben

Dieser Arbeitsvorgang ist gleich wie bei den
Kadett-A-Typen, jedoch ist folgendes zusdtz-
lich zu beachten:

Unter die Schrauben auf der linken und rechten
Seite des Hinterachsgehdusedeckels Siche-
rungsbleche (B 40/1) legen. Die {brigen 6
Schrauben mit Federringen einsetzen. Schrau-
ben auf ein Drehmoment von 2,0 kpm fest-

ziehen, Lappen der Sicherungsbleche noch
nicht umbiegen.

Nach einer Fahrsirecke von 1000 km Schrauben
auf das vorgeschricbene Drehmoment nach-
ziehen und die 4 Lappen der Sicherungsbleche
umbiegen (Pfeile in Bild B 40). Diese Arbeit
ist mit dem 1000-km-Olwechsel durchzufihren.

Auch bei Neufahrzeugen sind beim kosten-
losen 1000-km-Dienst die Schrauben nachzu-
ziehen und die Lappen der Sicherungsbhleche
umzubiegen.

Bild B 40 - Befestigung Hinterachsgehdusedeckel

1 Sicherungshbleche

Dichtring fir Antriebskegelrad ersetzen -
ohne Ausbau der Hinterachse

1. Hinterachsverldngerung ausbauen (siehe Ar-
beitsvorgang in dieser Gruppe).

2. Den zum Aus- und Einbau der Hinterachs-
verléngerung verwendeten Holzkeil abneh-
men, damit die Hinterachse vorn hoch-
schwenkt. Durch das Hochschwenken wird
ein Ausflieflen von Ol aus der Achse verhin-
dert.

3. Antriebskegelraddichiring mit einem Schrau-
benzieher aus Sitz im Hinterachsgehduse
herauszwéngen.

4. Neuen Dichtring mit Kunsistofthammer in
Sitz im Hinterachsgehéduse einschlagen (Bild
B 41). Dabei Schldge gleichméflig am Um-
fang des Dichtringes verteilen. Dichtring vor
dem Einschlagen ca. 3 Minuten in Hypoidé!
M 12 legen.

5. Holzkeil auf einer Seite an der Befestigung
Hinterachse an Hinterfeder einsetzen, damit

sich die Achse nach vorn unten absenkt. Hin-
terachsverléngerung einbauen (siche Ar-
beitsvorgang in dieser Gruppe).

Bild B 41 - Antriebskegelraddichtring in Hinterachs-
gehduse einschlagen
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