Gruppe 5

BREMSEN



Bremsen

Bremsanlage auf Dichtheit prifen - alle Typen

In den Scheckheften wird beim Uberwachungs-
und Pflegedienst die Uberprifung der Brems-
anlage nach Vorschrift auf Dichtheit vorge-
schrieben. Obwohl im technischen Schrifttum
seit mehreren Jahren des &fteren darauf hin-
gewiesen wurde, was unter diesem Arbeits-
vorgang zu verstehen ist, besteht Veranlassung,
nochmals fir alle Typen die detaillierte Anwei-
sung fir diese Dichtheitsprifung bekannt zu
geben.

Nachdem der MW 86
zwischen Bremspedal und Rahmen des Vorder-

Bremspedalspanner

sitzes angesetzt ist, muf3 dieser durch Ausein-
anderdrehen so weit gespannt werden, bis der
Die
Bremsanlage befindet sich jetzt unter einem
gleichbleibenden, erhéhten Druck.

Zeiger auf der Ringmarkierung steht.

Wéhrend die Bremsanlage unter Druck steht,
alle Bremsleitungen, Druckschlduche und An-
schlUsse auf Dichtheit (Sichtprifung) sowie alle
Anschlisse auf Anzug prifen. Desgleichen
samtliche Bremsleitungen auf Freigdngigkeit
an der Karosserie und den Fahrzeugaggregaten
kontrollieren. Bei den Rekord-Typen zusétzlich
das Vorhandensein der Halteschelle links wie

122

rechts for den Bremsdruckschlauch am oberen

Achsquerlenker sowie deren richtigen Sitz
prifen.
Vordere BremsdruckschlGuche auf absolute

Freigdngigkeit prifen. Hierzu Vorderrdder auf
Drehscheiben setzen und Lenkung ganz nach
links einschlagen. Vorderwagen bis zum vollen
Federausschlag nach oben und unten krdftig
durchwippen. Wdhrend des
dirfen die Bremsdruckschlduche weder mit Rad,

Durchwippens

Felge, Lenker noch Vorderachskérper in Be-
rihrung kommen, sonst Lage der Schléuche
berichtigen. Die gleiche Arbeit bei voll nach
rechts eingeschlagener Lenkung wiederholen.

Zeigerstellung am Bremspedalspanner nach
ca. zehn Minuten der Dichtheitsprifung kontrol-
lieren. Bei einwandfrei dichter Bremsanlage
bleibt der Zeiger unverdndert auf der Ring-
markierung stehen. Ein Abwandern deutet auf
undichte Stellen im Bremssystem hin, die ver-
deckt liegen und trotz Sichtprifung nicht er-
kennbar waren.

In diesem Falle ist das gesamte hydraulische
Bremssystem nechmals grindlich zu Oberprifen
und die Schaden zu beseitigen.

Technische Nachrichten Ni. 7/1964
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EINSTELL- UND EINBAUHINWEISE

Benennung Mafle, Werte, Hinweise Prifung mit
Bremszylinder-
Innendurchmesser:
. 19,090 3
Hauptbremszylinder 19.050 mm (/s ")
InnenmeBgerat

Vorderrad-Brems- 22,291 7/ u

. " mm (/s ")
zylinder 22,225
Hin.terrod-Brems- 15,941 mm (/s *)
zylinder 15,875
Bremspedalweg bis
zum Anschlag der
Kolbenstange am Kol- ca. 4 bis 10 mm (nicht einstellbar) LangenmaB

ben im Hauptbrems-
zylinder

Prifdaver des hydrau-
lischen Bremssystems
auf Dichtheit

Prifung des Brems-
vordruckes

Schleifradius fur Brems-
belag—bei Verwendung
der Bremsbelag-Schleif-
maschine M 37-3
(Opel-Ausfihrung)

Zulassige Rundlauf-
abweichung an Brems-
trommel in mm

Maschinenwerte zum
Ausdrehen der Brems-
trommel

Hochstzuldssiger Innen-
durchmesser der Brems-
trommel nach dem
Ausdrehen in mm

ca. 10 Minuten

Mindestens 0,3 ati nach vorheriger Bremsbetétigung

Bremsbelag mit Mef3schiene um 0,2 bis 0,5 mm kleiner
einstellen als gemessenen Bremstrommelradius

vorn 0,09
hinten 0,10

Drehzahl der Bremstrommel . . 45 bis 50 U/min

Vorschub . . . . . .. . . . 0,08 bis 0,1 mm
Schnitt-Tiefe, hochstens . . . . 0,3 mm
Radius der Stahlspitze, etwa . . 1,6 mm

vorn 200,90
hinten 200,90

Bremspedalspanner
MW 86

Bremsvordruck-
Prifmanometer MW 98

Mefuhr
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Benennung

Mafle, Werte, Hinweise

Profung mit

Handbremseinstellung

Bremsbackeneinstellung

Druck beim Entliften
mit Bremsentlifter

Funktionsprifung des
Bremslichtschalters

Innendurchmesser der
Buchsen von Brems-
und Kupplungspedal
nach dem Ausreiben

Beim Anziehen des Handbremshebels bis zum 2. bis
3. Einrasten muB3 Bremswirkung gerade einsetzen

Vorderradbremse:

Vordere und hintere Bremsbacke einzeln durch Ex-
zenter an der Bremstrégerplatte einstellen. Bei der
vorderen Bremsbacke Rad in Vorwdrtsrichtung dre-
hen und Exzenter so weit in Pfeilrichtung drehen, bis
sich die Bremstrommel schwer drehen 1G3t. Dann Ex-
zenter entgegen Pfeilrichtung drehen, bis die Trom-
mel ohne zu schleifen gerade frei Iduft. Gleiche Ein-
stellung an der hinteren Bremsbacke vornehmen, je-
doch Rad in Rickwdrtsrichtung drehen.

Hinterradbremse:

Die Einstellung ist die gleiche wie an der Vorderrad-
bremse

1'/2 ati

Bei einem Bremspedalweg von 20 + 5 mm, am Brems-
pedal gemessen, muf3 Bremslicht aufleuchten

14,120
14,050 ™™

Druckmanometer am
Bremsentlifter

Langenmaf




OLE, FETTE, DICHTUNGSMITTEL

Vor dem Aufsetzen der Vorderrad-Bremstrommel Laufringe einschlieBlich der Kugelkdfige
der Radlager vollstdndig bestreichen und fillen

Vor dem Aufsetzen der Hinterrad-Bremstrommel ist der Zentriersitz der Trommel oder
der Hinterachswelle hauchdiinn einzufetten

Lagerbuchsen von Brems- und Kupplungspedal vor Einbau der Pedale einfetten

Beim Einbau des Zusammenbau Handbremshebel Zdhne der Klinke und des Zahn-
segmentes leicht einfetten

Fihrungsbuchsen fir Handbremsseil einfetten

Radbremszylinderinnenteile und -gehduse vor Montage leicht einfetten

Hauptbremszylinderinnenteile und -gehduse vor Montage leicht einfetten

Walzlagerfett

M 46

Abschmierfett

M 47

Molybdéndisulfid-
paste B 040 852/4

Bremszylinder-

paste M 81




DREHMOMENT-RICHTWERTE

Bezeichnung Drehnr:ch;menf
BremsflUssigkeitsbehdlter an Hauptbremszylinder . . . . . . . . . . . . . 6,0
Bremsdruckschlauch an Vorderrad-Bremszylinder . . . . . . . . e 2,0
Befestigung, Bremstrdgerplatte an Hinterachstragrohr . . . . . . . e 4,0
Befestigung, Bremstréagerplatte an Achsschenkel {obere Schrauben) 4,0
Befestigung, Bremstrégerplatte an Achsschenkel und Lenkhebel (untere Schrauben) . 6,2
Befestigung, Radbremszylinder an Bremsiréagerplatte vorn und hinten 0,5




SPEZIAL-WERKZEUGE

Werkzeug-

Wird verwendet fir
Nr.

Arbeitsvorgang Werkzeugbezeichnung Bemerkungen

Wirkungsweise der
hydraulischen Bremse

Keine Spezial-Werkzeuge

Hauptbremszylinder

Aufbau und
Wirkungsweise

Bremsflussigkeits-
behdlter

Hauptbremszylinder
mit Bremsflussigkeits-
behdlter aus- und
einbauen

Hauptbremszylinder
instand setzen (Haupt-
bremszylinder aus-
gebaut)

Kolbenstange fir
Hauptbremszylinder-
kolben ersetzen

Primdrmanschette und
Kolben mit Sekundér-
manschette in Haupt-
bremszylinder einsetzen

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

S-1217

Hauptbremszylinder-
Montagehilse

Keine Spezial-Werkzeuge

Hydraulisches
Leitungssystem

Bremsdruckschldguche

Keine Spezial-Werkzeuge

Bremsleitung zupassen Enden der Bremsleitung S-1190 Bremsleitung-

und bérdeln bdrdeln Bordelwerkzeug

Hydraulisches Brems- Bremspedal spannen MW 86 Bremspedalspanner

system auf Dichtheit

prifen

Vordruck prifen Vordruck prifen MW 98 Bremsvordruck-
Profmanometer

Vorderen oder hinteren
Bremsdruckschlauch
aus- und einbauen

Keine Spezial-Werkzeuge

Radbremsen

[
Aufbau und Wirkungs- |
weise !
Bremsbacken belegen

Bremsen einstellen

Bremsbelag
abschleifen

Keine Spezial-Werkzeuge

M 37-3

Bremsbelag-Schleif-
maschine (Opel-
Ausfihrung)

Keine Spezial-Werkzeuge




| Werkzeug-

Durch Pumpwirkung
des Bremspedals
Bremslichtschalter
aus- und einbauen

Brems- und Kupplungs-
pedal aus-und einbauen

Brems- und Kupplungs-
pedal ausbuchsen

Bremstrédgerplatte
eines Hinterrades
ersetzen

Bremstrdgerplatte eines
Vorderrades ersefzen

Hinterrad-Bremsbacken
aus- und einbausn

Hinterrad-Bremszylin-
der ausbauen, zerlegen,
zusammenbauen und
einbauen

Radbremszylinder

Vorderrad-Bremsbacken
aus- und einbauen

Vorder- oder Hinterrad-
Bremstrommel aus- und
einbauen

Vorder- oder Hinterrad-
Bremstrommel schlich-
ten und auf Rundlauf
prifen

Vorderrad-Brems-
zylinder ausbaven,
zerlegen, zusammen-
bauen und einbauen

Hauptbremszylinder
anschliefen

Buchsen fur Brems- und
Kupplungspedal aus-
und einpressen

Eingeprefite Buchsen
ausreiben

Bremstrégerplatte an
Hinterachstragrohr
zentrieren

Radkappe abheben

Radnabenkappe
abziehen

Bremstrommel aus-
drehen (schlichten) und
auf Rundlauf prifen

Anschluf3
Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

S-1216 | Brems- und Kupplungs-
pedalbuchsen-Aus-
und -Einprefidorn

Handels- Do

| Ubliches Reibahle
Werkzeug |
S$-1212 Bremstrégerplatten-

Montierdorne

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

SW-311 Radkappen-Abheber

S-1172 Radnabenkappen-
Abzieher

S-1215 Bremstrommel-Prif-
und -Drehdorn

SW-113 "

Keine Spezial-Werkzeuge

Arbeitsvorgang Wird verwendet fir N Werkzeugbezeichnung Bemerkungen
r.
Bremsen entliften
Mit Bremsentlifter Bremsentlifter am S-1214 Bremsentlifter-

Mit Einstellbereich
von 13,5 bis 15,5 mm

Vorn

Hinten

Handbremse

Handbremse einstelien

Handbremsseil qus-
und einbaven

Zusammenbau Hand-
bremshebel aus- und
einbauen

Zusammenbau Hand-
bremshebel zerlegen
und zusammenbauen
(Zusammenbau Hand-
bremshebel ausgebaut)

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge

Keine Spezial-Werkzeuge
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EINFUHRUNG

Die Vorder- und Hinterradbremsen sind als Simplexbremsen ausgebildet, d. h. die beiden Brems-
backen jeder Bremse werden von einem Radbremszylinder betdtigt. An jeder Bremse kommen Brems-
backen zum Einbau, die als Gleitbacken — ohne Laschen - ausgefihrt sind (Bild 9 und 10). Jede
Bremsbacke liegt oben am Radbremszylinder und unten an einer Stitzplatte der Bremstréger-

platte an.

Die vordere und hintere Bremsbacke jeder Vorder- und Hinterradbremse wird einzeln durch einen
Exzenter, der an der Bremstrégerplatte angeordnet ist, eingestellt. Fir jede Exzenter-Einstellschraube
ist am Bremstrégerplatten-Umfang ein Pfeil ausgepréigt, der die Drehrichtung des Exzenters zum

Beistellen der Bremsbacke gegen die Trommel angibt.

An der Vorderradbremse ist der Bremsdruckschlauch unter Verwendung eines Kupferdichtringes
direkt in den Radbremszylinder eingeschraubt. Die Vorderrad-Bremstrommeln sind mit der Rad-

nabe vernietet.

Der Hauptbremszylinder ist mit einem durchsichtigen Kunststoff-Bremsflissigkeitsbehdélter, der auf
dem Hauptbremszylinder aufgeschraubt ist, versehen und an der Stirnwand angeschraubt. Er ent-
spricht in seinem Aufbau demjenigen, wie er im Technischen Grundbuch ,Bremsen” beschrieben ist.
Die Betdtigung des Hauptbremszylinders erfolgt durch ein hédngend angeordnetes Bremspedal und

die Kolbenstange.

Das Spiel zwischen Kolbenstange und Hauptbremszylinderkolben und damit auch der Leerweg des
Bremspedals ist konstruktiv festgelegt und kann nicht verdndert werden. Die Kolbenstange ist in
einem Lagergehduse in Kunststoff-Lagerschalen drehbar gelagert und mit diesem am Bremspedal
befestigt. Das Lagergehduse und die Kolbenstange sind fest miteinander verbunden. Bei zu grof3em
Leerweg des Bremspedals, d. h. bei ausgeschlagenen Lagerschalen im Gehéuse, ist die Kolbenstange

mit dem Lagergehduse als Ganzes zu ersetzen.

Die Betdtigung der Handbremse erfolgt durch den Handbremshebel, der am Gelenkwellentunnel
zwischen den Vordersitzen angeordnet ist. Der Handbremshebel ist durch eine Zugstange iber den
Bremsseilausgleich — wie im Technischen Grundbuch ,Bremsen” beschrieben — mit dem Bremsseil,
das zu den Hinterradbremsen fihrt, verbunden. Die Handbremse wird am Bremsseilausgleich ein-
gestellt. Die Arretierung des Handbremshebels bei angezogener Handbremse erfolgt durch eine mit
zwei Zéhnen versehene Klinke, die in ein Zahnsegment einrastet. Die Klinke ist in den Handbrems-
hebel eingenietet und wird durch eine Betdtigungsstange Uber einen federbelasteten Druckknopf be-
tdtigt. Der Handbremshebel ist am Zahnsegment drehbar angenietet, das Segment am Gelenk-
wellentunnel angeschraubt (Bild 1).

5-9




Bild 1 - Anordnung Handbremshebel

Der Bremsseilhebel zum Betdtigen der beiden Bremsbacken jeder Hinterradbremse ist an der hinte-

ren Bremsbacke drehbar angenietet und kann nicht verstellt werden.



HAUPTBREMSZYLINDER

Hauptbremszylinder mit Bremsflissigkeitsbehdilter

aus- und einbauen

1. Bremsleitungen (2/3) vom Hauptbremszylin- Anschlagplatte (3/2) fir Kolbenstange (3/6)
der und diesen von Stirnwand abschrauben - bei niedergetretenem Bremspedal von Stirn-
zwei Sechskantschrauben (2/1), Federringe. wand abnehmen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei be-
achten:

1. Gummikappe (4/7) der Kolbenstange muf3
vor dem Ansetzen der Anschlagplatte (3/2)
an die Stirnwand mit ihrem Bund an der
AuBenseite (Motorraumseite) des Lager-
bockes fir Pedalwelle anliegen.

2. Stirnwand im Bereich der Anschlagplatte
und beiderseitige Anlagefldchen der Platte
gut sdubern.

3. Anschlagplatte so hinter Anschlag (3/7) der
Kolbenstange an Stirnwand ansetzen, daf3
die Einpréigung (3/3) in der Platte zum Haupt-
bremszylinder zeigt (Bild 3).

L B 0 i
Bild 2 - Hauptbremszylinder an Stirnwand befestigt 4 eerv‘veg des Bremspedals prUf_(_-:‘n (siehe
Arbeitsvorgang ,Kolbenstange fir Haupt-

1 Schraube, Federring bremszylinder ersetzen”).
2 Hauptbremszylinder

3 Bremsleitungen
4 Durchsichtiger Kunststoff-Bremsflissigkeitshehdlter 5. FIUSSigkeifSSfGnd im BremsflUssigkeifsbehdl—

ter prifen und Bremse entliften (sieche Ar-
beitsvorgang in dieser Gruppe).

Bild 3 - Anschlagplatte fir Kolbenstange an Stirnwand

1 Stirnwand

2 Anschlagplatte

3 Einprdgung in Z — in dieser Einprdgung liegt
Anschlag der Kolbenstange

4 Gummikappe fir Kolbenstange — liegt mit ihrem
Bund an der Auflenseite des Lagerbockes fir

Pedalwelle an
5 Schlitz in 2
6 Kolbenstange
7 Anschlag an é




Kolbenstange fur Hauptbremszylinderkolben ersetzen

Das Spiel zwischen Kolbenstange und Haupt-
bremszylinderkolben und damit auch der Leer-
weg des Bremspedals ist konstruktiv festgelegt
und kann nicht verédndert werden. Die Kolben-
stange ist einteilig ausgefihrt und mit einem
Anschlag (4/10) versehen, der in Verbindung
mit der Anschlagplatte (4/9) das Spiel festlegt.
Die Stange sitzt auf der einen Seite mit Spiel
(4/11) im Hauptbremszylinder und ist auf der
anderen Seite in einem Lagergehduse (4/4) am
Bremspedal (4/1) befestigt — Mutter (4/3), Feder-
ring (Biid 4). Im Lagergehduse ist die Kolben-
stange drenbar in Kunststoff-Lagerschalen (4/5)
gelagert. Das Lagergehduse ist mit der Kolben-
stange fest verbunden.

S ST

T

Bild 4 - Anordnung Kolbenstange

1 Bremspedal

2 Pedalwelle

3 Mutter, Federring, fur 4

4 Lagergehduse fir 6

5 Kunststoff-Lagerschalen fir 6

6 Kolbenstange

7 Gummikappe

8 Lagerbock fir Pedalwelle an 14
9 Anschlagglatte mit Schlitz for 10
10 Anschlag der Kolbenstange

11 Spiel zwischen Kolbenstange und Hauptbrems-
zylinderkolben — konstruktiv festgelegt

12 Hauptbremszylinderkolben
13 Hauptbremszylinder
14 Stirnwand

A = Abstand zwischen Bohrtiefe im Hauptbrems-
zylinderkolben und Hauptbremszylinder an 9

B = Abstand zwischen Kolbenstangenende und
hinterem Anschlag der Kolbenstange an 9

Das Spiel zwischen Kolbenstange und Haupt-
bremszylinderkolben ergibt sich aus der Diffe-
renz der Lénge von Maf3 ,A” und ,B” (Bild 4).

Die Kolbenstange ist zum Wageninnern mit
einer Gummikappe (4/7), die mit ihrem Bund
an der Auf3enseite des Lagerbockes (4/8) fir die
Pedalwelle anliegt, abgedichtet. Der Lagerbock
ist an der Stirnwand festgeschweif3t.

Der Zusammenbau Kolbenstange mit Lager-
gehduse ist auszubauen und gegen einen neuen
Zusammenbau zu ersetzen, wenn der Leerweg
des Bremspedals mehr als 10 mm betrdgt.

1. Bremspedal ausbauen (siehe Arbeitsvorgang
,Brems- und Kupplungspedal aus- und ein-
bauen” in dieser Gruppe).

2. Kolbenstange so drehen, daf} sie sich durch
den Schlitz (3/5) in der Anschlagplatte (4/9)
zum Wageninnern durchfihren 1&B8t. Dann
Stange aus Gummikappe herausziehen und
abnehmen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

1. Neuen Zusammenbau Kolbenstange mit La-
gergehduse einbauen. Dabei Kolbenstange
in Gummikappe und Stirnwand, dann durch
Schlitz (3/5) in Anschlagplatte durchstecken
und in Hauptbremszylinder einsetzen. Die
Kolbenstange muB3 auf der Seite, die sich
in den Hauptbremszylinder setzt, vollkom-
men sauber sein. AnschlieBend vor dem Ein-
fohren der Pedalwelle mit dem Bremspedal
in den Lagerbock, Lagergehduse (4/4) der
Kolbenstange in Bremspedal einsetzen. Dies
ist erforderlich, da nach dem Einbau des
Bremspedals das Lagergehduse nicht mehr
in das Pedal eingesetzt werden kann.

2. Lagergehduse der Kolbenstange mit Mutter
(4/3) — Federring — am Bremspedal festzie-
hen.

3. Der Leerweg des Bremspedals soll zwischen
ca. 4 und 10 mm liegen.



Hauptbremszylinder instand setzen

Der Arbeitsvorgang entspricht dem gleichlau-
tenden Vorgang im Technischen Grundbuch
,Bremsen” Uber das Zerlegen eines Haupt-
bremszylinders mit aufgeschraubtem Bremsflis-
sigkeitsbehdlter, jedoch ist folgendes zu be-
achten:

1. Zusammenbau des Hauptbremszylinders
nach der Anordnung in Bild 5 vornehmen.
Vor dem Zusammenbau Innenteile sowie
Innenfléche des Hauptbremszylindergehéu-
ses mit Bremszylinderpaste M 81 leicht ein-
fetten. Zum Einfihren der Primérmanschette
sowie des Kolbens mit Sekunddrmanschette
in den Hauptbremszylinder Montagehilse
S-1217 verwenden. Dabei diese Teile zu-
néchst von der Seite in Montagehilse einset-
zen, die sich spater auf den Hauptbremszy-
linder aufsetzt. AnschlieBend Hilse mit den
entsprechenden Teilen auf Hauptbremszylin-
der aufsetzen und Teile mit einem dinnen
Hartholz- oder Metalldorn - kein Schrauben-
zieher — in Zylinder einfihren. Bei Verwen-
dung eines Metalldornes diesen auf der
Seite, mit der eingefihrt wird, ballig ab-
runden.

2. Deckel des Bremsflussigkeitsbehdlters reini-
gen. Dabei Entluftungsloch (5/21) auf ein-
wandfreien Durchgang kontrollieren, gege-
benenfalls mit PreBluft durchblasen.

3. Bremsflussigkeitsbehdlter an Hauptbrems-
zylinder auf ein Drehmoment von 6,0 mkg
festziehen.
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Bild 5 - Hauptbremszylinder mit aufgeschraubtem
BremsflUssigkeitsbehdlter

1 Deckel fur 3

2 Labyrinth in 1

3 Durchsichtiger Kunststoff-Bremsflussigkeitsbehélter

4 Dichtung zwischen 3 und 19

5 Nachlaufbohrung

6 Sicherungsring

7 Anschlagring

8 Sekunddrmanschette

9 Kolben

10 Bohrung in 9 — 6 Sitck

11 Ventilscheibe

12 Prim&rmanschette

13 Federteller — ist an 15 angeklemmi und sitzt mit
Bohrung Gber Zapfen der Primdrmanschette

14 Zylinderdruckraum

15 Ventilfeder

16 Bodenventil — Druckausgleichventil mit Gummikappe

17 Bohrungen zu den Bremsleitungen — 3 Stiick

18 Sitz fur 16

19 Hauptbremszylinder

20 Ausgleichbohrung

21 Entluftungsloch in 1

BremsflUssigkeitsbehdlter

Der durchsichtige, auf den Hauptbremszylinder
aufgeschraubte Kunststoff-Bremsflussigkeitsbe-
hélter hat kein Sieb (Bild 5). Er entspricht jedoch
im Aufbau dem im Technischen Grundbuch

/

.Bremsen” unter dem Vorgang ,Bremsflissig-
keitsbehdlter” angefihrten durchsichtigen Be-
hdlter.

HYDRAULISCHES LEITUNGSSYSTEM

Bremsleitung zupassen und bérdeln

Der Arbeitsvorgang entspricht dem gleichlau-
tenden Vorgang im Technischen Grundbuch
,Bremsen”, jedoch ist folgendes zu beachten:

Die Bremsleitungen haben einen Aulendurch-
messer von 4,75 mm. Zum Bérdeln ist das Werk-
zeug S-1190 zu verwenden.

5-13



Vorderen oder hinteren Bremsdruckschlauch

aus- und einbauen

Der Arbeitsvorgang entspricht dem gleichlau-
tenden Vorgang im Technischen Grundbuch
.Bremsen”, jedoch ist folgendes zu beachten:

1. An der Vorder- bzw. Hinterachse Bremslei-
tung aus Bremsdruckschlauch an der Stitze
(6/4) am Radeinbau bzw. Wagenboden
(7/3) herausschrauben. Dann Keil (6/3 bzw.
7/2) herausschlagen. AnschlieBend vorn
Bremsdruckschlauch (6/5) aus Radbremszy-
linder herausschrauben. Hinten Bremsdruck-
schlauch (7/5) nach Herausschrauben der
Bremsleitung und Herausschlagen des Kei-
les aus Stitze an der Hinterachsverldnge-
rung abnehmen (Bild 6 und 7).

Anmerkung: Der Bremsdruckschlauch
wird an der Vorderradbremse direkt in den
Radbremszylinder eingeschraubt. Zwischen
Bremsdruckschlauch und Radbremszylinder
ist ein Kupferdichtring beigelegt.

Bild 6 - Anordnung Bremsdruckschlauch am Radeinbau

6 5 4
Bild 7 - Anordnung Bremsdruckschlauch an Hinterachse
und Wagenboden

1 Bremsleitung

2 Keil

3 Stitze am Wagenboden
4 Hinterachse

5 Bremsdruckschlauch

6 Hinterachsverléngerung
7 Gelenkbriicke

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

1.

Bremsdruckschlauch an Vorderrad-Brems-
zylinder auf ein Drehmoment von 2,0 mkg
festziehen.

. Zwischen Bremsdruckschlauch und Rad-

bremszylinder stets neuen Kupferdichtring
verwenden.

. Bremse entliften und Bremsanlage auf

Dichtheit prifen (siehe Arbeitsvorgénge in
dieser Gruppe).

1 Bremsleitung

2 RohranschluBnippel
3 Keil

4 Stotze fur 5 an 6

5 Bremsdruckschlauch
6 Radeinbau

Hydraulisches Bremssystem auf Dichtheit prifen

Der Arbeitsvorgang entspricht dem gleichlau-
tenden Vorgang im Technischen Grundbuch
,Bremsen”, jedoch ist folgendes zu beachten:
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1. Bremspedalspanner MW 86 in engster Stel-

lung mit Abstitzwinkel (8/5) an Bremspedal,
wobei der Zeiger (8/3) nach oben steht, und



mit Abstitzplatte (8/9) an einem Holzbrett
(8/8), das seitlich an den Stitzen des Sitzes
anzulegen ist, ansetzen (Bild 8). Wa&hrend des
Ansetzens Bremspedal niederdriicken.

Das zu verwendende Holzbrett ist nach fol-
genden Maflen anzufertigen:

350 mm lang

100 mm breit

25 mm dick

Anmerkung: Esist daraut zu achten,
daf3 der Sitz einwandfrei eingerastet und
verriegelt ist und die Abstitzplatte satt am

Bild 8 - Bremspedalspanner zwischen Bremspedal und
Holzbrett am Vordersitz angesetzt

Holzbrett anliegt. Dabei muf die kurze Win- 1 Spannschraube
. . . 2 Bremspedalspanner
kelseite der Abstitzplatte immer nach oben 3 Zeiger an 5
“egen_ 4 Bremspedal
5 Abstitzwinkel
2. Zeigerstellung am Bremspedalspanner nach 6 Ringmarkierung
10 Mi d Dich h . of k 7 Gewindebolzen
ca. inuten der Dichtheitspritung kon- 8 Holzbreft
trollieren. 9 Abstitzplatte

10 Vordersitz

RADBREMSEN

Aufbau und Wirkungsweise

Die Vorderrad — wie auch die Hinterradbremsen sind als Simplexbremsen mit Gleitbacken ausge-
bildet.

Simplexbremse

Bei der Simplexbremse werden beide Bremsbacken einer Radbremse durch einen Radbremszylin-
der mit zwei Kolben betdtigt. Beim Bremsbetdtigen in Vorwdrtsfahrt wirkt die vordere Bremsbacke
als Auflaufbacke, die hintere als Ablaufbacke. Beim Ruckwdrtsfahren kehrt sich die Bremswir-
kungsrichtung um; die hintere Bremsbacke ist auflaufend, die vordere ablaufend (Bild 9 und 10).

Bild 9 - Linke Vorderradbremse Bild 10 - Linke Hinterradbremse

Beim Abbremsen des Wagens in Vorwdrtsfahrt (durchgehende Pfeile) wirkt an der Vorder- und Hinterradbremse die vordere Bremsbacke auf-

laufend, die hintere ablaufend. Beim Abbremsen des Wagens in Rickwértsfahrt (unterbrochene Pfeile) wirkt die vordere Bremsbacke ablaufend,
die hintere auflaufend.

A = Bewegungsfreiheit der Bremsbacke in zwei Richtungen. Die Bremsbacke kann sich selbsttdtig in der Bremstrommel zentrieren.
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Bremsbacken

Die Bremsbacken der Vorder- und Hinterradbremsen sind als Gleitbacken ausgebildet (Bild 9 und 10).
Das bedeutet, die Bremsbacken stitzen sich einmal an den Kolben des Radbremszylinders und zum
anderen in einer Gleitbahn der Stitzplatte unten an der Bremstrdgerplatte ab. Die Brems-
backe hat Bewegungsfreiheit in zwei Richtungen (A in Bild 9 und 10} und kann sich selbsttdtig beim

Bremsbetdtigen in der Bremstrommel zentrieren.

Die Bremsbacken der Vorder- und Hinterradbremsen werden durch Haltefedern, die in Fihrun-
gen der Bremstrdgerplatte lose gefihrt sind, an der Bremstrdgerplatte gehalten (Bild 15). Die Hal-
terung ist so ausgebildet, daB3 sie die Beweglichkeit der Bremsbacken nicht beeintréchtigt. Die
Bremsbacken sind durch Rickzugfedern miteinander verbunden, die die Backen nach dem Bremsen
in ihre Ausgangslage zuriickziehen.

Vorder- oder Hinterrad-Bremstrommel aus- und einbauen

. Vorn oder hinten Radkappe mit Radkappen-

Abheber SW-311 abheben und Radmuttern

|6sen.

. Wagen vorn oder hinten anheben bis Rdder

frei sind und unter vorderen oder hinteren
Rahmenléngstrdgern mit  Montagebdcken
abstitzen. Réder abnehmen.

Bei der Vorderrad-Bremstrommel mit ange-
nieteter Nabe diese nach Abziehen der Rad-
nabenkappe mit Abzieher S-1172 und Ab-
schrauben der Achsschenkelmutter — Splint,
Sicherungsscheibe und Kugelkdfig des dufle-
ren Lagers — vom Achsschenkelzapfen ab-

nehmen.

4. Hinterrad-Bremstrommel nach Abdricken
der Federklammern von Radbolzen ab-
ziehen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei

beachten:

1.

Vor dem Aufsetzen der Vorderrad-Brems-
trommel, Laufringe einschlieBlich der Kugel-

kafige der Radlager vollstéindig mit Wélz-
lagerfett M 46 bestreichen und fillen. Die
Hohlréume der Nabe bleiben ohne Fett. Der
Kugelkéfig des inneren Lagers muf3 im ein-
gefetteten Laufring fest eingesetzt sein, da-
mit er beim Aufsetzen der Trommel nicht
herausgleiten kann (siehe auch Anweisung
im gleichlautenden Arbeitsvorgang im Tech-
nischen Grundbuch ,Bremsen”).

. Vorderradlagerspiel einstellen (siche Ar-

beitsvorgang in Gruppe 3).

. Vor dem Aufsetzen der Hinterrad-Brems-

trommel auf die Hinterachswelle Zentriersitz
an der Welle hauchdinn mit Abschmierfett
M 47 einfetten.

. Muttern fir Vorder- und Hinterrad zuerst

Uber Kreuz gut beiziehen und anschlieend
auf ein Drehmoment von 9 mkg festziehen.

V;arderrad-Bremsbacken aus- und einbauen

Bremstrommel ausbauen (sieche Arbeitsvor-
gang in dieser Gruppe). Beim Ausbau Rad
nicht von Bremstrommel abschrauben.

. Bremsbackenriickzugfeder (11/4) mit einer

handelsiblichen, mitKrallenkopf versehenen
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Bremsfederzange aus Bremsbacken aushdn-
gen (siehe auch Anweisung Uber das Anset-
zen der Zange an die Bremsbacke im gleich-
lautenden Arbeitsvorgang im Technischen
Grundbuch ,Bremsen”).
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Bild 11 - Linke Vorderradbremse
Bild 13 - Bremsbacke von Haltefeder und Bremstréger-

platte abziehen
1 Haltefeder

I Gummistaubkappe
2 Radbremszylinder
3 Bremsbacke

Einbau in  umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

4 Rockzugfeder

5 Einstellexzenter

6 Haltefeder

7 Untere Ruckzugfeder
8 Stutzplatte fiir 3

1. Beim Einbau der vorderen und hinteren
Bremsbacke diese zundchst in Fihrung der
Stutzplatte (14/3) einsetzen, dann Haltefeder
(14/1) anheben und Bremsbackensteg (14/2)
durch Beidricken derBacke unter Haltefeder
schieben (Bild 14). Bremsbacke vollstdndig
an Stitzplatte und Radbremszylinder bei-

3. Untere Rickzugfeder (11/7) mit einem
Schraubenzieher, der am Achsschenkel-
zapfen abzustitzen ist, aus Bremsbacke aus-

hédngen und abnehmen (Bild 12). driicken.

‘ Bild 14 - Bremsbacke einbauen
Bild 12 - Untere Rickzugfeder aus Bremsbacke aus- 1 Haltefeder — beim Einsetzen der Bremsbacken

hdngen Gber 2 anheben
2 Bremsbackensteg
3 Stitzplatte

Anmerkung: DieHaltefedern (14/1) fur
die Bremsbacken sind an der Bremstréger-

4. Beide Bremsbacken von Bremstrégerplatte
seitlich nach auBen wegschwenken - Pfeil-

richtung (Bild 13)~und von Haltefedern (13/1)
und Bremstrégerplatte abziehen.

platte in einer ausgeprdgten Fishrung (15/3)
eingesetzt und lose gefihrt (Bild 15).
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. Untere Ruckzugfeder (11/7) mit Schrauben-
zieher — wie beim Ausbau - in Bremsbacken
einhdngen. Dabei darauf achten, daf3 die
Feder in der Fihrung der Stitzplatte (14/3)
liegt.

. Bremsen einstellen (siehe Arbeitsvorgang
in dieser Gruppe).

1 Bremsbacke

2 Bremstrdgerplatte

3 Ausgeprdgte Fihrung in 2 fiir 4
4 Haltefeder
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Bild 15 - Bremsbacke mit Haltefeder an Bremstrdger-

platte befestigt

Bremstréigerplatte eines Vorderrades ersetzen

. Bremsbacken, vorderen Bremsdruckschlauch
und Radbremszylinder ausbauen (siehe ent-
sprechende Arbeitsvorgéinge in  dieser
Gruppe).

. Bremstrdgerplatte vom Achsschenkel ab-
schrauben — vier Sechskantschrauben, Feder-
ringe, Muttern. Dabei sind die beiden oberen
Schrauben — M 8 — kurz, die beiden unteren

- M 10 -, die gleichzeitig zur Lenkhebel-
befestigung dienen, lang.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

1. Obere Befestigungsschrauben fir Bremstra-

gerplatte an Achsschenkel auf ein Dreh-
moment von 4,0 mkg, untere Schrauben auf
ein Drehmoment von 6,2 mkg festziehen.

Hinterrad-Bremsbacken aus- und einbauen

. Bremstrommel ausbauen (siche Arbeitsvor-
gang in dieser Gruppe).

. Bremsbackenrickzugfeder (16/10) mit einer
handelstblichen, mit Krallenkopf versehe-
nen Bremsfederzange an der vorderen
Bremsbacke (16/8) aushdngen.

Beim Aushdngen der Rickzugfeder gilt die
gleiche Anweisung Uber das Ansetzen der
Federzange wie an den Vorderradbremsen.

. Untere Rickzugfeder (17/2) mit langem

Schraubenzieher aus einer Bremsbacke
aushéngen. Dabei Steckschlussel (17/1)
for Muttern der Bremstrégerplatte an Hinter-
achstragrohr auf untere Mutter aufstecken
und Schraubenzieher am Steckschlissel ab-
stitzen (Bild 17). Rickzugfeder aus der an-
deren Backe aushéngen.

Bild 16 - Linke Hinterradbremse

1 Gummistaubkappe

2 Radbremszylinder

3 Bremsseilhebel — an 4 beweglich angenietet

4 Hintere Bremsbacke

5 Haltefeder

6 Untere Rickzugfeder — in 4 und 8 eingehdngt
und in 7 gefuhrt

7 Stitzplatte

8 Vordere Bremsbacke

9 Druckstange

10 Rickzugfeder



Anmerkung: Der Bremsseilhebel ist an
der hinteren Bremsbacke angenietet (Bild 19).
Er kann nicht eingestellt werden.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

1. Hintere Bremsbacke einbauen. Dabei nach
Einhéingen des Bremsseiles in den Bremsseil-
hebel Haltefeder (19/2) mit einem Schrauben-
zieher anheben und Bremsbackensteg (19/3)
durch Beidriicken der Bremsbacke unter
Haltefeder schieben (Bild 19). Bremsbacke an
Stitzplatte (19/5) und Radbremszylinder bei-
driicken. AnschlieBend kontrollieren, daf3 das
Bremsseil mit Feder in der Fihrung oberhalb
der Stutzplatte liegt.

Bild 17 - Untere Rickzugfeder aus einer Bremsbacke
aushdngen

1 Steckschlissel fir Muttern Bremstrégerplatte
an Hinterachstragrohr
2 Untere Rickzugfeder

4. Vordere Bremsbacke (16/8) von Bremstréger-
platte seitlich nach auBen wegschwenken —
Pfeilrichtung (Bild 18) — und von Haltefeder
und Bremstrdgerplatte abziehen. Druck-
stange (16/9) abnehmen.

Bild 19 - Hintere Bremsbacke einbauen

1 Bremsseilhebel

2 Haltefeder

3 Bremsbackensteg

4 Handbremsseil mit Feder
5 Stitzplatte

Anmerkung: Die Haltefedern (19/2)
fur die Bremsbacken sind an der Bremstrd-

Bild 18 - Vordere Bremsbacke von Haltefeder und gerplatte in einer ausgeprdgten Fihrung
Bremstrdgerplatte abziehen (20/3) eingesetzt und lose gefihrt (Bild 20).
1 Vordere Bremsbacke
2 Haltefeder

2. Druckstange (21/1), wie Bild 21 zeigt, in

5. Hintere Bremsbacke, wie vordere, von Brems- Bremsseilhebel einsetzen. Anschliefiend vor-
tragerplatte wegschwenken und abziehen. dere Bremsbacke wie Backe an der Vorder-
Bremsseil aus Bremsseilhebel aushdngen. radbremse einbauen.
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2 AN

Bild 20 - Bremsbacke mit Haltefeder an Bremstréger-
platte befestigt Bild 21 - Druckstange in Bremsseilhebel einsetzen

T”T
2

*—————2

(1355]

1 Bremsbacke 1 Druckstange
2 Bremstragerplatte

3 Ausgeprdgte Fihrung in 2 for 4
4 Haltefeder darauf achten, daB3 die Feder in der Fihrung
der Stitzplatte (19/5) liegt.
3. Untere Rickzugfeder (16/6) mit Schrauben-
zieher und Steckschlissel — wie beim Aus- 4. Bremsen einstellen (siehe Arbeitsvorgang in
bau — in Bremsbacke einhédngen. Dabei dieser Gruppe).

Bremstréigerplatte eines Hinterrades ersetzen

1. Bremsbacken ausbauen (siehe Arbeitsvor- 4. Hinterachswelle ausbauen (sieche Arbeitsvor-
gang in dieser Gruppe). gang in Gruppe 4) und Brems‘rragerplo’r’re

vom Achsrohr abnehmen.

2. Handbremsseil von Bremstrdgerplatte [8sen Einkidiis
(siehe Anweisung im Arbeitsvorgang ,Hand-
bremsseil aus- und einbauen” in dieser
Gruppe). 1. Bremstrdgerplatte an Hinterachstragrohr auf

ein Drehmoment von 4,0 mkg und Rad-

bremszylinder an Bremstrégerplatte auf
ein Drehmoment von 0,5 mkg festziehen.

in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

3. Bremsélleitung vom Radbremszylinder und
diesen von Bremstrédgerplatte abschrauben —
zwei Zsb.Sechskantschrauben mit Feder- 2. Bremse entliften und einstellen (siehe Ar-
scheiben. beitsvorgdnge in dieser Gruppe).

: Radbremszylinder
Aufbau und Wirkungsweise

Die Vorder- und Hinterrad-Bremszylinder bestehen aus dem Gehduse, zwei Kolben, den dazuge-
horenden Manschetten, einer Feder mit zwei Federtellern, die die Manschetten gegen die Kolben
driicki und den Staubkappen, die das Eindringen von Schmutz und Feuchtigkeit in den Radbrems-
zylinder verhindern. Die Manschetten sind vom Kolben getrennt und liegen mit ihrer geschlossenen
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Seite am Kolbenboden an. Die Bremsbacken liegen mit ihrem Steg direkt an den Kolben an. Die
Bremszylinder mit zwei Kolben werden als zweiseitig wirkend bezeichnet, wobei jeder Kolben
eine Bremsbacke betdtigt.

22,291

Die Vorderrad-Bremszylindergehduse haben einen Innendurchmesser von 99 995 MM (7/s").
) i . . 15,941 “
Der Innendurchmesser der Hinterrad-Bremszylindergehduse betrégt 15875 ™M (5/8").

5 7556

Bild 22 - Zweiseitig wirkender Bremszylinder for Bild 23 - Zweiseitig wirkender Bremszylinder fir
Vorderradbremse Hinterradbremse

1 Gummistaubkappe — umfafit den Kolben und das Radbremszylindergehéuse
2 Kolben

3 Gummimanschette

4 Druckfeder mit Federtellern zum Andriicken von 3 an 2

5 Radbremszylindergehduse

Vorderrad-Bremszylinder ausbauen, zerlegen,

zusammenbauen und einbauen

1. Bremsbacken und vorderen Bremsdruck- dergehduse ab — und aus Radbremszylinder-
schlauch ausbauen (siehe Arbeitsvorgénge gehduse herausziehen. Gummimanschetten
in dieser Gruppe). (24/4) der Kolben und Druckfeder (24/5) mit

2. Radbremszylinder von Bremstrégerplatte Federtellern nach einer Seite aus Radbrems-
abschrauben — zwei Zsb.Sechskantschrauben zylindergehduse herausdricken.  Gummi-
mit Federscheiben. staubkappen (24/1) von den Kolben ab-

3. Vordere und hintere Gummistaubkappe ziehen. EntlGftungsventil aus Gehduse her-

(24/1) mit Kolben (24/2) von Radbremszylin- ausschrauben.
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Bild 24 - Vorderrad-Bremszylinder zerlegt

| Gummistaubkappe

2 Kolben

3 Radbremszylindergehduse
4 Gummimanschette for 2

5 Druckfeder mit Federtellern

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei

beachten:

1.

5—

Entliftungsventil auf einwandfreien Sitz

prufen.

Alle Teile auf Verschleif3 prifen, erforder-
lichenfalls ersetzen.

. Yor dem Einbau der Innenteile, Innenfléche

des Radbremszylindergehduses, Kolben und
Gummimanschetten mit Bremszylinderpaste
M 81 leicht einfetten.

Einbau der Radbremszylinder-Innenteile ent-
sprechend Bild 24 vornehmen. Zum Einbau

der Innenteile ist keine Montagehilse er-
forderlich.

. Beim Einbau darauf achten, da an jeder

Bremse der Radbremszylinder mit der langen
Seite (25/A) - von Mitte Gewindebohrungen
des Radbremszylinders aus gesehen — nach
vorn — in Fahririchtung — zeigt (Bild 25).

Bild 25 - Radbremszylinder muB an beiden Vorderrad-

bremsen mit der langen Seite nach vorn
zeigen — linke Vorderradbremse gezeigt

1 Mitte zwischen den Gewindebohrungen im Radbremszylinder

A =32 mm von AuBenseite Radbremszylindergehduse bis
B =28 mm Mitte Gewindebohrungen

. Radbremszylinder an Bremstrégerplatte auf

ein Drehmoment von 0,5 mkg festziehen.

. Bremsdruckschlauch on Radbremszylinder

auf ein Drehmoment von 2,0 mkg fest-
ziehen. Neuen Kupferdichtring verwenden.

. Bremse entliften und einstellen (siehe ent-

sprechende Arbeitsvorgdnge in dieser Grup-
pe).

Hinterrad-Bremszylinder ausbauen, zerlegen,

zusammenbauen und einbauen

. Bremsbacken ausbauen (sieche Arbeitsvor-

gang in dieser Gruppe).

Bremsleitung vom Radbremszylinder und
diesen von Bremstrégerplatte abschrauben —
zwei Zsb. Sechskantschrauben mit Feder-
scheiben.

Das Zerlegen und Zusammenbauen des
Radbremszylinders erfolgt wie beim Vorder-
rad-Bremszylinder.

22

4. Die Radbremszylinder beider Hinterrad-

bremsen sind gleich und kénnen beliebig
— auf der linken bzw. rechten Seite — einge-
baut werden.

. Radbremszylinder an Bremstrégerplatte auf

ein Drehmoment von 0,5 mkg festziehen.

. Bremsbacken einbauen, Bremse entliften

und einstellen (siehe Arbeitsvorgdnge in die-
ser Gruppe).



Bremsbacken belegen

Der Arbeitsvorgang entspricht dem gleichlau-
tenden Vorgang im Technischen Grundbuch
.Bremsen”, jedoch ist folgendes zu beachten:

1.

BremsbelGge der Hinterrad-Bremsbacken
nach der Reihenfolge in Bild 26 festnieten.

Bild 26 - Rethenfolge beim Festnieten des Bremsbe-

lages an den hinteren Bremsbacken

2. Zum Abschleifen von Ubermaf3-Bremsbeld-

gen sowie zum Nachschleifen bzw. Egalisie-
ren von bereits gelaufenen Beldgen ist die
— bekannte — Bremsbelag-Schleifmaschine
M 37-3 (Opel-Austihrung) zu verwenden.
Schleifradius fir Bremsbelag mit MeBschiene
um 0,2 bis 0,5 mm kleiner einstellen als ge-
messenen Bremstrommelradius.

. Bei ausgedrehten Bremstrommeln ist der

UbermafB-Belag dem Bremstrommelradius
entsprechend abzuschleifen.

Wichtig!
An den Vorder- und Hinteradbremsen diirfen
nur Beldge von gleicher Qualitéit eingebaut
werden.

. Die entsprechenden Bremsbelédge sind dem

Ersatzteile-Katalog zu entnehmen.

Grundbuch
.Bremsen” gegebene Anweisung, daf3 der
Bremsseilhebel an der hinteren Bremsbacke
nach dem Neubelegen der Bremsbacke ein-
gestellt werden muf3, hat for den Kadett
keine Giltigkeit. Der Bremsseilhebel ist nicht
einstellbar. Es missen die FuB- und Hand-
bremse eingestellt werden.

Anmerkung: Die im

Vorder- oder Hinterrad-Bremstrommel schlichten und

auf Rundlauf prifen

Der Arbeitsvorgang entspricht dem gleichlau-

tenden Vorgang im Technischen Grundbuch

.Bremsen”, jedoch ist folgendes zu beachten:

Bremstrommel schlichten

1.

Bei der Vorderrad-Bremstrommel Dichtring
von Radnabe mit einem abgewinkelten
Schraubenzieher, der an mehreren Stellen
am Umfang des Ringes anzusetzen ist, vor-
sichtig abdricken. Laufring mit Kugelkdfig
des inneren Lagers aus Radnabe heraus-

nehmen.

Wichtig!

Der duBBere Laufring (27/3 und /8) des inne-
ren und GuBeren Lagers braucht zum Auf-
nehmen der Bremstrommel mit Nabe auf
den Prif- und Drehdorn S-1215 nicht aus-

gebaut zu werden.

. Beide *duBeren Laufringe gut séubern und

Bremstrommel auf Prif- und Drehdorn
S-1215 nach Bild 27 aufnehmen.

. Bei der Hinterrad-Bremstrommel ohne Nabe

Trommelboden innen und aufien gut sGubern
und auf Prif- und Drehdorn SW-113 auf-

nehmen.
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(626}
Bild 27 - Vorderrad-Bremstrommel mit Nabe auf
Pruf- und Drehdorn aufgenommen

1 Bremstrommel
2 Radnabe an | angenietet
3 AuBerer Laufring des inneren Lagers

4 Pafischeibe — sitzt in 3
5 Mutter, Scheibe
6 PaBischeibe — sitzt in 8 } von $-1215
7 Prif- und Drehdorn
8 AuBerer Laufring des duBeren Lagers
4. Eine einwandfreie OberfiGche der Brems-
trommelreibfléiche [&Bt sich erzielen, wenn
nachstehende Maschinenwerte eingehalten

werden:

Drehzahl der Bremstrommel 45 bis 50 U/min
Vorschub 0,08 bis 0,1 mm
Schnitt-Tiefe, héchstens 0,3 mm
Radius der Stahlspiize, etwa 1,6 mm

Die Vorder- und Hinterrad-Bremstrommel darf
bis zu einem DurchmesseribermaB von 0,7 mm
ausgedreht werden. Hochstzuldssiger Brems-
trommel-Innendurchmesser nach dem Ausdre-
hen 200,90 mm.

5. Yorder- und Hinterrad-Bremstrommel nach
dem Schlichten mit MeBuhr auf Rundlauf
prifen (siehe ,nachstehende Anweisung).

Bremstrommel auf Rundlauf prifen

Die héchstzuldssige Rundlaufabweichung bei

Aufnahme auf dem entsprechenden Prif- und

Drehdorn betréagt an der
Vorderrad-Bremstrommel
Hinterrad-Bremstrommel

0,09 mm
0,10 mm.
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a) Vorderrad-Bremstrommel auf Rundlauf prii-
fen (mit angeschraubtem Rad)

1. Achsschenkel mit Mefluhr — ca. 30 mm Ge-
hausedurchmesser — und Halter von Mef3uhr
S-9 in Bremstrommel einsetzen und drehbar,
ohne Lagerspiel, befestigen. Rundlauf prifen.

Bild 28 - Vorderrad-Bremstrommel mit angeschraubtem
Rad auf Rundlauf prifen

2. Zeigt die MeBuhr eine Abweichung an, die
uber 0,09 mm liegt, so ist die Bremstrommel
auszudrehen.

b) Vorder- oder Hinterrad-Bremstrommel auf
Rundlauf prifen (mit eingespanntem Dreh-
dorn)

1. Vorderrad-Bremstrommel, wie in Bild 27 ge-
zeigt, auf Prif- und Drehdorn S-1215 auf-
nehmen. Dabei Arbeiten nach Pos.1und 2 im
Arbeitsvorgang ,Bremstrommel schlichten”

durchfuhren.

2. Hinterrad-Bremstrommel auf Prif- und Dreh-
dorn SW-113 aufnehmen. Dabei vor dem
Aufnehmen der Trommel auf den Dorn
Trommelboden innen und auBBen gut sdu-
bern.

3. Liegt beim Prifen des Rundlaufes an der
Vorder- oder Hinterrad-Bremstrommel die
aus zwei Messungen sich ergebende Rund-
laufabweichung Gber 0,09 mm (Vorderrad-
Bremstrommel) bzw. 0,70 mm (Hinterrad-




Bremstrommel), so ist die entsprechende
Bremstrommel auszudrehen. Ist der héchst-
zulé@ssige Innendurchmesser von 200,90 mm
— Vorder- und Hinterrad-Bremstrommel -

bereits errreicht und die hochstzuldssige
Rundlaufabweichung - 0,09 mm bzw.
0,70 mm — Uberschritten, so muf3 die Brems-
trommel ersetzt werden.

Bremsen entliften

Der Arbeitsvorgang entspricht dem gleichlau-
tenden Vorgang im Technischen Grundbuch
,Bremsen”, jedoch ist folgendes zu beachten:

Bremsen

An den beiden Vorder- und Hinterradbremsen
wird jede Bremsbacke einzeln durch einen Ex-
zenter (29/3), der an der Bremstrdgerplatte
angeordnet ist, eingestellt. Im Bereich der Ein-
stellschraube fir jeden Exzenter ist am Brems-
tréigerplatten-Umfang ein Pfeil (29/2) ausge-
prégt. Der Pfeil gibt die Drehrichtung des Ex-
zenters zum Beistellen der Bremsbacke gegen

die Trommel an.

Grundsditzlich ist an jeder Vorder- und Hinter-
radbremse beim Einstellen der vorderen Brems-
backe das Rad vorwéirts, bei der hinteren das
Rad rickwéirts zu drehen.

Wiéhrend des Einstellvorganges ist das Brems-
pedal mehrmals kréftig niederzutreten, damit
die Bremsbacken gleichméflig an der Brems-
trommel zur Anlage kommen.

Das Einstellen der Bremsen muf3 an allen vier
Rddern erfolgen. Hierzu Wagen vorn und hin-
ten hochheben, bis Rader frei sind.

Die Einstellung der Vorder- und Hinterrad-
bremsen ist gleich.

1. Vor dem Einstellen prifen, daB3 Brems-
trommel vollkommen frei lduft, andernfalls
Bremsbacken entsprechend zuriickstellen -
entgegen Pfeilrichtung. Die Bremstrommel
muB sich in Vorwdrts- und Rickwaértsrichtung
frei drehen lassen.

Zum Entloften mit dem Bremsentlifter ist der
Bremsentlifter-Anschlu3 S-1214 zu verwenden.
BremsentlUfter unter einen Druck von 1,5 ati
setzen.

einstellen

15601

Bild 29 - Schema der Bremseinstellung an den Vorder-
und Hinterradbremsen — vordere Bremsbacke
der linken Vorderradbremse gezeigt, Ansicht
von auflen

) Ringschlissel zum Verstelien des Exzenters
2 Pfeil in Bremsfrédgerplatte ausgeprégt

3 Exzenter

4 Vordere Bremsbacke

2. Vordere Bremsbacke durch Einstellexzenter
in Pfeilrichtung (Bild 29) beistellen, bis sich
die Bremstrommel in Vorwdrtsrichtung
schwer drehen laft. AnschlieBend Einstell-

5-25




exzenter entgegen Pfeilrichtung zurickstel-
len, bis die Bremstrommel, in Vorwdéirts-
richtung gedreht, ohne zu schleifen, gerade
frei l&uft.

Gleiche Einstellung an der hinteren Brems-
backe vornehmen. Dabei beim Beistellen,
wie beim Zuriickstellen, Rad in Riickwéirts-
richtung drehen.

Brems- und Kupplungspedal aus- und einbauen

. Befestigungsknopfe (30/5) — 3 Stick - fir
Stirnwandverkleidung  (30/1) mit Zange
herausziehen und Halteschelle (30/4) an
Balgenpumpe fir Scheibenwascher etwas
I6sen und zur Seite schwenken. Verkleidung
abnehmen.

Bild 30 - Anordnung Stirnwandverkleidung

1 Stirnwandverkleidung
2 Bremspedal

3 Kupplungspedal

4 Halteschelle

5 Befestigungsknépfe

. Aus Kupplungspedal (31/7) Anschlaggummi-
puffer (31/1) herausdricken und Seil (31/2)
for Kupplungsbetétigung aushdngen.

. Ruckzugfeder (31/4) fir Bremspedal mit
Haken aus Bremspedal aushéngen und Mut-
ter (31/6)—Federring—fir Kolbenstange an
Bremspedal abschrauben.

. Mutter(31/8)—Federring,Scheibe —von Pedal-
welle abschrauben. Erforderlichenfalls Pe-
dalwelle auf derBremspedalseite mit Schrau-
benzieher, der in den Schlitz der Welle ein-
zusetzen ist, gegenhalten.

. Pedalwelle nach der Bremspedalseite hin
herausdricken und Kupplungspedal abneh-
men. Erforderlichenfalls Welle mit einem
starken Schraubenzieher oder einem Mon-
tiereisen, wie Bild 32 zeigt, herausdriicken.
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Bild 31 - Anordnung Brems- und Kupplungspedal an

Stirnwand

1 Anschlagpuffer fir 7

2 Seil fur Kupplungsbetdtigung

3 Lagerbock an Stirnwand fur Pedale

4 Rickzugfeder fir 5

5 Bremspedal

6 Mutter, Federring, fir Kolbenstange an 5
7 Kupplungspedal

8 Mutter, Federring, Scheibe

Dabei Schraubenzieher bzw. Montiereisen
am Radeinbau abstitzen.

Bild 32 - Pedalwelle mit Schraubenzieher heraus-
dricken



6. Pedalwelle auf der Bremspedalseite heraus-
ziehen und Bremspedal, nach Herausfihren
des Lagergehduses der Kolbenstange aus
dem Pedal, abnehmen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

1. Vor dem Einbau von Brems- und Kupplungs-
pedal Lagerbuchsen der Pedale mit Ab-
schmierfett M 47 einfetten.

2. Gewindebolzen (33/4) des Lagergehduses
fir Kolbenstange, dann Pedalwelle (33/2)
mit Sicherungsring (33/3) und Scheibe in
Bremspedal einsetzen.Vordem Einsetzendes
Pedales mit der Welle in den Lagerbock
Federscheibe (33/1) auf die Welle aufstecken.
Pedalwelle mit Bremspedal in Lagerbock ein-
setzen und durchstecken. Kupplungspedal
mit Stahlhilse (34/20) bei noch nichi ganz
durchgesteckter Welle aufstecken.

Bild 34 - Anordnung Brems- und Kupplungspedal

Lagerbock an 2 fur 11 und 14
Stirnwand
Hauptbremszylinder
Gummikappe fir 5

1

2

3

4

5 Kolbenstange
6 Sicherungsring

7 Kunststoffbuchse

8 Scheibe

9 Lagergehduse fir 5

10 Mutter, Federring, fir 9 an 11

11 Bremspedal

12 Federscheibe

13 Stotze fir Befestigung der Stirnwandverkleidung
14 Kupplungspedal

15 Scheibe

16 Federring

17 Mutter

18 Pedalwelle

19 Kunststoffbuchse

20 Stahlhilse

A = Innendurchmesser

Bild 33 - Bremspedal mit Pedalwelle in Lagerbock der Kunststoffbuchsen | #/120
’ 14,050 ™"

einsetzen

3. Leerweg des Bremspedals prifen, erforder-

1 Federscheibs lichenfalls Kolbenstange ersetzen (siehe Ar-

2 Pedalwelle ~ beitsvorgang in dieser Gruppe).

3 Sicherungsring, Scheibe

4 Gewindebolzen vom Lagergehtuse 4. Zum Befestigen der Stirnwandverkleidung
der Kolbenstange (30/1) neue Befestigungsknopfe (30/5) ver-

5 Bremspedal wenden.
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Brems- und Kupplungspedal ausbuchsen

Der Arbeitsvorgang entspricht dem gleichlau-

tenden Vorgang im Technischen Grundbuch

.Bremsen”, jedoch ist folgendes zu beachten:

1. An beiden Pedalen Kunststoffbuchse mit
Aus- und Einpre3dorn S-1216 auspressen
und neue Buchse mit demselben Dorn bin-
dig einpressen.

Bremslichtschalter

1. Stirnwandverkleidung ausbauen (sieche An-
weisung im Arbeitsvorgang ,Brems- und
Kupplungspedal aus- und einbauen”).

2. Minuskabel von Batterie abklemmen und
beide Kabel vom Bremslichtschalter (35/5)
abziehen.

3. Bremslichtschalter vom Haltewinkel (35/2)
abschrauben — Mutter (35/4), Zahnscheibe
bzw. Fdcherscheibe (35/3).

HANDBREMSE

’

2. Eingeprefite Buchsen auf ein Maf3 von

14,120
14,050
eine handelsiUbliche, verstellbare Reibahle
mit einem Einstellbereich von 13,5 bis
15,5 mm verwenden.

mm @ ausreiben. Zum Ausreiben

aus- und einbauen

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

1. Funktionsprifung durchfihren. Bei einem

Bremspedalweg von 20 + 5 mm, am Brems-
pedal gemessen, mu3 das Bremslicht auf-
leuchten. Gegebenenfalls ist durch Beilegen
oder Wegnehmen von Ausgleichscheiben
(85/6) zwischen Haltewinkel und Bremslicht-
schalter der Abstand zu korrigieren.

Bild 35 - Anordnung Bremslichtschalter

1 Druckstick an 7 zum Betdtigen des
Bremslichtschalters

2 Haltewinkel fir 5

3 Zahnscheibe bzw. Fdcherscheibe

4 Mutter

5 Bremslichtschalter

6 Ausgleichscheiben zum Einstellen des

Bremslichtschalters — nicht sichtbar

7 Bremspedal

Handbremse einstellen

1. Hinterradbremse einstellen (siehe Arbeits-
vorgang in dieser Gruppe).

2. Handbremshebel (36/5) in Ruhestellung brin-
gen.
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3. Bremsseil auf leichte Gdngigkeit prifen.

4. Am Bremsseilausgleich (37/9) vordere (37/7)

oder hintere Kontermutter (37/5) - je nach-
dem, ob Bremsseil gespannt oder entspannt
werden muf3 — |8sen.




Schnitt A-A
SectionA-A

Bild 36 - Anordnung Handbremse

1 Druckknopf 8 Sechskantschraube, Federscheibe, Scheibe 15 Abstandhilse

2 Druckfeder 9 Zahnsegment 16 Hintere Kontermutter

3 Scheibe 10 Schweifimutter an 6 17 Vordere Kontermutter
4 Betdtigungsstange fir 19 11 Handbremszugstange 18 Gummikappe

5 Handbremshebel 12 Rickzugfeder 19 Klinke mit zwei Zéhnen
4 Gelenkwellentunnel 13 Bremsseil

7 Niet 14 Bremsseilausgleich

5.

Bild 37 - Anordnung Bremsseilausgleich

1 Stitzrohr

2 Gelenkbricke 7.
3 Rickzugfeder

4 Bremsseil

5 Hintere Kontermutter

6 Abstandhilise

7 Vordere Kontermutter

8 Handbremszugstange

9 Bremsseilausgleich

Handbremshebel um 2 bis 3 Einrastungen
anziehen. In dieser Stellung Bremsseil-
ausgleich durch die beiden Muttern (37/5
bzw. /7) so einzustellen, da3 die Brems-
wirkung auf die Hinterrdder gerade einsetzt.
Dabei darauf achten, daf3 an beiden Hinter-
rddern gleiche Bremswirkung vorhanden ist.
Bei einseitigem Zug gegebenenfalls Brems-

seil zwischen Bremsseilausgleich mit Molyb-
déndisulfidpaste B 040 852/4 einfetten.

Nach dem Einstellen Bremsseilausgleich
durch vordere bzw. hintere Kontermutter gut
festziehen, dabei darauf achten, daf3 der
Bremsseilausgleich waagrecht zu liegen
kommt.

Handbremswirkung durch mehrmaliges Be-
tatigen prifen.

Anmerkung: L&Bt sich durch Nach-
stellen des Bremsseiles am Bremsseilaus-
gleich keine genigende Handbremswirkung
erzielen, so sind die Bremsbacken an beiden
Hinterradbremsen neu zu belegen.
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Zusammenbau Handbremshebel aus- und einbauen

1. Wagen unter Hinterachse hochheben und
mit Montagebécken unter den Rahmen-
léngstrdgern hinter den hinteren Federauf-
hdngungen abstitzen.

4. Linken Vordersitz ausbauen (siehe Arbeits-
vorgang in Gruppe 1).

5. Bodenmatte (39/2) im Bereich der Hand-
bremshebelbefestigung, siehe Bild 39, hoch-
2. Ruckzugfeder (38/3) aus Gelenkbricke (38/2) klappen. Zusammenbau Handbremshebel
und Handbremszugstange (38/8) aushdngen.

abschrauben — zwei Sechskantschrauben
(39/4), Federscheiben, Scheiben — und nach
demWageninnern mit Handbremszugstange
(38/8) aus Aussparung (39/3) im Gelenk-

wellentunnel herausfihren.

3. Bremsseilausgleich (38/9) mit Abstandhilse
(38/6) nach Abschrauben der hinteren Kon-
termutter (38/5) von Zugstange abnehmen.
Vordere Kontermutter (38/7) von Zugstange
abschrauben. Gummikappe (36/18) fir Hand-
bremszugstange aus Gehduse am Gelenk-
wellentunnel herauszwéngen undabnehmen.

.,4’.—

e J S —
T /K*—* "

T Hilﬂlﬂlﬂ)l!i‘l}ﬂ.ilﬁ}

7

| Eaha o S
‘ i - Bild 39 - Zusammenbau Handbremshebel am Gelenk-
. ‘ wellentunnel befestigt

= 1 Zusammenbau Handbremshebel
5 4 3 2 Bodenmatte

Bild 38 - Anordnung Bremsseilausgleich 3 Aussparung in 5

4 Sechskantschrauben, Federscheiben, Scheiben
I Stitzrohr 5 Gelenkwellentunnel

2 Gelenkbricke

3 Ruckzugfeder
4 Bremsseil Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei

5 Hintere Kontermutter b h
6 Abstandhilse eachten:

7 Vordere Kontermutter

1. Handbremse einstellen (siehe Arbeitsvor-
gang in dieser Gruppe).

8 Handbremszugstange
9 Bremsseilausgleich

Zusammenbau Handbremshebel zerlegen und
zusammenbauen

Zusammenbau Handbremshebel ausgebaut

1. Zum Zerlegen des Zusammenbaues Hand-

bremshebel Niete (40/2) fur Klinke (40/6),
Zahnsegment (40/5) und Handbremszug-
stange (40/3) an Handbremshebel (40/1)
abnieten. Hierzu jeden Niet auf der ver-
nieteten Seite in der Mitte kérnen und mit
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6-mm-Bohrer ca. 3 mm tief aufbohren. An-
schlieend verbleibende Verstemmung des
Nietes mit einem gut geschliffenen Flach-
meif3el vorsichtig abmeiBeln, damit die Boh-
rung im Handbremshebel nicht ausgeweitet
wird. Niet mit Durchschlag herausschlagen.



2.

A h
Bild 40 - Zusammenbau Handbremshebel mit
Zugstange

1 Handbremshebel

2 Niete

3 Handbremszugstange

4 Abstandhilse — an 5 angeschweif3t

5 Zahnsegment

6 Klinke

7 Druckknopf fir Betdtigungsstange der Klinke

Handbremszugstange, Zahnsegment und

Klinke aus Handbremshebel herausnehmen.

Betdtigungsstange (36/4) fur Klinke (40/6)
mit Druckknopf (40/7), Druckfeder (36/2) und
Scheibe (36/3) aus Handbremshebel heraus-

ziehen.

Handbremsseil aus-

. Handbremshebel in Ruhestellung bringen.

Bremsbacken beider Hinterradbremsen aus-
baven (siehe Arbeitsvorgang in dieser
Gruppe).

Bild 41 - Sicherungsklammer von BremsseilfGhrungs-
tille abdricken

1 Bremsseil mit Druckfeder
2 Hinterachswelle

3 Sicherungsklammer

4 BremsseilfUhrungstille

5 Bremstragerplatte

. Um die Druckfeder (36/2) von der Betdti-

gungsstange (36/4) abnehmen zu kénnen
Druckknopf (40/7) von Stange abziehen.
Dabei Druckknopf in Schraubstock unter
Verwendung von Schutzbacken einspannen
und Betdtigungsstange aus Knopf heraus-
ziehen. Druckfeder und Scheibe abnehmen.

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge,
dabei beachten:

1. Betdtigungsstange (36/4) mit Druckknopf,

Druckfeder und Scheibe, dann Klinke (40/6)
in Handbremshebel einfihren. Betdtigungs-
stange in Aussparung der Klinke einsetzen
und Bohrung in Klinke zur Bohrung im Hand-
bremshebel ausrichten. NeuenNiet einsetzen
und Nietkopf mit einem Hammer flach ver-
nieten.

. Zahnsegment und Handbremszugstange in

Handbremshebel einfihren und in gleicher
Weise vernieten.

und einbauen

. An beiden Bremstrégerplatten Sicherungs-

klammer (41/3) von Bremsseilfihrungstille
(41/4) mit Schraubenzieher abdriicken (Bild
41) und Bremsseil von Bremstrdgerplatte
abnehmen.

599

Bild 42 - Bremsseil an Bremstrégerplatte befestigt

1 Bremsseil

2 Schlauchtille

3 Bremsseilfuhrungstille
4 Sicherungsklammer

5 Bremstragerplatte

6 Hintere Bremsbacke

7 Druckfeder

8 Bremsseilfiihrung an Stitzplatte
for Bremsbacken

9 Vordere Bremsbacke
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4. Ruckzugfeder (38/3) aus Gelenkbricke (38/2)
und Handbremszugstange (38/8) aushdngen.

5. Bremsseilausgleich (38/9) nach Abschrauben
der hinteren Kontermutter (38/5) von Zug-
stange abnehmen.

6. Bremsseil mit Kunststofftillen aus Stitzen
am Wagenboden und an Hinterfedern her-
auszwdngen. Bremsseil abnehmen.

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei
beachten:

1. Bei Verschleif3 der Bremsseilfihrungsbuch-
sen, diese durch geschlitzte Buchsen ersetzen.
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4.

Beim Einsetzen der Buchsen darauf achten,
daB der Schlitz in der Buchse entgegen dem
Seildruck liegt.

Buchsen nach dem Einbau in der Brems-
seilfthrung  mit  Molybdéndisulfidpaste
B 040 852/4 ecinfetten.

Am Bremsseilausgleich darauf achten, daf3
Abstandhilse (38/6) beigelegt wird, damit
sich der Ausgleich beim Anziehen der Mut-
tern nicht verformt.

Handbremse einstellen (siehe Arbeitsvor-
gang in dieser Gruppe).



