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Ole, Fette, Dichtungsmittel

Getriebeslfullung

Alle gleitenden Teile beim Zusammenbauen des Ge-
triebes einslen

Synchronkdrpersitze auf Hauptwelle vor dem Aufpres-
sen eindlen

++  Innenringsitz des Nadellagers fur 1. Gang-Zahnrad
auf Hauptwelle vor dem Aufpressen eindlen

Dichtring fur Tachometerantrieb vor Einbau in Ol Getriebesl M 15/1
legen

+  Dichtring fur Drucklagerfuhrung vor Einbau in Ol
legen

+  Gummidichtring im Getriebegehduse fur Abdichtung
der Drucklagerfuhrung vor Einbau eindlen

+  Lagerstellen der Schaltwelle vor Einbau in Schalt-
gehduse eindlen - Sportschaltung

++  Gleitflache der Anschlaghtlse am Schaltfingerrohr Kupplungssl
des Handschalthebels eindlen B 040 992/0

Druckringe und Nadeln des Nebenwellen-Zahnrad-
blockes einfetten, damit diese am Zahnradblock

haften
Druckscheiben fur Ne benwellen-Zahnradblock ein- Wdlzlagerfett
fetten, damit diese am Getriebegehtiuse haften B 040 625/4

Nadellager auf Hauptwellenzapfen einfetten

+  Reibkappe und Teller sowie Kugel des Schaltfingers
am Handschalthebel einfetten

++  Zsb. Abdichtring auf Hauptantriebsrad mit Fett fullen

Dichtring in Gehduseverldngerung zwischen den
Lippen mit Fett fullen

++  Dichtringe auf Schaltwelle zwischen den Lippen mit Schutzfett B 040 881/4
Fett fullen

++  Schaltbolzen sowie kugeliges Ende des Schaltfingers
am Handschalthebel einfetten

++  Lagerstellen der Schaltstange und des Wdhlhebels
einfetten

+) nur bei 1,1 Ltr.-Motorreihe
++) nur bei 1,7 Ltr.-S- bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor
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+  Schaft der Anschlagleiste (Ruckwdrtsgangarretierung)
sowie VerschluBdeckel und Verschluscheibe mit Dichtungsmasse L 000 161/3
Dichtungsmasse in Schaltgehduse einsetzen - Sport-
schaltung
++  Dichtung zwischen Kupplungsgehduse und Getriebe-
gehduse bestreichen
Dichtung zwischen Gehduseverldngerung und Ge-
triebegehduse bestreichen
++  Dichtung fur Gehdusedeckel am Getriebegehduse
ankleben Dichtungsmittel
++  VerschluBscheibe fur Schaltstange RUuckwdr tsgang L 000 167/4
mit Dichtungsmittel in Gehduse einsetzen
Gewinde der Schrauben fur Gehduseverldngerung
an Cetriebegehduse bestreichen = nur bei Lochern,
die in das Gehduseinnere fihren
Zapfen und Nutprofil am Hauptantriebsrad einrei- Molybddndisulfidpaste
ben B 040 852/4
+)  nur bei 1,1 Ltr.-Motorreihe
++)  nur bei 1,7 Ltr.-S- bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor

Drehmoment-Richtwerte

Drehmoment kpm

Bezeichnung 1.1 Ltps 1,7 Lir.=S

1,9 Ltr.=S
Schrauben, Getriebe an Kupplungsgehduse — 4,0
Mutter, MitnehmerhUlse auf Hauptwelle 2,8 —
Schrauben, Gehdusedeckel an Getriebegehduse 1,5 —
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Spezial-Werkzeuge

Werkzeug- Werkzeugbezeichnung Bemerkungen
Nr.
1,1 Ltr.-Motorreihe
S-1231 Getriebe-Montagehulse Kugellager auf Hauptantriebs-
rad mit Teil 1 abpressen und
mit Teil 3 aufpressen
Mitnehmerhilse und Gehduse
verldngerung mit Teil 1 auf
Hauptwelle aufpressen
S-1232 Getriebehauptwellen-Abdicht- und
-Drehhulse
S-1233 Schalthebel-Montagehlse Nur bei Mittelschaltung
S-1266 Getriebehauptwellendichtring-Aus- Ohne Hulse
ziehhaken In Verbindung mit S-1033
(Teil T und 2)
S-1288 Antriebskegelrad- und Getriebehaupt- Zum Gegenhalten der Mit-
wellen-Halteschlussel nehmerhtlse auf Hauptwelle
SW-194 Abdruckplatte Zum Ab- und Aufpressen der

Synchronkdrper, des Kugel-
lagers und der Mitnehmer-
hilse auf Hauptwelle

Montagebolzen

Selbstanfertigung (siehe be-
reits versffentlichte Skizze)

Zum Aus- und Einbau des
Getriebes

Nebenwellen-Zahnradblock-Montier-
dorne

Selbstanfertigung (siehe be-
reits veroffentlichte Skizze)

Rucklaufradachse-Ausschlagdorn

Selbstanfertigung (siehe be-
reits veroffentlichte Skizze)

Drucklagerfthrung=Dichtring=Einpref3-
stuck

Selbstanfertigung (siehe be-
reits versffentlichte Skizze)

In Verbindung mit S-1231
(Teil 3)
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Werkzeug- Werkzeugbezeichnung Bemerkungen
Nr.
Greifereinsatz 10 Handelstblich
Zum Eindricken der Siche-
rungsscheiben in die Nuten
der Schaltstangen
1,7 Ltr.=S= bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor
S-1125 Getriebeendstickbuchsen-Bearbeitungs- In Verbindung mit verstellba-
werkzeug rer Reibahle, Ausfihrung U,
Verstellbereich 29 bis 34 mm ¢
(Verlangerung um 100 mm
langer als normal)
S-1263 Schaltbolzenbuchsen-Aus- und -Eintreib-
werkzeug
S-1266 Getriebehauptwellendichtring=Auszieh- Mit Hulse
haken In Verbindung mit S-1033
(Teil 1 und 2)
SW-56 Hauptantriebsradkugellager- und An-
triebskegelradlager-AufpreBhilse
SW-191 Getriebehauptwellen-Abdicht- und
-Drehhulse
SW-194 Abdruckplatte Zum Abpressen der Synchron-
ksrper und des Kugellagers
auf Hauptwelle
SW-203 Spannstifte=Aus- und -Eintreibdorne
SW=-204 Tachometerantriebs-Montagewerkzeug
SW=-205 Hauptantriebsradkugellager-Abdrick-
scheibe
SW-207 Schaltwellendichtring-Eint reibdorn
SW-208 Rucklaufradachsen-Ausdrickschraube
SW-210 AufpreBhulsen fur Synchronksrper
SW-211 Tachometerschraubenrad-AufpreBwerkzeug
SW-225 Antriebskegelrad- und Getriebehaupt-
wellendichtring=EinpreBhilse
Nebenwellen-Zahnradblock-Montier- Selbstanfertigung (siehe be-
dorn reits versffentlichte Skizze)
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EinfUhrung

Das Schaltgetriebe der Kadett-B-Modelle ab Fahrgestell-Nr. 1 234 068  und der
Olympia-A-Modelle mit Motoren der 1,1 Ltr.-Reihe entspricht in seinem Aufbau
dem des bisherigen Kadett-B. Auch die Anordnung der Mittel- bzw. Sportschaltung
hat sich gegentber der des bisherigen Kadett-B nicht gedndert.

Bei Fahrzeugen mit 1,7 Ltr.=S=- bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor ist ein 4-Gang-Schaltge-
triebe mit Sportschaltung eingebaut,wie es bei den Rekord=C-Modellen mit glei-
cher Schaltung Verwendung findet. Beide Doppellippendichtringe im Getriebege-
hduse, zur Abdichtung der Schaltwelle, sind zwischen den Lippen mit Schutzfett

B 040 881/4 zu fillen. Zwischen Tachometerwelle und seitlichem WellenanschluB3
an der Gehduseverldngerung ist ein Winkeltrieb angeordnet. Der Tachometerwellen-
abgang erfolgt nach hinten.

Weiterhin wurde, bei Fahrzeugen mit groRen Motoren, die Ruckwdrtsgangsperre vom
Getriebe in den Handschalthebel verlegt. Hierdurch entfallen im Getriebegehduse
die Arretierungsteile fur Schaltzwischenhebel 1. und 2. Gang. Im Schalthebel ist
ein Sperren-Drahtzug mit entsprechenden Betdtigungsteilen angeordnet. Durch An-
heben des Zugringes unterhalb des Hebelknopfes wird die Sperre entriegelt.

Die Ruckwdrtsgangsperre mul3 bei einer GetriebeUberholung = nach Einbau des
Schaltgestinges = an der Getriebeschaltwelle stets neu eingestellt werden.

Im nachstehenden sind nur Arbeitsvorgdnge beschrieben, die neu sind oder die Ande-
rungen gegentber den Anweisungen im Werkstatt-Handbuch fur Kadett (1,1 Ltr.-
Motorreihe) bzw. gegenUber den vergleichbaren Vorgéingen im Werkstatt-Handbuch
fur Rekord-C - 4-Gang-Getriebe - (1,7 Ltr.-S- bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor) enthalten.
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Sportschaltung

1,1 Ltr .~Motorreihe

Die gemdf Arbeitskatalog an der Sportschaltung anfallenden Arbeiten

07 5000 10  Handschalthebel aus- und einbauen

07 5200 30 Gummikappe fur Handschalthebel ersetzen

07 6750 80 Gummiringe fur Schaltwelle im Schaltgehduse ersetzen
07 6801 80 Beide Fuhrungszapfen ersetzen

sind nach den Anweisungen im Werkstatt-Handbuch fur Kadett durchzufthren, jedoch
unter Berlicksichtigung der Anderungen in den Technischen Nachrichten Nr. 3, Aus-
gabe September/November 1965.

1,7 Ltr.=S= bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor

Die Ruckwdrtsgangsperre wurde vom
Getriebe in den Handschalthebel
verlegt.

Hierdurch entfallen im Getriebege-

% hduse die Arretierungsteile (A) fur
Schaltzwischenhebel 1. und 2.
Gang.

Im Schalthebel ist ein Sperren-
é Drahtzug mit entsprechenden Betd-
tigungsteilen angeordnet.

7

Durch Anheben des Zugringes un-
terhalb des Hebelknopfes wird die
Sperre entriegelt.

I I

rrrrrrrrry,
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Schaltgetriebe

(1,7 Ltr.-S-bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor)

Die gemdB3 Arbeitskatalog am Schaltgetriebe anfallenden Arbeiten

07 1000 75 Getriebe Uberholen
07 6501 10  Schaltgestinge aus- und einbauen

sind nach den vergleichbaren Vorgdngen im Werkstatt-Handbuch fur Rekord-C durchzu-

fuhren, jedoch ist nach dem Einbau des Schaltgestinges die Ruckwirtsgangsperre einzu-

stellen (Schalthebelanschlag fur 1. und 2. Gang-Schaltebene). Hierzu bei ausgebautem

Getriebe den Schalthebel provisorisch am Schaltzwischenhebel befestigen. Die Zugfeder
bleibt ausgehtngt.

Dementsprechend kann auch eine Einstellung, falls erforderlich, bei eingebautem Getrie-
be unter Mithilfe eines zweiten Monteurs vorgenommen werden.

a) Zweiten Gang einlegen.

b) Wahlring (A) so einstellen, da
die Schaltnase des Schalthebels
am Anschlag des Schaltzwischen-
hebels spielfrei anliegt.

c) Wahlring 1/4 Umdrehung zurtick-
drehen und mit Gegenmutter (B)
kontern.

d) Schaltfunktion Uberprifen.
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07 4300 30 Tachometerrad (getrieben) ersetzen

$-1232 Getriebehauptwellen-Abdicht- und -Drehhtlse

1,1 Ltr.-Motorreihe

Gelenkwelle vom Flansch am Hinterachsgelenk abschrauben.

Zugfeder fur Bremsseilausgleich aushdngen und Gelenkwelle aus Getriebe herausziehen -
Getriebe mit Hulse S-1232 verschlieen.

Hintere Motoraufhtingung (Traverse) vom jeweiligen Halter am Gelenkwellentunnel und
Dampfungsblock von der Gehduseverldngerung abschrauben.

Tachometerwelle vom Getriebe abschrauben.

Schlankes Holzstick am Tachometerrad ansetzen und Rad mit VerschluBdeckel nach oben
aus Gehduseverldngerung herausschlagen.

Neuves Tachometerrad und Dichtring mit Getriebesl M 15/1 einslen.

Tachometerrad sowie VerschluBdeckel in Gehtuseverldngerung einsetzen und Verschlu3-
deckel mit Schraubzwinge einpressen. Hierzu ein 10 mm langes Rohr als Abstandstick auf
Gewindestutzen aufsetzen. Spiel von 0,1 bis 0,5 mm zwischen VerschluBdeckel und
Tachometerrad einhalten.

Dichtring einsetzen und Tachometerwelle anschrauben.

Schrauben fur Gelenkwelle an Flansch auf 2,5 kpm festziehen und sichern.

Schraube fur Ddmpfungsblock an Gehduseverldngerung auf 4,0 kpm festziehen.

1,7 Ltr.=S- bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor

Der Arbeitsvorgang entspricht dem im Werkstatt-Handbuch fur Rekord-C, jedoch ist vor-
her die Gelenkwelle auszubauen - Getriebe mit Hillse SW-191 verschlieBen -, die hin-
tere Motoraufhtingung (Traverse) vom Rahmen abzuschrauben - Motor mit Getriebe hdngt
nach unten - sowie der Winkeltrieb vom Tachometerwellenstutzen abzuschrauben.
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Gummikappe fur Handschalthebel ersetzen 07 5200 30

(1,7 Ltr.-S- bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor)

ZierstUck (Schalthebelabdeckung) sowie Schalthebel aus- und einbauen.

Schalthebelknopf vorsichtig abschlagen und Gummikappe nach oben, Uber den Zugring
hinweg, abziehen.

Beim Aufschlagen des Schalthebelknopfes Abstand von 7 mm (MaB3 A in Bild 0208) zwi-
schen Knopf und Zugring einhalten.

Drahtzug im Handschalthebel ersetzen 07 5250 30

(1,7 Ltr.=S-bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor)

Zierstick (Schalthebelabdeckung) so-
wie Schalthebel aus- und einbauen.

Schalthebelknopf vorsichtig abschla=- %

gen und Klemm-Gewindestift |ssen.

Spiralstift sowie Spannhulse heraus-
treiben.

Schaltfinger abnehmen und Drahtzug
aus Schalthebel herausziehen.

Gleitflache der Anschlaghtlse am
Schaltfingerrohr mit Kupplungssl ein- B 040 992/0

olen.
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Neuen Drahtzug nach Untersetzen der
Druckfeder zuerst mit Spannhulse be-
festigen. Hierbei zeigt die Aussparung
der Anschlaghtlse in Einbaulage nach
links. Die Spannhulse darf an beiden
Enden nicht Uberstehen.

AnschlieBend Drahtzug mit Gewinde-
stift festklemmen. Hierbei mUssen der
Zugring auf dem Schalthebelrohr und
das Klemmstuck auf dem Zugring auf-
sitzen, so dafl der Zugring in axialer
Richtung spielfrei ist.

Schaltfinger mit Spiralstift befestigen.

Beim Aufschlagen des Schalthebel-
knopfes Abstand A =7 mm einhalten.

07 5400 30 Gummiddmpfungsteile im Handschalthebel ersetzen

(1,7 Ltr.-S-bzw. 1,9 Ltr.-S-Motor)
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Zierstuck (Schalthebelabdeckung)so-
wie Schalthebel aus- und einbauen.

Schalthebelknopf vorsichtig abschla-
gen und Klemm-Gewindestift fur
Drahtzugbefestigung l&sen.

Unteren Sprengring aus Schalthebel-
rohr herausnehmen und Rohr vom
Schaltfinger abziehen.

Nach Aufschieben des Rohres Draht-
zug wieder festklemmen. Hierbei
muUssen der Zugring auf dem Schalt-
hebelrohr und das Klemmstuck auf
dem Zugring aufsitzen, so daf3 der
Zugring in axialer Richtung spiel-
frei ist.

Beim Aufschlagen des Schalthebel-
knopfes Abstand A =7 mm einhal-

ten.



