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Gruppe 9

LENKUNG
UND VORDERRADEINSTELLUNG



EINFUHRUNG

Die Lenkung ist als Kugelumlauflenkung ausgebildet, bei der die Nachstellung des Lenkspindel-
lagerspieles durch eine in der Lagerstellkappe des Lenkgetriebes vorgesehene Einrichtung auto-

matisch erfolgt.

In der Lagerstellkappe ist der Lagerring des Kugellagers in Richtung der Lenkspindel leicht ver-
schiebbar eingebaut. Durch eine Tellerfeder wird der Kugellagerring iiber die Lenkspindel gegen
das gegeniberliegende Kugellager gedriickt. Dadurch wird an dieser Stelle jedes im Fahrbetrieb
vorkommende Lagerspiel automatisch nachgestellt. Es ist bei Uberholungsarbeiten an der Lenkung

stets auf die vorgeschriebene Einbaulage der Tellerfeder zu achten.

Zwischen Lenkgehduse und Vorderrahmen-Léngstréiger kdnnen werkseitig gabelférmige Ausgleich-
scheiben beigelegt sein, die einen spannungsfreien Einbau der Lenkung gewdhrleisten. Beim Einbau
der Lenkung sind vorhandene Ausgleichscheiben stets wieder an der Stelle beizulegen, an der sie

vorher angeordnet waren. Das gilt auch wenn eine neue Lenkung eingebaut wird.
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Sturz, Nachlauf und Vorspur priifen

Optisches Achsmefigerdt

Zur Prifung missen sowohl in der Werkstatt
als auch am zu vermessenden Wagen folgende
Voraussetzungen gegeben sein:

a) Das Fahrzeug muf3 auf einer genau ebenen,
waagrechten Fléche stehen.

b) Das zu verwendende optische MeBgerdt
muf3 eine einwandfreie Messung garantie-
ren.

c) Die Vorderradaufhéngung und das Lenk-
gestéinge dirfen kein unzuldssiges Spiel
aufweisen.

d) Das Vorderradlagerspiel muf richtig einge-
stellt sein.

e) Die Felgen dirfen keinen unzuldssigen
Hohen- und Seitenschlag aufweisen.

f) An allen vier Rédern muB der vorgeschrie-
bene Reifenluftdruck fir Vollbelastung vor-
handen sein.

Reifenluftdruck in ati

fir LZ, LV und SZ:
vorn
hinten

fir KW und L:

vorn
hinten

Die Prifung mit einem optischen AchsmeBgerét
erfolgt bei nicht belastetem Fahrzeug mit etwa
halb gefilltem Kraftstofftank.

Fahrzeug vorn und hinten auf Mefistand aus-
richten.

1,5
1,7

1,5
25

| 090001 16




Die Prifung von Sturz, Nachlauf und Vorspur
kann mit allen im Opel-Betriebsmittelkatalog
angegebenen Prifgerdten fir Vorderachsein-
stellung durchgefiihrt werden. Es ist dabei die
dem jeweiligen Geréit beigefigte Bedienungs-
anleitung zu beachten.

Radsturz 02357530

Nachlauf \ . PPk 10

2 bis 4 mm, entsprlchf
0° 19" bis 0° 38, je-

VosplE weils bezogen auf
beide Réder
Dem Innenradeinschlag-
winkel = 20° zugeord- | 185 31"

neter Auflenradein-
schlagwinkel

09 0002 85 Sturz und Nachlauf einstellen

— Wagen auf MeBstand —

MW 114 Freilaufknarre

09
0002-1

P R e e a

Die Sturzeinstellung erfolgt durch gleich-
_miiBiges Entfernen oder Beilegen, die Nach-
laufeinstellung durch ungleichméBiges Entfer-

nen oder Beilegen von gabc.férmigen Aus-

gleichscheiben an beiden Be'estigungsschrau-
ben der oberen Lenkerachse.

AuBer der Nachlaufeinstellung durch Ausgleich-

~scheiben ist eine weitere Einstellméglichkeit

durch die Zugstreben dm Vorderachskorper
gegeben.

Die Zugstrebeneinstellung hat Vorrang gegen-
tber der Einstellung durch Ausgleichscheiben.



Sturz einstellen

Fahrzeug anheben — Wagenheber unter Vor-
derachse ansetzen.

‘geschweint

Zwei handelsibliche Freilaufknarren mit ent- saschl

gegengesetzter Drehrichtung — eine zum L&sen
und eine zum Festziehen — in eigener Werk-
statt selbst umarbeiten.

Beide Freilaufknarren werden in umgearbeite-
ter Form auch von der Fa. Matra-Werke unter ‘
der Nummer MW 114 Qe“efer’f- All dimensions are m';.‘.;-isc‘

Oberen Lenker mit abgebogener Freilaufknarre
am Achskérper |8sen.

Zum weiteren Herausschrauben — Lenker nicht
abschrauben — Gabelschliissel verwenden, da
Freilautknarre spéter nicht mehr abgenommen
werden kann.

Fahrzeug ablassen.

~ Zwischen oberer Lenkerachse und Vorderachs-
kérper vorn und hinten Ausgleichscheiben ein-
stecken — Gesamtdicke vorn und hinten muf3.
gleich sein.

Die Ausgleichscheiben stehen in den Dicken von
0,40; 0,75; 1,50 und 3,0 mm zur Verfiigung.

Eine Verdnderung der Ausgleichscheibendicke . /

von 0,75 mm entspricht einer Sturzdéinderung
von 12'.

Es dirfen nicht mehr als max. 5,25 mm an Aus-
gleichscheiben eingesteckt werden.

Fahrzeug anheben — Wagenheber unter Vor-
derachse ansetzen.

Schrauben fir oberen Lenker an Achskérper
auf 5,5 kpm festziehen.
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Nachlauf einstellen

Zugstreben-Nachlaufeinstellung wie folgt vor-
nehmen:

Sechskantmuttern der Nietkopfbolzen fir
Stabilisatorhalter und Zugstrebe am unteren
Lenker I8sen — nicht abschrauben.

Unter Beriicksichtigung des Einstellmafies von
290 mm zwischen Kopfmitte vorderem Niet-
kopfbolzen und Hinterseite innerer Mutter darf
die Zugstrebe nur max. = 5 mm verstellt wer-
den, da sonst die Vorderfeder seitlich im Achs-
kérper angeht.

Demnach ist jede Nachlauvfkorrektur an der
Zugsirebe abhéngig vom feststehenden Ein-
maB A = 290 = 5 mm, das vorher mit einem
Stahl- oder BandmaB genau zu prifen ist.

A = Nachlaufverkleinerung
B = Nachlaufvergroferung
C = Gemessenes Einstellmaf

Beispiel
Feststehendes EinstellmaB = 285 bis 295 mm
Gemessenes Einstellmaf? = 292 mm

Zul. Zugstrebenverstellung
fir NachlaufvergréfBerung = 292—285 = 7 mm

Zul. Zugstrebenversiellung
fir Nachlaufverkleinerung = 295-292 = 3mm

Nachlaufverdnderung bei 2 mm Zugstreben-
verstellung = 50', bei 5 mm Zugstrebenver-
stellung = 1° 40'.



Zur NachlauvfvergréBerung innere Sechskant-
mutter (A) so weit zuriickschrauben, bis vorher
ermitteltes Zugstrebenverstellmafl3  zwischen
Kopfmitte vorderem Nietkopfbolzen und Hin-
terseite innerer Mutter erreicht ist. Aufere
Sechskantmutter (B) auf 9,0 kpm festziehen.
Hierbei wird der untere Lenker durch die Zug-
strebe nach vorn gezogen. %

Zur Nachlauvfverkleinerung dufiere Sechskant- |
mutter (B) einige Gewindegdnge zuriickschrau-
ben und innere Sechskantmutter (A) entspre- ‘
chend dem vorher ermittelten Zugstrebenver-
stellmaf3 vorschrauben. Hierbei wird der untere
Lenker durch die Zugstrebe nach hinten bewegt.
AuBBere Mutter auf 9,0 kpm festziehen.

Sechskantmuttern der Nietkopfbolzen auf
6,5 kpm festziehen.

Nachlaufeinstellung am oberen Lenker siehe
unter ,Sturz einstellen”.

Hierbei zwischen oberer Lenkerachse und
Vorderachskérper vorn und hinten Ausgleich-
scheiben einstecken — Gesamtdicke vorn und
hinten muB3 ungleich sein.

Der Dickenunterschied der Ausgleichscheiben
an einer Lenkerachse darf nur max. 0,75 mm
betragen.

Einstellungen nochmals optisch priifen.

Vorspur einstellen 09 0003 85

— Wagen auf MeBstand —

Klemmschrauben an linker und rechter Spur-
stange |8sen.

Vorspur einstellen. E

Einstellung stets an beiden Spurstangen vor-
nehmen.

Klemmschrauben auf 1,5 kpm festziehen.

Einstellung nochmals optisch prifen.

09
0003-1




09 0004 66 Hinterachsstellung prifen

— Wagen auf MeBstand —

Optisches AchsmefBgerdt

09 0001 16

S-1135 Lenkstockhebel-Abzieher
S-1280 Lagerstellkappen-Einstellschlissel
S-1281 Lagerstellkappen-Gegenmutterschlissel

09
0004-1
0005-T

Diese Arbeit ist gemaf3 Vorgang
Sturz, Nachlauf und Vorspur prifen
durchzufihren.

Bei der Hinterachse sollen die Mef3werte fur
Sturz und Vorspur gleich Null sein.

Zul. Abweichung an einem Rad = + 15

09 0005 72 Lenkspindellagerung nachstellen

SW-503 Torsiometer-Zentrierbigel
76/25  Torsiometer (0—25 kpcm) mit Kupplungsstiick
410 oder 772

Die Nachstellung erfolgt automatisch durch
eine Tellerfeder, die innerhalb der Lagerstell-
kappe angeordnet ist.

Eine Nachstellung von Hand erfolgt nur dann,
wenn durch Priifung die Erforderlichkeit fest-
gestellt wurde.

Lenkstockhebel mit S-1135 von Lenkstockwelle
abziehen.

Lenkung in Mittelstellung bringen — halbe Um-
drehungszahl des Lenkrades vom linken zum
rechten Einschlag. Hierbei Lenkrad nicht
schlagartig in Endstellungen drehen.



09
0005-3

09 1000 22

bis ein Drehmoment von 4 bis 5 kpem mit
Torsiometer 76/25 in Verbindung mit SW-503 -
tber Lenkungsmittelstellung am Lenkrad ge-
messen wird.

Achtkantgegenmutter mit S-1281 auf 12,0 kpm
festziehen, wobei sich die Lagerstellkappe
nicht verstellen darf.

Drehmoment am Lenkrad mit Torsiometer noch-
mals profen.

Lenksegment zur Lenkmutter nachstellen.

Zuerst Schrauben fir Lenkgehéuse an Rahmen-
langstréger auf 4,5 kpm festziehen und danach
Muttern fir Haltebiigel an Instrumententafel
festziehen.

Beim Aufstecken des Lenkstockhebels missen
die breiten Zdhne des Hebels mit den breiten
Nuten der Lenkstockwelle genau Gbereinstim-
men.

Mutter fir Lenkstockhebel auf 17,0 kpm fest-
ziehen.



Lenkung aus- und einbauen

S-1135 Lenkstockhebel-Abzieher

Beide Vordersitze bzw. Vordersitzbank aus-
bauen.

09 1000 10

[7259]

09
1000-1




Stecker A, B und C fir Kabelsdtze Signalschal-
ter und Lenk- und Ziindschlof3 aus Sicherungs-
kasten herausziehen.

Brems- und Kupplungspedal aus- und einbauen.

051200 30

é Abdeckblech von Stirnwand abschrauben.

Handbremsseil aushdngen.

Schaltstange vom Schaltrohrgelenkhebel ab-
ﬁ schrauben.

09
1000-2

(g, o w0




. Lenkstockhebel mit 5-1135 von Lenkstockwelle
et abziehen. L

Lenkgehduse vom Vorderrahmerldngstréger
abschrauben. Beim Abschrauben auf evil.
zwischen Ldngstrager und Lenkgehduse beige- D
legte gabelférmige Ausgleichscheiben und
deren Dicke achten.

Haltebiigel unter Instrumententafel abschrau- - E
ben.




B 040 852/4

L 007 586

09
1000-4

Lenkung durch Stirnwandéffnung ins Wagen-
innere fuhren.

Achtung!

Lenkung nach Ausbau nicht waagrecht legen
oder entgegengesetzt der Einbaulage auf den
Kopf stellen, da sonst die Olfiillung vom Lenk-
gehduse in das Lenkstitzrohr auslaufen kann.

Lenkung spannungsfrei einbauen.

Zuerst Lenkgehduse am Vorderrahmenléngs-
tridger lose anschrauben — Bewegungsfreiheit
in Lenkgehduse-Langléchern. Evil. beigelegte
gabelférmige Ausgleichscheiben beachten.

AnschlieBend Lenkstitzrohr mit Haltebigel
unter Instrumententafel lose anschrauben -
Bewegungsfreiheit in Haltebigel-Langléchern.
Dann Schrauben fir Lenkgehduse auf 4,5 kpm
festziehen und danach Muttern fiir Haltebigel
festziehen.

Beim Aufstecken des Lenkstockhebels miissen
die breiten Zdhne des Hebels mit den breiten
Nuten der Lenkstockwelle genau Ubereinstim-
men — Lenkung in Mittelstellung.

Mutter fir Lenkstockhebel auf 17,0 kpm fest-
ziehen.

Lagerstelle der Schaltstange im Schaltrohrge-
lenkhebel mit Molybdéndisulfidpaste einreiben.

Abdeckblech fir Stirnwandéffnung auf Anlage-
fléche mit Plastischer Masse belegen — vorher
Papierstreifen entfernen.



Lenkstitzrohr-Abdichtung anordnen.

Lenkungsdlstand kontrollieren. Lenkungsol muf3 M 16
bis Unterkante Einfilloffnung eingefillt sein.

Lenkung nachstellen 09 1000 22

5-1135 Lenksiockhebel-Abzieher 76/25  Torsiometer (0—25 kpem) mit Kupplungsstiick

2
SW-503 Torsiometer-Zentrierbugel ADierpnd

Lenkspindellagerung nachstellen

Die Nachstellung erfolgt automatisch durch

eine Tellerfeder, die innerhalb der Lagerstell-

kappe angeordnet ist. Ergibt sich durch Pri-

fung, daf3 trotzdem eine Nachstellung von -
Hand erforderlich ist, dann zusdtzlich Verbund- 09 0005 72
arbeit durchfihren. :

09
1000-5



Lenksegment zur Lenkmutter nachstellen

Lenkstockhebel mit S-1135 von Lenkstockwelle
abziehen.

Lenkung in Mittelstellung bringen — halbe Um-
drehungszahl des Lenkrades vom linken zum
rechten Einschlag. Hierbei Lenkrad richt schlag-
artig in Endstellungen drehen.

Gegenmutter der Einstellschraube lGsen. Ein-
stellschraube im Uhrzeigersinn drehen, bis am
Lenkrad, Uber Lenkungsmittelstellung, spirba-
rer Widerstand auftritt.

Einstellschraube so verstelien, bis ein Dreh-
moment von 10 bis 12 kpem mit Torsiometer
76/25 in Verbindung mit SW-503 iber Len-
kungsmittelstellung am Lenkrad gemessen wird.

Einstellschraube mit Schraubenzieher festhal-
ten und Gegenmutter festziehen — 4,0 kpm —,
wobei sich die Einstellschraube nicht verstellen

darf.

Drehmoment am Lenkrad mit Torsiometer noch-
mals prifen.



Beim Aufstecken des Lenkstockhebels miissen
die breiten Zdhne des Hebels mit den breiten
Nuten der Lenkstockwelle genau Gbereinstim-
men.

Mutter fur Lenkstockhebel auf 17,0 kpm fest-
ziehen.

Lenkung Gberholen 09 1000 25
Lenkung aus- und einbauen. 09 1000 10
Lenkung Gberholen. 09 1000 75

Lenkung Uberholen 09 1000 75

— Lenkung ausgebaut —

S-1033 Lenkradabzieher

S-1113 Lenkspindelkugellagerring-Auszieher
(ohne Abstandrohr, mit Kukko-Innenaus-
zieher 21/4)

S-1147 Lenkstitzrohrfilz- und Schaltrohrgummi-
Montagewerkzeug

S-1192 Lenkgehéusedichtring-Schutzhiilse
S$-1258 Abziehhaken

Lenkungsé!l eblassen.
Lenkrad aus- und einbauen.

Signalschalter aus- und einbauen.

Signalhornkabel abziehen und Zusammenbau
Gehdguse mit Lenkspindelkugellager aus Signal-
schalter herausdriicken.

%

S-1280 Lagerstellkappen-Einstellschliissel
S-1281 Lagerstellkappen-Gegenmutterschlissel
SW-180 Lenkspindelkugellagerring-Einprefidorn

SW-503 Torsiometer-Zentrierbigel

76/25  Torsiometer (0-25 kpem) mit Kupplungsstiick -

410 oder 772

09 1500 30
12 7150 30




127100 30

7260

M 16

Lenk- und Zindschlof3 aus- und einbauen.

% Gegenmutter von Einstellschraube und Ge-
_hduéedeckel vom Lenkgehduse abschrauben.

o

Lenkstockwelle mit Deckel aus Lenkgehduse
% herausziehen.

Lenkstockwelle zerlegen.

Beim Zusammenbauen Einstellschraube durch
Beilegen einer Stahlscheibe (A) — Auswahl-
passung — in Nut der Lenkstockwelle saugend,
leicht drehbar, einpassen. ‘

Vorher Stahlscheibe und Schraubenkopf mit
Lenkungsodl einélen.




Stets neve selbstsichernde Mutter auf Einstell-
schraube aufschrauben.

Achtkantgegenmutter fir Lagerstellkappe mit %
S-1281 losen.

Lagerstellkappe mit S-1280 aus Lenkgehduse
herauschrauben.

Stahlscheibe fur Einstellschraube

Scheibendicke Anzahl der Kerben
mm am AuBenumfang
1,60 1
1,65 2
1,70 3
1,75 4




% Lagerstellkappe zerlegen. Hierzu Kugellager-
ring heraushebeln.

Vor dem Zusammenbauen Kugellagerring mit
M 16 Lenkungsol eindlen.

&
Die nach innen gewélbte Seite der Tellerfeder
\ (A) muf3 auBBen am Kugellagerring anliegen.
B _
Ho‘lfering (B) bindig in Lagerstellkappe ein-
pressen. Stets neven Haltering verwenden. |
% Kugeln (54 Stiick) aus Lenkmutter restlos ent-
fernen.
Stets Zusammenbau Lenkspindel mit Lenkmui-
ter sowie kompl. Kugelsatz (54 Stiick) ersetzen.
o
¥
7262
Kugellaufgewinde der Lenkmutter und der
M 16 Lenkspindel mit Lenkungsél eindlen. .
-

09
1000-10



Lenkmutter so auf Lenkspindel schieben, daf
— nach spdterem Einbau — der schmale Zahn-
kopt (A) zum Gehéusedeckel und die Zihne
selbst zum Lenksegmeni der Lenkstockwelle
zeioen.

18 Kugeln in beide Einfilléffnungen eines be-
liebigen Kugelkreislaufes der Lenkmutter ein-
fillen. Kugeln mit Holzstab nachschieben.

i

\(@g‘; =

9 Kugeln mit reiner Vaseline in eine Kugelfih-
rungs-Rohrhdlfte einsetzen.

b

B
1000-11




é Beide Rohrenden mit reiner Vaseline verschlie-
en und in Lenkmutter einsetzen.

Zweiten Kugelkreislauf in gleicher Weise mit
Kugeln fiillen wie ersten Kugelkreislauf.

Lenkmutter durch Drehen auf leichte Géngig- ;
keit prifen.

e

schrauben.

Schaltrohrgelenkhebel vom  Schaltrohr  ab-

\‘\_/
Filzdichtung mit Rundeisenstab aus Lenkstitz-
é rohr herausschieben.
Schaltrohr nach oben herausziehen.
£
Lagerstellen fur Schaltrohrgelenkhebel und
Handschalthebel in unterer und oberer Schalt- ,
rohrstiitze sowie Buchsengleitfldchen im Schali- i
B 040 625/4 rohr mit Wilzlagerfett einfetten. 3 !
-
., —

09
1000-12



Gummiddmpfungsring (A) auf Schaltrohr nach
oben bis zur Schalthebellagerung schieben.

Filzdichtung mit S-1147 so weit einschieben, bis
sie zwischen den Einprdgungen und mit ihrer
Zentriernase in den Schlitz im unteren Teil des
Lenkstitzrohres zu sitzen kommt.

Gummiddmpfungsring mit S-1147 auf Schali-
rohr aufschieben. Kerbmarkierung auf Werk-
zeugschaft mufl mit Oberkante Lenkstitzrohr-
verkleidung Ubereinstimmen.

Dichtring im Lenkgehdusehals mit Schrauben-

zieher herauszwéingen.

Weisen die Buchsen fiur Lenkstockwelle Ver-
schleif auf, dann zusdtzlich Verbundarbeit
durchfiihren.

Neuen Dichtring vor Einbau ca. 3 Minuten in
Lenkungsél legen.

09 3701 80

i
7382

09
100013



=

////..‘V/Za

7265

|
(_1 \\\\ |
SNNNANA L]
- 1
\ .‘
3 \ '
(RS
N
‘ !
| |
P _— ,\. \\ :
S ) |
55 N
\_ <
NN |

e

09
1000-14

Dichtring mit Druckstick bindig zur Gehguse-
stirnfléiche einschlagen.

Gummidichtring (A) mit Drahthaken aus Lenk-
gehduse herausziehen.

Innenauszieher 21/4 von S-1113 hinter Kugel-
lagerring ansetzen und durch Anziehen der
Sechskantmutter auseinanderspreizen.



Kugellagerring unter Verwendung der ibrigen
Teile von S-1113 (ohne Abstandrohr) aus Lenk-
gehduse herausziehen.

Kugellagerring mit SW-180 unter Mitverwen-
dung der Drucklasche von S-1113 in Lenkge-
hduse eintreiben.

Gummidichtring mit Wiéilzlagerfett einfetten
und in Lenkgehduse einsetzen.

Kugelkdafige beider Kugellager mit Lenkungsél
eindlen.

Gewinde der Lagerstellkappe mit Walzlager-
fett einfetten.

Lenkspindel mit Lenkmutter in Lenkstitzrohr
einfihren und Lagerstellkappe leicht einschrau-
ben — nicht kontern. Beim Einschrauben Lenk-
spindel drehen, damit sich die Kugelkdfige zu
ihren Laufringen zentrieren.

%

B 040 625/4

M 16

B 040 625/4

100015




09
- 1000<16

B 040 625/4

Neue Papierdichtung mit Walzlagerfett am Ge-
hdusedeckel ankleben.

Lagerstellen der Lenkstockwelle mit Lenkungsdl
eindlen.

Lenkstockwelle in Lenkgehduse einfihren. Da-
bei Lenkmutter durch Oleinfilléffnung mit
Schraubenzieher nach oben kippen. Mittlerer
Zahn des Lenksegmentes muf3 sich in mittlere
Zahnliicke der Lenkmutter einsetzen.

Um beim Einfihren der Lenkstockwelle ein Be-
schddigen des Dichtringes durch die Lenkstock-
wellenverzahnung zu verhindern, ist Schutz-
hilse S-1192 in Dichtring einzusetzen.

Lenk- und Ziindschlof, Signalschalter und Lenk-

rad montieren.

Lenkspindellagerung einstellen

“Lenkung in Mittelstellung bringen ~ halbe Um-

drehungszahl des Lenkrades vom linken zum
rechten Einschlag. Hierbei Lenkrad nicht schlag-
artig in Endstellungen drehen.

Einstellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag aus Gehdusedeckel heraus-
schrauben.



o

Lagerstellkappe mit S-1280 so verstellen,

bis ein Drehmoment von 4 bis 5 kpem mit
Torsiometer 76/25 in Verbindung mit SW-503
Uber Lenkungsmittelstellung am Lenkrad ge-
messen wird. g’;“*'

Achtkantgegenmutter mit S-1281 auf 12,0 kpm
festziehen, wobei sich die Lagerstellkappe
nicht verstellen darf.

Drehmoment am Lenkrad mit Torsiometer noch-
mals prifen.

S

B

0%
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Lenkrad mit S-1033 in Verbindung mit S-1258 %
abziehen.

Schleiffldche des Kontaktfingers auf Hupen- Kontakifix
Kontaktplatte einfetten.

Blinker-Rickstellstift sowie Berhrungsstellen
desselben an beiden Rickstellnocken mit Wiilz- B 040 625/4
lagerfett einfetten.

Beim Aufschieben des Lenkrades auf die Lenk-
spindel missen — bei genauver Geradeausstel-
lung der Vorderréder und waagrecht liegender
Kerbmarkierung auf Lenkspindel-Stirnseite — die
Lenkradspeichen waagrecht und der Blinker-
Rickstellstift unten liegen. Blinkerschalter in

Mittelstellung.

Lenkradmutter auf 2,0 kpm festziehen und
sichern. Stets neues Sicherungsblech verwenden.

Membran, mit balliger Seite nach oben, in i
Lenkradnabe einsetzen. 38 oty
Maf3 bis oberes Ende
der Abschrdgung Kennfarbe
Betdtigungsweg des Signalbigels durch Ab- ‘
standbuchsen festlegen. Bei Dauerton léngere 7,65 mm ‘ signalrot
Buchsen, bei zu langem Betdtigungsweg 7,80 mm schwarz |
kiirzere Buchsen ausweihlen. 795 mm Brstin '
8,10 mm hellblau |
8,25 mm griin
Die Abstandbuchsen diirfen sich nicht auf die 875 mm weiB
Membran aufsetzen und diese festklemmen.
: 09

1500-2



09210030 | Oberes Lenkspindelkugellager ersetzen

§-1033 Lenkradabzieher S-1258 Abziehhaken

09 1500 30 Lenkrad aus- und einbauen.

Zusammenbau Gehduse mit Lenkspindelkugel-
lager mit Schraubenzieher aus Signalschaiter
heraushebeln.

Nach Einbau geschlitzten Fihrungsring — mit
Bund nach oben — iber Lenkspindel bis zum
Kugellager schieben.

09370180 | Buchsen fir Lenkstockwelle im Lenkgehduse
ersetzen

— Lenkung zerlegt —

S-1113 Lenkspindelkugellagerring-Auszieher SW-183 Abstandrohr zum Ausziehen der Lenk-
(ohne Abstandrohr, mit Kukko-Innenaus- gehdusebuchse

zieher 21/4
) SW-184 Lenkgehdusebuchsen-Einprefidorn

§-1137 Lenkgehdusebuchsen-Reibahlen- Vatstallbars Reibhlie, Atstilirbng 1,

Fihrungsscheibe Verstellbereich 24,5 bis 29 mm ¢ (Ver-
SW-127 Lenkgehdusebuchsen-Aus- und -Eintreib- Iéingerung um 100 mm léinger als normal)
dorne InnenmeBgerdt

7254

09
2100-1
3701-1



e

il

Innenauszieher 21/4 von S-1113 unter innerer ‘ 7263]
Buchse ansetzen und durch Anziehen der Sechs-

kantmutter auseinanderspreizen. Achtung, daf3

Spreizzacken nicht an der Buchsenaufnahme-

bohrung zum Anliegen kommen. !
A

Innere Buchse unter Mitverwendung der iibrigen

Teile von S-1113 und des Abstandrohres SW-

183 aus Lenkgehduse herausziehen.
o 0%



AuBBere Buchse mit Austreibdorn von SW-127
auspressen. '

Zundchst innere Buchse mit SW-184, dann
duBere Buchse mit Eintreibdorn von SW-127 bis
zum Werkzeuganschlag einpressen.

Der Nutauslauf der duBBeren Buchse muf3 zum
Lenkgehduseinnern zeigen.

| Zuerst innere Buchse, anschliefBend duflere
Buchse mit Reibahle unter Mitverwendung der
entsprechenden Fihrungsteile und der Fiih-
% rungsscheibe S-1137 ausreiben.

AusreibmaBe:

28,074
Innere Buchse A = —— mm
28,053
' 25,474
AuBere Buchse B = — mm
303 : 25,453

09
3701-3



Innere Buchse ausreiben.

Aufdere Buchse ausreiben.

Buchsenbohrungen mit Innenmefigerdt nach-
messen und  Fluchtung der ausgeriebenen
Buchsen zueinander durch Einfishren der Lenk-
stockwelle priifen. :

Lenkgehduse einwandfrei von Spdnen reinigen.

Bei VerschleiB der Buchse im Lenkgehduse-
deckel ist der Zusammenbau Deckel mit Buchse
zu ersetzen.

09
37014




09380030 | Dichtring im Lenkgehdusehals ersetzen

S-1135 Lenkstockhebel-Abzieher SW-503 Torsiometer-Zentrierbiigel
fo N
76/25  Torsiometer (0-25 kpem) mit Kupplungsstiick
5-1192 Lenkgehdusedichtring-Schutzhiilse 410 oder 772
Lenkung in Mittelstellung bringen.
é Lenkstockhebel mit S-1135 von Lenkstockwelle
abziehen.
Gegenmutter von Einstellschraube und Ge-
=
N hdusedeckel vom Lenkgehduse abschrauben.
Einstellschraube im Uhrzeigersinn véllig aus
Gehdusedeckel herausschrauben.
o N

09
3800-1



Lenkstockwelle aus Lenkgehduse herausziehen.

Dichtring mit Schraubenzieher herauszwéngen.

Neuen Diélhfring vor Einbau ca. 3 Minuten in
Lenkungsél legen.

Dichtring biindig zur Gehdusestirnfldche mit
Druckstiick einschlagen.

Lenkstockwelle in Lenkgehduse einfihren. Da-
bei Lenkmutter durch Oleinfilléffnung - mit
Schraubenzieher nach oben kippen. Mittlerer
Zahn des Lenksegmentes muB sich in mittlere
Zahnlicke der Lenkmutter einsetzen.

%

[7265]

09
3800-2




Um beim Einfihren der Lenkstockwelle ein Be-

schédigen des Dichtringes durch die Lenkstock-
wellenverzahnung zu verhindern, ist Schutz-
hillse S-1192 in Dichtring einzusetzen.

09 4750 30

S-1255 Kugelbolzen-Abzieher

09
4750-1

B 040 625/4 Neue Papierdichtung mit Walzlagerfett am Ge-
hdusedeckel ankleben.

Stets neue selbstsichernde Mutter auf Einstell-
schraube aufschrauben.

09 1000 22 Lenkung nachstellen.

Beim Aufstecken des Lenkstockhebels missen
die breiten Zdhne des Hebels mit den breiten
Nuten der Lenkstockwelle genau ibereinstim-
men.

Mutter fir Lenkstockhebel auf 17,0 kpm fest-
ziehen.

M 16 Lenkungsél bis Unterkante Einfilléffnung auf-
fullen.

Lenkzwischenhebel ersetzen

Kugelgelenke der rechten und mittleren Spur-
stange mit S-1255 aus Lenkzwischenhebel her-
ausdriicken. Vorsicht, daf jeweiliger Dichtungs-
balg der Kugelgelenke nicht beschdadigt wird.



Zusammenbau Lenkzwischenhebel mit Damp-
fungsbuchse ausbauen. %

Kronenmutter fir Lenkzwischenhebel auf //
4,0 kpm festziehen und versplinten. /
N

Falls der Halter vom Rahmenldngstréger ab- \H

und angeschraubt wurde, sind die Schrauben
auf 6,0 kpm festzuziehen.

Kronenmuttern der Kugelgelenke auf 4,0 kpm
festziehen und versplinten.

Ein Kugelgelenk einer GuBeren Spurstange

ersetzen
Entspricht Vorgang
Ein Kugelgelenk einer duleren Spurstange 09 5300 80
ersefzen.
Sturz, Nachlauf und Vorspur prifen. 09 0001 16
Vorspur einstellen. 09 0003 85

Ein Kugelgelenk einer &uBeren Spurstange
ersetzen

S-1255 Kugelbolzen-Abzieher

09 5300 30

09 5300 80

5300-1




Kugelgelenk mit S-1255 aus Lenkhebel bzw.
Lenkstockhebel oder Lenkzwischenhebel her-
ausdriicken. —

Klemmschraube |6sen und Kugelgelenk heraus-
schrauben.

Auf Links- bzw. Rechisgewinde achten.

Kugelgelenk mit Linksgewinde - Warze als
Kennzeichen auf VerschluBdeckel des Gelenkes
— jeweils auBBen an Lenkhebelseite einschrau-
ben. Das Kugelgelenk ist wartungsfrei.

Klemmschraube auf 1,5 kpm festziehen.

Kronenmutter auf 4,0 kpm festziehen und ver-

splinten.
09 5500 30 Mittlere Spurstange ersetzen )
Entspricht Vorgang
09 5500 80 Mittlere Spurstange ersetzen.
09 5500 80 Mittlere Spurstange ersetzen
S-1255 Kugelbolzen-Abzieher
\‘\_-_—

09
5500-1



Kugelgelenke mit S-1255 aus Lenkstock- und
Lenkzwischenhebel herausdriicken.

Die Kugelgelenke sind wartungsfrei. Die Spur-
stange wird nur im Zusammenbau ersetzt.

Kronenmuttern auf 4,0 kpm festziehen und ver-
splinten.

09
5500-2



